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3.5 SIHHCRYIBGRIALGE

HeavyCoat 730 (gas) | HeavyCoat 750 (110V) HeavyCoat 750 SSP | HeavyCoat 750 (gas) | HeavyCoat 770 (gas)
HeavyCoat 750 (230V) (230V)
THA SN
Honda | 163cc49Hp,36kW | —r | e | 196cc, 5.6 Hp, 4.1kW | 270cc, 8.4 Hp, 6.2 kW
HESE
| 311 I 311 6.061
FBIE
110V | ........ | ~110v,50/60Hz | = —— | |
230V | ~ 230V, 50/60 Hz ~230V,50/60Hz | = o |
REE
| | 3.1 kw ER T\ 2 I — |
FEIRL
| ———————— | 3x2.5mm’-6m 3x25mm’-6m [ e | ————————
R AP
| | 15A 117 N I — |
RAEN
| 25MPa(2s0ban | 25 MPa (250 bar) 25 MPa (250 bar) 25MPa(250bar) | 25 MPa (250 bar)
BIER
| 92 dB (A)* | 80 dB (A)* 80 dB (A)* 92 dB (A)* | 98 dB (A)*
RABERY
1- IB3HE 0.041” - 1.04 mm 0.043" - 1.09 mm 0.043" - 1.09 mm 0.047" - 1.19 mm 0.055” - 1.40 mm
2- 5B 0.029" - 0.73 mm 0.031”-0.79 mm 0.031”-0.79 mm 0.033" - 0.84 mm 0.039" - 0.99 mm
3- 546 0.021” - 0.53 mm 0.023" - 0.58 mm 0.023" - 0.58 mm 0.027" - 0.68 mm 0.031”-0.79 mm
4- IEHG 0.019” - 0.48 mm 0.021” - 0.53 mm 0.021” - 0.53 mm 0.023" - 0.58 mm 0.027" - 0.68 mm
BRARE
| 1.60gal(6.001/min | 1.60gal(6.001/min | 160gal(6.00/min | 2.00gal (7.60)/min | 3.00gal (11.4/min
BHE
| 78 kg | 85 kg 87 kg 81kg | 90 kg
HIRZES
| G | BAR 7018 BAR | BAR
REHRAME
| 50.000 mPa-s 65.000 MPa-s
R (KXZ=XE)
| 1090 x 660 x 866 mm
TRRERE
| 430C
ITEESRS (FERE)
50 B, 18in | 08, 18im 50 B, 18im 508,180 | 58, 18im
RIERINHE
| 591
=ARRE

0.2 MPa (2 bar, 30 PSI)

ENRBIRERE

DN 12mm, 15m,iE#EE8L 1/2,

DN 6mm, 60m, ERAELY 1/4

* MTEME: BEESIRETm, ik E751.60m, SRIEMEE, T{EESD120E (12 MPa) .
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9.4 FHEIEE
EA&AN/R FIRSGPE (FhEE) GIBSUFE (7/8-
IR (11/16-16UN) 14UN) )
BA 270 AFF FAFEASL/RIENS jﬂénté?siﬂﬂﬁ*@
(27 MPa) 1TH4RE 0289391 1TH4RS 0289390

7= AT R S RE XS NG I g W — S iR

{/ \No
A N S =/
N RS BORAE [FLE BRTE [BdiEN |1JWRS
= —n 4 =2
(RI/Z2XK) | (BK)

3 ° 0 g 0553107
AKAERIEFB A, ;8; ;8" 8:88%8:12 1(2)0 Z%% 0553207
H. BRI 307 30° 0.007/0.18 150 ) 0553307

407 40° 0.007/0.18 190 ae 0553407

109 10° 0.009/0.23 100 A=) 0553109

209 20° 0.009/0.23 120 k=) 0553209

309 30° 0.009/0.23 150 A=) 0553309

409 40° 0.009/0.23 190 FAN=) 0553409

509 50° 0.009/0.23 225 AN=) 0553509

609 60° 0.009/0.23 270 AN 0553609

7 SHS ° 0.011/0.28 100 FAN=:) 0553111
LTS ;} } ;8" 0.011/0.28 120 T 0553211
PVCGHZE 311 30° 0.011/0.28 150 PN 0553311
IEHIRR 411 40° 0.011/0.28 190 It 0553411

511 50° 0.011/0.28 225 It 0553511

611 60° 0.011/0.28 270 A=) 0553611

N ° 0.013/0.33 100 k=) 0553113
2 ;1 g ;8" 0.013/0.33 120 A=) 0553213
pi=) S 313 30° 0.013/0.33 150 PAN ) 0553313
- 413 40° 0.013/0.33 190 AN=) 0553413

513 50° 0.013/0.33 225 A=) 0553513
613 60° 0.013/0.33 270 ae 0553613
813 80° 0.013/0.33 330 A=) 0553813

g 115 10° 0.015/0.38 100 ) 0553115
= 215 20° 0.015/0.38 120 ) 0553215
s 315 30° 0.015/0.38 150 ) 0553315

TR 415 40° 0.015/0.38 190 & 0553415

515 50° 0.015/0.38 225 ) 0553515

615 60° 0.015/0.38 270 ) 0553615

715 70° 0.015/0.38 300 ) 0553715

815 80° 0.015/0.38 330 ) 0553815

A 10° 0.017/0.43 100 =[z:) 0553117

Foesize ;}; 20° 0.017/0.43 120 =[] 0553217

ALBR 317 30° 0.017/0.43 150 =) 0553317

v 417 40° 0.017/0.43 190 =[] 0553417

SRS 517 50° 0.017/0.43 225 HE 0553517

7 == 617 60° 0.017/0.43 270 =3 0553617

717 70° 0.017/0.43 300 B 0553717

817 80° 0.017/0.43 330 =12 0553817

3 20° 0.019/0.48 120 =[) 0553219

Bz glg 30° 0.019/0.48 150 =12 0553319

IALBE 419 40° 0.019/0.48 190 =[] 0553419

1= 519 50° 0.019/0.48 225 E% 0553519
MRS 60° 0.019/0.48 27

DR ?13 70° 0.019/0.48 300 =) 0553719

819 80° 0.019/0.48 330 =12 0553819

919 90° 0.019/0.48 385 =) 0553919

20° 0.021/0.53 120 =[z:) 0553221

FaskrAt g} 30° 0.021/0.53 150 B 0553321

421 40° 0.021/0.53 190 =12 0553421

521 50° 0.021/0.53 225 =[] 0553521

621 60° 0.021/0.53 270 =) 0553621

721 70° 0.021/0.53 300 =[] 0553721

821 80° 0.021/0.53 330 =12 0553821
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NZF3 RIERS BRAE |FLE BUREE |fediEk [1TWES
== a— 4 — 4
(RI/ZK) | (EXK)
=ERSR 223 20° 0.023/0.58 120 =] 0553223
EER 323 30° 0.023/0.58 150 =12} 0553323
423 40° 0.023/0.58 190 =12 0553423
523 50° 0.023/0.58 225 =12} 0553523
623 60° 0.023/0.58 270 =12 0553623
723 70° 0.023/0.58 300 =12} 0553723
823 80° 0.023/0.58 330 =12 0553823
=EfA D b ERSE | 225 20° 0.025/0.64 120 =]} 0553225
ﬂ%};ﬁﬁ*—k FafErAR:, TERIR 325 30° 0.025/0.64 150 [=1) 0553325
425 40° 0.025/0.64 190 =12 0553425
525 50° 0.025/0.64 225 =12 0553525
625 60° 0.025/0.64 270 =12 0553625
725 70° 0.025/0.64 300 =12 0553725
825 80° 0.025/0.64 330 =12 0553825
227 20° 0.027/0.69 120 =12 0553227
327 30° 0.027/0.69 150 =12 0553327
427 40° 0.027/0.69 190 =12 0553427
527 50° 0.027/0.69 225 =12 0553527
627 60° 0.027/0.69 270 =12 0553627
827 80° 0.027/0.69 330 =12 0553827
229 20° 0.029/0.75 120 [=1=) 0553229
329 30° 0.029/0.75 150 =12 0553329
429 40° 0.029/0.75 190 =12 0553429
529 50° 0.029/0.75 225 =12 0553529
629 60° 0.029/0.75 270 =12 0553629
231 20° 0.031/0.79 120 =12 0553231
331 30° 0.031/0.79 150 =12 0553331
431 40° 0.031/0.79 190 =12 0553431
531 50° 0.031/0.79 225 =12 0553531
631 60° 0.031/0.79 270 =12 0553631
731 70° 0.031/0.79 300 =12 0553731
831 80° 0.031/0.79 330 =12 0553831
233 20° 0.033/0.83 120 [=1=) 0553233
333 30° 0.033/0.83 150 =12 0553333
433 40° 0.033/0.83 190 =12 0553433
533 50° 0.033/0.83 225 =12 0553533
633 60° 0.033/0.83 270 =12 0553633
235 20° 0.035/0.90 120 =12 0553235
335 30° 0.035/0.90 150 =12 0553335
435 40° 0.035/0.90 190 =12 0553435
535 50° 0.035/0.90 225 =12 0553535
635 60° 0.035/0.90 270 =12 0553635
735 70° 0.035/0.90 300 =12 0553735
439 40° 0.039/0.99 190 =12 0553439
539 50° 0.039/0.99 225 =1=) 0553539
639 60° 0.039/0.99 270 =12 0553639
=LA 243 20° 0.043/1.10 120 S 0553243
IEK R 443 40° 0.043/1.10 190 S 0553443
543 50° 0.043/1.10 225 ) 0553543
643 60° 0.043/1.10 270 o) 0553643
445 40° 0.045/1.14 190 = 0553445
545 50° 0.045/1.14 225 IREE 0553545
645 60° 0.045/1.14 270 o) 0553645
451 40° 0.051/1.30 190 ) 0553451
551 50° 0.051/1.30 225 o) 0553551
651 60° 0.051/1.30 270 =E 0553651
252 20° 0.052/1.32 120 =) 0553252
455 40° 0.055/1.40 190 =t 0553455
555 50° 0.055/1.40 225 o) 0553555
655 60° 0.055/1.40 270 S 0553655
261 20° 0.061/1.55 120 ) 0553261
461 40° 0.061/1.55 190 o) 0553461
561 50° 0.061/1.55 225 = 0553561
661 60° 0.061/1.55 270 IREE 0553661
263 20° 0.063/1.60 120 5 0553263
463 40° 0.063/1.60 190 ) 0553463
565 50° 0.065/ 1.65 225 o) 0553565
665 60° 0.065/1.65 270 =E 0553665
267 20° 0.067/1.70 120 o) 0553267
467 40° 0.067/1.70 190 =t 0553467
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MEPEBOJ OPUTIHANIbHOTO PYKOBOACTBA MO 3KCITYATALIUN HeavyCoat

[NpeaynpexaeHue!
BHumaHme: npn pacrlblne.:-lslalllsfv)lll:l.llleCTBYET PUCK nNoJly4YeHnA

A A

CTporo 3anpewjaeTcs NOACTaBAATb Nanblibl, PyKN AW Apyrve YacTu Tena K
pacnbinsouwemy conny!

CTpOFO BocCnpeLlaeTcAa HanpaBiATb pacnbiinTesib Ha cebs, apyrux nuyg unn
XnNBoTHbIx! He I/ICI'IOnb3yI7ITe pacnbuinTenb 6e3 3allnTHOro yTPOI‘/’ICTBa.

He pacueHnBanTe TpaBMy, MOyYEHHYIO OT CTPYWN PACNbIATENA KaK He
npeacTaBAsoWNiA ONacHOCTY Nopes. B ciyyae NnoBpeXxaeHna KOXKHOMO NOKPOBa CTpyer
NaKOKPACOYHOro MaTepuana Uin pacTBoOpUTeNs, HemeasIeHHO 06paTUTECH K Bpayy [ns
nosy4YeHna CBOEBPEMEHHON KBaNMdULMPOBaHHO MeanLNHCKoN nomolym. CoobumnTe
KaKM UMEHHO MaTepuanom unm pactBoputenem 6biia NpUUYNHeEHa TpaBma.

CornacHo pyKoBOACTBY MO SKCrulyaTauuu nepep KaXkabim 3anyckom npubopa
Bcerga cobniopante cnepyiouee:

1. He ncnonb3oBatb B paboTe HemcrnpaBHble NprbopbI.
2. Wcnonb3yiiTenpenoxpaHnTesibHaCnycKoBo cKobe npubopaBLensax6e3onacHoCTu.
3. Ob6ecneybTe HaaNexallee 3a3eMieHue.

4. [poBepbTe ypoBeHb JOMNYCTUMOro paboyero AaBfeHs LWaHra BbICOKOro AaBfieHns
W pacnbinuTens

5. MpoBepbTe NPUBOP Ha HANMUMNE YTEUeK.

Heo6xoamnmo cTporo co6ntogaTb MHCTPYKLUM KacaTeNlbHO perynsipHol YNCTKA 1
TexobcnyxunsaHusa npubopa.

Mepen Hauanom pa6oTbl Cc NPUGOPOM 1 BO BpeMs KaXKaoro nepepbiBa B paboTte
Heo6xoaumo cobnioaaTb cnepylowme npaBuna:

1. CbpocbTe faBneHvie B pacnbiiUTeNe U B WAHre.
2. [na obecneyeHuns 6e3onacHoCTV Nprbopa - UCNonb3yinTe NPefoXpaHUTENb.

3. BbikntovanTte npubop.

Co6niopganTte MPABUJIA BE3OMNMACHOWN
PABOTbHI CINMPUNBOPOM!
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7.6  LnaHr BbICOKOro gaBneHus
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BbICOKOTrO AaBneHunsa 112
CXEMATUYECKAA SNTIEKTPUYECKA A
OUAFPAMMA (110V /230V) 114
CXEMATUYECKAA SJIEKTPUYECKA A
AOVWATPAMMA (FEH3MHOBbIN AOBUFATEJIb) 115
CXEMA FMAPABHMHECKOﬂ CUCTEMbI 116
AKCECCYAPDHI ANd YCTAHOBOKHC 1 117
AKCECCYAPDI gNnd YCTAHOBOKHC 2 118
KOMNAHUU NO PEAJIU3ALUN N OBC
JIYXXUBAHUIO OBOPYAOBAHUA 120

-RU-
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1 MPABWUJIA BE3ONACHOCTU ANA
BE3BO34YLUHOIO PACIMbUIEHNA

1.2

1.1 OB bACHEHUE UCIMOJIb3YEMbIX

CMMBOJI0OB

HeavyCoat

OMACHbBIE MPOU3BOACTBEHHDbIE
OAKTOPbDI

[laHHOe pPYKOBOACTBO COOEPXUT MHbOPMaLMIO, KOTOPYIo
Heob6xo4MMO NPOUNTATb U NMOHATb, NPEXAe YeM NCMONb30BaTb
obopypnoBaHue. Korga Bbl founTaeTe JO MeCTa, B KOTOPOM
Haxo4MTCA OfVH M3 CledyLmx CMMBOJIOB, 06paTnTe ocoboe
BHUMaHWe Ha npeaynpexieHve 1 no3aboTbTecb 06 ycTaHOBKe

3aLMTHBIX MPUCNOCO6NEHNIA.

—  OTOT CMMBOJ yKa3bIBaeT Ha
MOTEHLMAJIbHYIO OMACHOCTb, CNIOCOOHYIO
BbI3BaTb CEPbe3Hble NMOBPEXAEHNA UK
Jaxe notepto xKn3Hu. Janee nocnegyet
BakHasA UHdopMaLus.

-  CuMBON yKa3blBaeT Ha NOTEHUMANbHYHO
OMacHOCTb ANs BaC WY 1A Ballero
obopynoBaHua. BaxkHasa nHdopmauums,
coobLyatolLas, Kak NpefoTBpaTuTb
noBpexaeHne obopynoBaHUs UK
n36exaTb HE3HAUUTENbHBIX TPABM
NpVBOAWTCA fJarnee.

> >

BHuaHune

BN OnacHOCTb BO3HMKHOBEHWA MOXapa 0
MapoB pPacTBOPUTENEN N KPACOK

OnacHocTb B3pbiBa OT NapoB
MaTepmnanos

9 OnacHocTb TPaBM 13-3a BAbIXaHUA
onacHbIX MNapoB

AN OnacHocTb nonyyeHusn
NOpPaKeHNA SNEKTPUYECKM TOKOM

9 an/IMe‘-IaHI/IFl copgepaT BaXHble AaHHble,
Ha KOTopble HEO6XOAI/IMO 06paTVITb
0C060€e BHMMaHMe.

=B BB P
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9 OnacHocTb BMpbICKa MaTepuaia Nno[ KOy

9 paCTBOpI/ITEJ'IEIZ, KpaCoK N HeCOBMEeCTUMbIX

OMACHOCTb: TPABMbI 13-3A B
PbICKA MATEPUAJIA NOA KOXY

MoTOK MaTepumana nof BbICOKMM [aBJIEHVEM,
CO3[aBaeMblm obopyaoBaHuem, MOKeT
MPOKOMOTb  KOXKY W MOAKOXHbIE TKaHW 1
MPVBECTU K CEPbe3HbIM TPaBMaM U BO3MOMKHO
- K amnyTauumu. He pacueHuBante TpaBmy,
NOJTyUYEHHYI0 NPV PacMblfeHnN, Kak 6e30nacHbIi
nopes.

B cnyuae noBpexaeHMsi KOXM MaTepuanom
MOKPbITUSA WAW  pacTBopuUTesneM, obpatutechb
K Bpayy 3a  nosydyeHuem  6blCTporo
npodeccrmoHanbHoro  neveHua.  CoobwuTe
OOKTOpPY O Tune wuncnosib3yemoro martepuasa
NOKPbITUA UNN PAaCTBOPUTENA.

MEPbDI NPEAYMPEXIEHNA:

TpaBmM  OT

-RU-

3AMNPEWEHO HanpaBnAaTb pacnbintenb Ha Nobyo yacTb
Tena.

3AMEPEWLEHO kacaTbca nwbol 4yacTblo Tena noToka
»unakoctn. 3AMPELLEHO kacatbca Tenom noboin Toukum
YTEUKM XKUAKOCTW U3 LWaHra Nofaum XXUAKoCTH

3AMPEWEHO nomewatb pyku nepep  GOPCYHKOW.
MepuaTkm He OyAyT [OCTAaTOYHOW 3alUTON MNPOTUB
BMpPbICKa MaTepuana nog Koxy.

HE 3abbiBaiiTe 6NIOKMPOBATb CMYCKOBOE YCTPOMCTBO
pacnbinuTens, OTKAYaTb MOMMY MOAAYW KUAKOCTU U
cbpacbiBaTb [aBneHME MNepes Hauyanom OOCIYKMBA-HUA
060pyOBaHNA, OUMCTKM 3aLUTHBIX NPUCIOCOBNeHUI
HacafloK, Unn nepef Tem, Kak OCTaBUTb 0bopypoBaHue
Ha [AnuTeNbHbIN cpok. [laBneHve Henb3sa cOpocUTb
NPoCTbIM OTKNoUeHeM AsuraTensa. Knanad Prime/Spray
WV CIMBHOW KnanaH HeoOXoAMMO YCTaHOBUTb B HYXHOe
nonokeHue, 4Tobbl COPOCUTL AaBIIEHNE B CUCTEME.

He 3abbiBaiiTe ycTaHaBnMBaTb Ha MeCTO 3alyUTHOE
YCTPOWCTBO Hacaflkn BO BPems pacrnblieHusa. ITo
YCTPOWCTBO 06eCcneunBaeT HEKOTOPYIO 3aLLMTY, HO FIaBHbIM
obpa3om ABRAETCA NPOCTO CMOCO6OM MpeaynpexpeHns
06 onacHocTu.

HE 3abbiBaliTe cHMMaTb HacafKy nepen MPOMbIBKOW MW
OUYMNCTKOM CUCTEMBI.

3AMPELLEHO ncnonb3oBaTb pacnbinTenb 6e3
paboTatoLen cnycKoBOW CKOObI 1 3aLMTHBIM YCTPOCTBOM
CMYCKOBOW CKOGBI.

Bce aKkceccyapbl HeO6XO}J,I/IMO OTKaJ'II/I6pOBaTb Ao unnn
Bbilleé MaKCMMaJIbHOIo pa6oqero AaBneHnAa pacnblnTens.
Ciofa BK/IOYAOT HacagKku, MUCTONETHI, yonunHuTenn wm
lwnaHru.
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OMACHOCTbDb: WJIAHI BbICOKOIo
AABJIEHUA

B lnaHre nofauym Kpackyv MOTyT MOSABUTHCA
MPOTEUYKN WM3-3a WU3HOCA, MEePEKPYUMBAHUA 1
HeOPEXXHOro OTHOLWeHWA. M3-3a CTpyn yTeuku
MaTepuan MOXeT nonacTb nog Koxy. lepep
KaXXAblM UCMOJIb30BaHNEM OCMATPUBANTE LLUIAHT

MEPDI MPEAYMNPEXAEHAA:

e li3berante pe3Kkmx M3rMOOB WM CKPYUMBAHUS LUAHra
BbICOKOrO pfaBnieHua. HaumeHblumin paguyc crubaHus
coctasnsaet 20 cm. o

e He Hae3XalTe Ha LWNaHr BbICOKOro AaBneHus. beperute
€ro OT KOHTaKTOB C OCTPbIMU NpeaMeTaMy UK Kpasamu. o

e HemepgneHHo 3ameHuTe n0boM AedeKTHbIN  WiaHr
BbICOKOrO AaBfIeHMA.

° 3anpeu4eHo CaMOCTOATENIbHO  PEMOHTMPOBATb  WaHr °
BbICOKOIro gaBneHuA.

*  DNeKTPOoCTaTUYeCKMI 3apAf Ha MUCToNeTax-pacnblINTenax
W LWNIaHTe BbICOKOTO aBNeHMs COPacbiBAETCS Yepes LWaHT
BbICOKOro fAaBneHuA. 1o 3ToM npuumHe snekTpuyeckoe
CONPOTUBNIEHNE MeXOY COeQUHEHMAMN LUfIaHTa BbICOKOTO
[aBneHna JOMKHO ObiTb paBHO 1 MOM 1nv MeHbLue. o

e I3 coobpaxeHnn QyHKUMOHaNbHOCTK, 6e30MacHOCTU U
HaZEXHOCTV UCMOSb3YATE TONbKO OPUTMHAMbHBIE LWAAHTN e
BblcOKOro aasneHus Wagner.

e [lepen KaxAabIM UCNONb30BaHNEM NPOBEPANTE BCE LWNAHMN
Ha Hanuuve Nopesos, NCTUPAHUA UK B3AYTUIN NOKPbITUA. o
[poBepbTe Ha HanMune MOBPeXAeHUA wnu nodTa B
coefnHeHuAX. HesamepnnTeNbHO 3aMeHWTe LWaHr, ecnm
NPUCYTCTBYET OAHO W3 BbllIEeNepeUnNCcieHHbIX YCOBUN.
Hukorpa He nbITanTecb PEMOHTUPOBATD LUSAHT ANA KPACKN.
3ameHuWTe ero Ha ApPyrov 3a3eM/eHHbIN LWIAHT BbICOKOro
fAaBneHus. o

e Y6epuTtecb B TOM, UTO WHYP NUTaHWSA, BO3AYLIHbIA LWAHT
W WNaHT PacnbiiuTeNsa MpoJIoXKeHbl Takum 06pasoMm, UTo
MUHMMM3UPOBAHA Yrpo3a MpocCKasb3blBaHKsA, 00pbiBa 1
nageHus.

OMACHOCTbDb: B3PbIB UJIN MOMXAPA *

BOCM/IAMEHEHNA — 3TO Temnepartypa, Mpu KOTOPOW
XKNAKOCTb MOXET JaBaTb KOIMYECTBO NapoB, 4OCTAaTOUHOE
AJ15 BOCMIAaMeHeHMs.

[Ina ra3oBbIX Mofenen: He 3anofiHANTe TOMIUBHbLIA 6ak
npu paboTatowem NMbo ropayem ABuUratene; BblKIOYMUTE
ABuratenb U AanTe emy OCTbiTb. TOMIMBO ABnAeTCA
NerkoBoCnnaMeHsoLWnmMcs BELLEeCTBOM N MOXeT
BOCM/IAMEHUTbCA WM B30pBaTbCA MNPX MNOMajaHMM Ha
ropsiume NOBepPXHOCTN.

YCTpaHUTe BCE WICTOYHMKM BOCMIAMEHEHMs!, Takue Kak
3anafbHNKK, CUrapeTbl, MepeHOCHble 3neKTpUYeckre
namnbl 1 MIAaCTUKOBbIE 3aWMTHble MOAKNAAKM (MoryT
BbI3bIBaTb Pa3pAabl CTATUYECKOrO 1EKTPUYECTBA).

Pabouee NPOCTPAHCTBO [AOJTXKHO 6bITb CBO60,D,HbIM oT
MYyCOpPa, BKJtO4aA pacTBOpuUTENn, BETOLWDb 1 6EH3MH.

He nogkniovante 1 He OTKIIOYaNTE LWHYPbl MNUTAHUSA,
a TaKKe He NoNb3yMTecb BbIKIOYATENAMU CBeTa WK
NMUTAHNA NPY HAIMYUKN NErKOBOCMIAMEHSAIOLWNXCA NAPOB.

3azemnute  obopyfgoBaHME M 3MIEKTpoMpoBoAsALlme
00beKTbI, HaxoasAwmeca B pabouein obnactn. YoeguTecn,
yto Kabenb 3a3emnieHuA (He BXOAUT B  KOMIJIEKT)
NMOAK/IOYEH Yepes KNemmy 3a3emnieHus K Gpuanyeckomy
3a3eM/eHMIO.

|/|CI'IOJ'Ib3yPITe TOJNIbKO 3a3eMJieHHble LW1aHrn.

Kpenko npwxunmarite nucToneT-pacnbiinTesib K CTeHKe
3a3eM/IEHHON eMKOCTM MPU NPOMbIBKE YCTaHOBKM.

Ecnam  nosBunucb  ctatMuyeckme  paspagbl MAM  Bbl
NoYyBCTBOBaNU yAap TOKOM, HEMeAsIeHHO npeKkpaTuTe
3KCnnyaTauuio.

Heobxogumo 3HaTb COCTaB  pacrbiifieMblX  Kpacok
1N pacTBopuTenen. M3yunte Bce «Cneymdburkauum
6e3onacHocTM  maTtepuanoB» (SDS) ©“  MapKMpOBKY,
HaHeceHHyl0 Ha ynakoBky JIKM wu pactBoputenen.
Cnepynte WHCTPYKUUAM MO TeXHWKe 6e30macHOCTM OT
npowussogutenen JIKM n pactesopuTtens.

He wncnonb3ynte JIKM unn pactBoputenu, copeprkaline
ranoreHn3npoBaHHble  YrNeBOAOPOAb, Hanpumep
xnop, otbenusatenb, ¢yHrMUMa, MeTUNeH Xxnopug u
TpuxnopataH. OHU He COBMEeCTUMbl C aNlOMUHUEM.
CAaXxntecb C NOCTaBLYMKOM MaTepmana MnoKpbITUA Mo
NoBOAY COBMECTUMOCTU €ro C atloMUHUEM.

B paboueii 061acT JOMKEH HAXOAUTHCA OTHETYLINTENb.

PactBopuTenb u napbl Kpacku MOryT B30PBaTbCA
UM BOCMIIAMeHUTbCA. B pesynbTate uyenosek

MOXET MOMY4YNTb CepbesHble TPaBMbl WK
NOBPEXAEHUA NMYHON COBCTBEHHOCTU.

MEPbI MPEAYNPEXOAEHUA:

OMACHOCTb: OMACHDIE MNMAPbDI

Kpacku, pactBoputenn u gpyrve matepuanbl
MOTYT GbITb OMacHbI, eCV UX BAbIXaTb WA ecnu
OHV MOMNagyT Ha KOXY.

I'Iapbl MOTYT Bbl3BaTb CUJIbHYIO TOLWLWHOTY, NOTEPIO
CO3HaHMA UNn oTpaBJieHne.

e lcnonb3ynte obopyfgoBaHMe TOMbKO B XOPOLIO
npoBeTprBaeMbixnomeLeHuAxX. ObecneubTe UHTEHCUBHYIO
nopauvy v ABUKEHME CBEXEro Bo3ayxa B 30He pacnblieHunA
BO UM36eXaHWe CKOMJIeHNA BOCMIaMEHSIOWMNXCA MapoB.
XpaHnTe HacoC B XOPOLLO MPOBETPUBAEMOM NMOMELLEHNN.
He pacnbinante matepuran Ha Hacoc.

e [lnA  snekTpuyecknx  Mopenen: He  UCNofb3yunTe
MaTepuanbl C TOYKOWM BocnnameHeHna Hupke 21 °C. Touka

-RU-

MEPbDI NPEAYMPEXAEHNA:

HapeBante cpepctBa 3aliMTbl AblxaTefbHbIX MyTel BO
Bpems pacrbineHmsa MaTepuana. lpouTnTe Bce MHCTPYKLNK,
nocTaBnfAemMble BMeCTe C 3alUUTHOM MaCKOW, YTobbl 6biTh
yBEPEHHbIM B TOM, UTO Bbl obecneunnum Heobxoaumyio

3aLWuTy.
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e Heobxogmmo cobntogatb BCe npaswna, AeNCTBYOLME B
BaLLei 06nacTu, KacaTesibHO 3aLMTbl OT BPeAHbIX MapOoB.

e Hapesaiite cpeacTBa 3awWmnThl rnas.

e [1nA3amnTbl KOXIN HEOOXOANMbI COOTBETCTBYIOLLAA OAEXKAA,
nepuaTky N BO3MOXKHO, KPEeM 3aluUTbl KOXW. BbinonHanTte
rnpaswuna Npon3BOAMUTENA MO UCMOJb30BAHNIO MaTePUaos
MOKPbITVSA, pacTBOPUTENEN N CPEACTB OUMNCTKN BO BpeMms
MOArOTOBKY, KCMOJIb30BAHUA 11 OUNCTKY 060pY[OBaHMA.

OMACHOCTbDb: OBLLUE NOJIOKEHUA

JaHHbIA  MPOAYKT MOXeT CTaTb MPUYNHON
cepbesHbIX TpaBm nnm noBpexaeHus
Cco6CTBEHHOCTH.

MEPbI MPEAYNPEXXOEHUA:

e BblinonHanTe BCE COOTBETCTBYIOLME MECTHbIE,

rocyAapcTBeHHbIE Y HaLMOHaMbHbIe NpaBuia KacaTenbHO
BEHTUNALMY, NPeyNPEXAeHUsA NoXapa U UCMONb30BaHMA
obopynoBaHus.

e [lpy HaxaTMM CMYyCKOBOrO YCTPOWCTBA BO3HMKAeT Cuna
oTAauM AeNCTBYIOWAn Ha PYKyY, AepXallylo pacnbiinTenb.
Cuna oTpaun pacnbinuTensa OcCoBeHHO CWibHa, Korpa
CHANW Hacagky, U BbICOKOe AaBneHune 6bino ycTaHOBNEHO
Ha 6e3Bo3gywHol nomne. MNMpu ouncTke obopynoBaHMUsA
NPV CHATOI HacafKe, yCTaHOBUTE PerynaTop AaBfeHUs Ha
CaMoe HK3Koe fiefieHne.

e licnonb3ynTe TONbKO Te feTanu, KoTopble 6binv ofobpeHbl
npou3BoAuTeNem 06opyfoBaHuA. MNonb3oBaTtenb
NPUHMMAET Ha cebs BCe pUCKK, NCMONb3ys feTaNu, KOTopble
He OTBEeYalT MUHMMAJIbHbIM TpeboBaHMAM cneyundrkaumum
n cpencTeam 6e3onacHocTy, YCTaHOBJIEHHbIM
Npov3BOAUTENEM NOMIbI.

e HEYKOCHUTE/IbHO BbIMONHANTE VNHCTPYKLUN
NpPOV3BOAUTENA MaTepuanoBs AJfiA 6e30MacHOro HaHeceHus
KpacKku 1 pactBopuTenen.

e HemeagneHHo ypananWTe BCe MaTepuanbl
pacTBopuTens, uTobbl  NpefoTBpaTUTb
CKOJIbXKEHUA 1 NafeHus.

e HapesawnTecpepncrBa3alwmTblywei. [laHHoe o6opynoBaHue
MOXET MPOU3BECTY LYM Ha ypoBHe 85 ab (A).

e 3anpelleHo oCTaBnATb OOOpyAoBaHWe 6e3 MpUcMOTpa.
BepervTe ero ot feTel Uu OT 1L, HE 3HAKLLUX MPUHLMMOB
byHKUMOHMpPOBaHMA 6e3B034YLWLHOr0 060PYAOBaAHNA.

e 3anpelleHO BbINOMAHATL OMepauun  pacnbiieHus B
BETpeHble JHU.

e [laHHOe obopypoBaHVe 1 BCe 3alUTble B HEro XNAKOCTU
(HanpvmMep, rVMApPaBANYECKOE  MACio)  Heobxoaumo
YTUNM3MPOBaTb TakM CMOCOOOM, KOTOPbIN He SABMSETCA
OMacHbIM [/1A OKpY»KatoLLel cpefbl.

1.3 PACNONOXEHVE OBOPYAOBAHUE HA
HEPOBHbIX MOBEPXHOCTAX

U pasnuebl
OMnacHoCTb

MepepHsaa uyacTb 0b6OpPyAOBaHUA OOMKHA OblTb HamnpaBneHa
BHY3, UTOObI NPEJOTBPATUTD CKOJIbXKEHNE.

Mo BO3MOXHOCTM He YyCTaHaBnMBalTe YCTPOWCTBO Ha
HaKMOHHOW MOBEPXHOCTM, MOCKOMIbKY M3-3a BO3HMKAKOLMUX
BMOpaLmin oHo ByaeT nepemelyaTbea.

1.4 nNPABUNA BE3OMACHOCTU NPU PABOTE C
SJIEKTPUMECKUM OBOPYAOBAHVEM

JneKTpuYeckne Mopennm HeobOXoAauMOo 3a3emnutb. B ciyvae
BO3HUKHOBEHUS KOPOTKOrO  3aMblKaHWs,  3a3emiieHue
YMEHbLLUAET PUCK SMIEKTPUYECKOTO LLIOKA, 0becrneunBasi NPoBos
BbIXOZa NeKTprYecTBy. [JaHHbI MPOAYKT OCHALLEH MPOBOLOM
C BKJIOYEHHBIM MPOBOAOM 3a3eMJSIEHMSI U COOTBETCTBYIOLLEN
3a3emnsatollen Bunkol. MNopkniovante obopynoBaHUe K cCeTu
TONbKO B CMNeuuanbHO MOArOTOBMEHHbIX OSIA 3TOro TOYUKaX,
Hanprmep, yepe3 YCTaHOBKY 3alMTbl OT OLIMOKM, Y KOTOPOWA
KoadpdurumeHT nomex INF< 30 MA.

OMNACHOCTb: TonbKO OMbITHbIN  SNEKTPUK
JONXKeH BbINONHATL PaboTbl MO Hanafgke wnu
peMOHTa  3nekTpuyeckoro  obopypoBaHuA.
KomnaHus BarHep He npuHUMaeT Ha cebA
OTBETCTBEHHOCTb 3a HEMpPaBWIbHYIO YCTaHOBKY
obopypoBaHuA.  Bobikniounte  obopypoBaHue.
MNMepen Hauyanom nNOObIX PEMOHTHbIX PaboT,
BbITaLLMTe CETEBOW Kabesib U3 pO3eTKU.

OnacHOCTb ~ KOPOTKOTO  3aMblKaHWUA — MOXeT
BO3HMKHYTb ~ M3-3a  MOMajaHvWs  Bofbl B
3NEKTPUYECKYIO YacTb 060pyA0OBaHUA. 3anpeLieHo
oumnwatb 06OPYAOBAHKE YCTPOWNCTBAMU OUUCTKM
BbICOKOTO [JaB/IEHVIS UMM MapOBbIMU YCTPONCTBAMM
OUMCTKM C BbICOKVM fiaBNEeHNEM.

1.5 BE3ONACHOE UCMNOJZIb30B AHUE
BEH3VUHOBbIX ABUTATENEN

1. bBeH3uHoBble  pgBUraTenn  CNPOEKTUPOBAHbI,  YTOObI
ob6ecneunTbbe3onacHoe nHageXHoe GYHKLNOHMPOBaHe,
ecnM  UX WCMOMb3yloT B MOJHOM COOTBETCTBUU C
UHCTpyKuMAMmK.  lepep  Hayanom  KMCMOJSIb30BaHMWSA
aBuratena npouytute M MOVMMUTE CMbICI MONOXKEHWN
PykoBogcTBa nonb3oBaTens, U3gaHHOe NPoV3BOANTENEM,.
Ecnuv Bbl He caenaeTe 3TOro, 3T0 MOXKET NPUBECTY K JIMYHbBIM
TpaBMaM W NMOBPEXAEHMIO 000PYAOBaHUS.

2. YTo6bl NpepynpeanTb OMacHOCTb NMoXapa 1 obecneuntb

Hagnexallylo BeHTUNAUWI0, YCTaHOBWTE  [BuUratesib,
no KpanHen mepe, Ha pacctoaHun 1 metp (3 odyTa)
OT 34aHMN W Jpyroro o6opyaoBaHWA BO  BpeMsA
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NCNonb3oBaHUNA  YCTaHOBKW. 3anpeu.|,eHo nomewaTtb
nerkopocrniameHawwmnecsa 06bEKTDI pAOOM C ABUTaTeENEM.

Jllogn, He 3KcnnyaTupylolwme YCTPOWNCTBO, AOMXKHbI
Haxo4uTbCA Bpaneke oT paboyeir obrnactn ur3-3a
BO3MOXXHOCTU MOJTYUYEHUA OXKOrOB OT rOPsAYEro ABUraTens
WM TpaBmbl OT O06OPYAOBAHUA, KOTOPOE TOXE MOXEeT
6bITb 1CMOMIb30BAHO BMECTE C YCTAaHOBKOW.

Heobxoanmo 3HaTb, Kak ObICTPO OCTaHOBUTbL ABUraTesb
MU MOHMMATb [JeNCTBME BCEX YCTPOWCTB YMNpaBneHus
obopyaoBaHueM. He paspeLuante KoMy-nn6o
MCMonb30BaTh ABUraTesb 6€3 NHCTPYKTUPOBAHNSA ero.
BeH3VH-3TO NerkoBoCMIaMeHsoLeecs BewWwecTso, a npw
HEKOTOPbIX YCIOBUAX OH MOXKET ObITb B3PbIBOOMACHbIM.

3anuBaniTe TOMAMBO B XOPOLWO MNPOBETPUBAEMOM
MomeLeHUN NPu OCTaHOBIEHHOM ABWraTene. 3anpeLleHo
KypuTb WA UFTHOPUPOBATL MaMsA UAN UCKPbI B 0651acTu
3aNUBKW roproYero v Tam, rae XpaHuTca 6eH3mnH.

He nepenuBante ropioyee B Oake. locne 3anpaBKu,
ybepnmtecb, 4TO Kpbllka 6aka 3akpbiTa MAOTHO MU
6e3omnacHo.

ByabTe OCTOPOMHbI W He pasnuBalTe ropktodee Mpu
3anpaBke. [apbl roploYero Unu pasnuTblii 6eH3VH MOryT
BOCMNaMeHUTbCSA. Ecniv nponunu ropiovee, ybeamTech, Uto
paboyas 30Ha cyxas, nepep TeMm, KaK 3anyCcTuTb ABUraTesb.

3anpeLleHo NCnonb3oBaTb ABUraTeSlb B OTOPOXKEHHOW MK
OrpaHMYeHHON 30He. Bbixnon copepXuT AQOBUTBIN ras-
oKucb yrnepopa. lNpu BAbIXaHWM 3TOro rasa, Bbl MOXKeTe
NoTepPATb CO3HAHNME, 1 3TO AaXKe MOXKET NPUBECTU K CMEPTHU.

BbixnonHas Tpyb6a CTaHOBUTCA OUYEHb ropsiYelrt BO Bpemsi
paboTbl ABuratensa M B TeyeHWe HEKOTOPOro BpeMeHu
nocne OCTaHOBKM ABuraTtensa. byabTe OCTOPOXHbI U He
KacalTecb BbIXJIOMHOWM TPYObl, MOKa OHa ropAvas. Ytobbl
n3bexaTb CWUbHbIX OXOrFOB WM OMaCHOCTU MNoKapa,
fJaviTe [ABUraTento OCTbITb, Mpexae 4Yem MepeBO3UTb
060pyL0BaHVE UMM XPAHUTb €r0 B MOMELLEHUN.

3anpeLleHo oTrpy»kaTb/nepeBo3nTb 060pyaOBaHUE, eCin
B 6aKe ocTaeTca 6eH3VH.

Ecwm  «geTtoHmpoBaHue»  mpoucxogut  npwm
MOCTOAHHOM  CKOpOCTM  paboTbl  ABuraTens
nMpu HOPManbHOW Harpyske, TO Heobxoanmo
MOMEHATb MapKy 6eH3uHa. Ecm «eToHnpoBaHvie»
NPOAOMKAETCA, CBAXUTECH C  YNMOMHOMOYEHHbIM
avnepom npovsBoauTens asuratens.
HeBbInonHeHve 3TX TpeboBaHUI PacCMaTPUBAETCA
Kak HapylleHWe npaBWi  3KChyaTauun, WU
NnoBpeXaeHNs, BbI3BaHHble HenpaBUIbHbIM
obpalleHnem, He MOKPbIBATCA OrpaHNYeHHON
rapaHTuen Npon3BoAUTENA ABUraTens.

WHorpa npu paboTe Npu BbICOKNX HAarpy3kax MOXeT
BO3HVKAaTb «AETOHUPOBaHME». ITO He [OIPKHO
ABNATbCA MOBOAOM /11 GECMOKONCTBa, T. K. 3TO
0O3HayvaeT, YTo ABuratesib paboTtaeT 3pPeKTMBHO.

e He>TunvMpoBaHHOE TOM/INBO BbI3bIBAET MEHbLLIE OT/IOKEHWI
B [BUraTene n Ha cBeve 3aXuraHua 1 yBenmumBaeT CPoK
CNny»6bl KOMMOHEHTOB BbIXJIONHOW CUCTEMbI.

e HuKoraaHe ncnonb3yiTe KOHTPadaKTHbIV UM 3arPA3HEHHDIN
GEH3VH NN CMecb Macia 1 6eH3unHa. 36eraiTe nonagaHus
rPA3u, NbIAV WV BOAb! B TOM/IMBHBIN OaK.

MAPKW BEH3UHA, COAEPXALLUME CNUAPT

Mpu ncnonb3oBaHUn GeH3MHa, CopepKaLiero cnUpT (rasoxon),
y6enmTecb BTOM, YTO €0 OKTaHOBOE YMC/10 KaK MUHUMYM HE HIXKE
pekomMeHAyemoro npoussoauTtenem asuratens. CylecTByeT Aga
TVNa «ra3oxofia»: C COAepXaHneM 3TaHoMa U C COAepXaHuem
MeTaHosa. He ncnonb3yiiTe ra3oxos, KoTopblii cofepxut 6onblue
10% >3TaHona. He ncnonb3ynte 6eH3MH COAepXallMii MeTaHON
(MeTUNOoBLIN U ApeBeCHbI CNPT), KOTOPbIA He ComdepXuT
COBMECTHbIX PacTBOpUTENeN 1 MHIMOUTOPOB KOPPO3uK AnA
MeTaHona. Hukorga He wucnonb3ywite 6eH3WH, cofepXaliui
6onee 5% MeTaHONa, AaXe eC B HEM eCTb COBMeCTHble
pacTBOPUTENN U MHIMBUTOPBI KOPPO3UN.

3AMPELEHO 1Crosb30BaTb J[laHHoe
obopyfoBaHve [nA  pacnblieHua BOAbl WK
KNCNOTbI.

1.6

3AMNPABKA TOMJIMBOM (FTA30BbI
ABUrATEJb)

BbeH3VH  KpaliHe  OrHeonaceH, a npu
onpeaeneHHbIX yCIIOBUAX — B3PbIBOOMACEH.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKUN TOMJIMBA

MNcnonb3yiiTe aBTOMOOWIIbHBIN BEH3VH C HACOCHBIM OKTAHOBbLIM
UNCIOM 86 VNK BbILLE U XKe C UCCNeAoBaTeNTbCKMIM OKTaHOBbIM
unciom 91 wnm Bblwe. [MprmMeHeHne 6eH3nHa ¢ Oonee
HV3KMM OKTAaHOBbIM UMC/IOM MOXET BbI3BaTb MOCTOAHHOE
«[AEeTOHNPOBaHMe» (MeTanINYeCKni CTyK), KOTOpOe NpPu BbICOKOM
WNHTEHCUBHOCTU MOXKET NMPUBECTY K NMOSIOMKE ABUraTens.

. FapaHTuA He pacnpocTpaHsaeTcs Ha
1l NoBPeXAEHUA  TOMJIMBHOW  CUCTEMbI WK
npo6siemMbl C NPON3BOANTENIHOCTbIO ABUraTeNs,
BbI3BaHHbIE WCMOJMIb30BAHMEM MAPOK TOM/MBA,
cogepalmx cnupTt. MNpounssoguTenb asuraTens
He peKOMEHZAYeT UCMOMb30BaTb MapKK TOM/MBA,
cogepKalime MeTaHoJs, TakK Kak Ha [daHHbIN
MOMEHT  [JOKa3aTenbCTBa WX MPUrogHOCTU
HeAOCTaTOUHbI.

Mepep nprobpeTteHnem 6eH3rHa Ha HE3HAKOMO
3anpaBoYHoOM CTaHuuUK nonbiTanTech
onpeaenunTb, COAePXKNTCA N CNUPT B GEH3MHe.,
Ecnv 3To TaK, yTOuHWMTE TWM W MPOLEHTHOE
cogep)kaHue umcnonb3dyemoro cnupta. Ecim
Mpu MCnosb3oBaHMM 6GeH3MHa, copepKallero
CMVPT, UK TOTO, KOTOPBbIIA, MO BallemMy MHEHWIO,
COAEPXNUT CNUPT, OOHAPYXMBAKOTCA  KaKue-
NGO  HexenatesSibHble K3MeHeHusi  pabounx
XapaKTepPUCTMK, HeobXoAMMO  MepenTn  Ha
6eH3VH, KOTOPbI He COAEPXKUT CrmpTa.
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OBLLAA UHOOPMALIMA NO MPUMEHEHUI0

HeavyCoat

2  OBLAA UHOOPMALIUA MO
NPUMEHEHUIO

2.1 NMPUMEHEHUE

[MaBHasa 06nacTb NPUMEHEHVs BaKyyMa- HaHECeHMe TOMNCTbIX
CNOEB BbICOKOBA3KMX MaTepranos Ha 60/bluvie MOBEPXHOCTM U
BbICOKOE MoTpebrieHne maTeprarnos.

[PYHTOBKA 1 OKOHYaTesibHOe MOKpbITe GOSbLUMX obnacTel,
repmeTr3aLms, NPOnnTKa, CaHo6PaboTKa KOHCTPYKLNIA, 3almTa
dacapoB 1 Ux OO6HOBNEHVE, 3alWMTa OT PXKABUMHBI 1 3alyMTa
3[aHVI, NOKPbITVE KPbILL, repMeTr3aLms Kpblll, CaHObpaboTKa
6eTOHa, a TaKKe 3aLmMTa OT BbICOKOTO YPOBHSA KOPPO3WN.

MPVUMEPbI OB BEKTOB, OBPABATbIBAEMbIX
OBOPYAOBAHUEM

KpynHble cTpouTenbHble MiowWanKy, oxnaxgawowme OaluHu,
MOCTbI, KaHaNN3aLOHHbIE OUNCTHbIE COOPYXKEHUA 1 Teppachl.

PABOYAA TEMIMEPATYPA

NaHHoe obopypnoBaHue 6yaeT paboTaTb NPaBUIIbHO, HAXOAACH
B Hajsexallen OKpyxawllen cpefe, npu TemnepaTtype
MUHUMYM Mexay +1 °C n +40 °C.

OTHOCUTEJIbHAA BJIAXKHOCTb

O6opypoBaHue 6ypetr GyHKLUMOHMPOBaTb MPABUIbHO  NpU
OTHOCMTENbHOM BnaxHoctn B 50%, u Temnepatype +400C.
Bonee BbicOKas OTHOCUTENbHAA BNAXHOCTb pa3peLlaeTca npu
6onee HN3KMX TemrepaTypax.

nOKyI'IaTEJ'Ib AONKeH BbIMNOMIHUTb 3aMepbl 3TUX MapamMeTpoB,

ytoObl M3bexaTb paspyllaollero BAWAHWA  CJlyYaliHOW
KOHZeHcauuu.
BbICOTA HAZ1 YPOBHEM MOPA

NaHHoe obopyaoBaHue byaeT paboTaTb NPaBWIbHO Ha BbICOTE
Hag yposHeM mopsa o 2100 m.

TPAHCMOPTUPOBKA U XPAHEHUE

[aHHOe obopynoBaHMe BbILEPXKNT, UM OHO ObiNO 3aLlKMLLEHO
OT BO3AENCTBMA MpPY TPAHCMOPTUPOBKE UK XPaHEHUU MpU
Temnepatypax ot — 25°C go + 55°C, B TeueHme KOpPOTKOro
nepuopga —go +70°C.

OHO 6bIf0 ynakoBaHO AnA NPeAoTBPALLEHNA MOBPEXAEHUA OT
[eNCTBNA HOPMAIbHOTO YPOBHSA B/IaXKHOCTU, BUOpaLI 1 YAAPOB.

PEKOMEHAYEMbDIE PASMEPbI LLJTAHTA

. Ona  obecneyeHnsa  umcnpaBHOW  paboThl,
1 6e30MacHOCTV U [ONrOBEYHOCTY, UCMONb3yiTe
TONbKO OpuruHanbHble WwnaHru Wagner.

2.2 MATEPUAJbI MOKPbITUA

TEXHOJIOTMYHbIE MATEPUAJIbI NOKPbITUA

Pa3BO,D,VIMbIe nnn cogepXxalme pactBopuTesin nakm n Kpacku,
OBYXKOMMOHEHTHbIE MaTepuralibl NOKPbITUA, ANCNEPCNOHHDbIE N
JlaTeKCHble KpacCKWn.

Bce ppyrume maTepumanbl 3anpelieHo MCMofb3oBaTbh  Onis
pacnbineHusa 6e3 ogobpeHus komnaHum Wagner.

BA3KOCTb MATEPUAJIA

Arperat cnocobeH npou3BOAUTb MaTepuanbl MOKPbITUA C
BA3KOCTbIO A0 50 000 mlMa*c / 65 000 mla*c. Ecnu matepumansl
C BbICOKOW BA3KOCTbIO He MOryT ObiTb NpPUMEHEeHbl WK
NPOV3BOAUTENBHOCTb arperata CMWKOM HUW3Kasa, matepuvan
Heobxooumo pa36aBMTb B COOTBETCTBUM C WHCTPYKLUAMMU
npoun3BoauTEens.

(4]

O6paT|/|Te BHMUMaHMne Ha BO3MOXHOCTb
ncnonb3oBaHUA n Ka4yecTBO MaTepunanos
NOKPbITUA Npun 6e3BO3AyLIJHOM pacnblieHNI.

BHumaHue: ybegutecb, 4TO nepemelymBaioLiee
YCTPOMCTBO C 3NEKTPONPUBOAOM, He Bbi3blBaeT
06pa3oBaHKA Ny3blPbKOB NPY NepemMeLLInBaHNN.
My3blpbKN BO3Ayxa MOryT NpMBECT! K c60AM B
paborte.

MATEPWAJIbl COAEPKALLUUE OCTPbIE ®OPAKLIUN U
BKJTOMEHUA

TV YacTWLbl CUbHO U3HALUKBAIOT KNanaHbl Y HaCafKK, a Takxke
NUCTONET-KPACKOPACMbIIUTENb. DTO CYLECTBEHHO COKpaLlaeT
CPOK CNy»6bl M3HALLNBAEMBIX JeTanem.

ABYXKOMMNOHEHTHbIE MATEPUAJIbI

Heobxoanmo TOYHO BblaepXMBaTb Bpemsi 0b6paboTku. B
TeyeHne 3TOro BPeMEeHM, TIATeNbHO NMPOMOWNTE U OYUCTUTE
YCTPOMCTBO,  WCMOMb3yA  COOTBETCTBYIOWME  UNUCTAWME
MaTepuanbl.

OUNbTPALNA

[na 6e30Tka3HoOM paboTbl HEOOXOAMM [OCTAaTOUHbIN YPOBEHb
bunbTpauun. JaHHoe ycTponctBo obopynoBaHO GUILTPOM-
BCTaBKOW B nuctonet(bl)-pacnbinutens(n) un  GunabTpom
BbICOKOrO  [aBneHuA Ha ycTpoinctee. PekomeHpayeTcA
6e3o0TnaratenbHbl perynAapHbIi OCMOTP JaHHbIX GUIIbTPOB Ha
Hanunuyve NOBPEXAEHUI UM 3aCOPOB.

Ecnn Bbl ncnonb3yeTte AaHHbIN pacnbinTeNb ANA TEKCTYPHbIX
MaTepuanoB, TO BaXHO CHATb GUAbLTP BHYTPW MMCTOneTa-
pacnbintens. Cm. pasgen 6.5.
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HeavyCoat

OMWCAHME YCTPOMCTBA

3 OMUCAHUE YCTPOMNCTBA

3.1 NMPOLLECC ONEPALINA B BAKYYME

MNMoplHeBaa noMna BcacbiBaeT MaTepuasbl MOKPbLITMA 1 NodaeT
nX Ha Hacafky. [poxoaa yepes HacagKy nof AasneHvem o 250
6ap (24,8MIA)makcumym, MaTepuan NoKpbITHA pacnbiifeTcs.
Bbicokoe faBneHve okasbiBaeT 3pPeKT pacnbiieHna MatTeprana
[0 MenbYyanLLmx Yactum,.

MockonbKy B 3TOM MpoLecce He MCMNonb3yeTca BO3AyX, 3TOT
npoLecc xapaktepusyetca kak BE3BO3AYLLIHbIN .

[aHHbIi MeTofd pacnbiieHna VMeeT nNpeumyliectsa Mo
CO30aHNI0 CaMblX MefbYalKx YacTuu, onepaumm 6es
obpa3zoBaHuA obnaka, 1 NonyyeHusa rnagkon, 6es ny3bipbKos,
NMOBEPXHOCTU. A TaKKe NpenmMyLLecTBa No CKopocTy paboTbl 1
ypo6cTBa B MCMOSb30BaHUN.

3.2 OYHKUMOHUPOBAHUE YCTPOUCTBA

Cnepylouiie CEKLMMN COQEPKAT KPATKOE OMMCaHe TEXHNYECKOW
KOHCTPYKUUM 06opyaoBaHWA Ans fydyllero NoHUMaHus ero

byHKUMNA.

. B  paHHOM  pyKoBOACTBe  MnpefcTaBneHa
1 uHpopMauMs MO MofensmM  YCTPOWNCTBA

HeavyCoat ¢ anekTpuyeckumu 1 6eH3MHOBbBIMY
ABUraTenamu.

Wagner HC -370 YCTAaHOBKW pacnbiieéHNA BbICOKOro AaBnieHus,
npmneBoaunmbie B nencreme 6EH31HOBbIMU apuratTenamn nnu
SNEKTPUYECKM MOTOPOM.

BeH3nHOBBIV ABUraTenb NN 3neKTpruyecknin motop (PUcyHoK
2, NyHKT 1) NnpUBOANT B fieCTBUE MM PaBINYECKyo MOMMy

(3), ncnonb3ya KAVHOBWUAHbLIA PEMeHb, Haxo[ALMACA nop
KpbllwKkon kopnyca (2). lmppaBnuueckoe macno TeuyeT B
rmapaBavyeckunin moTtop (4) 1 3aTem, ABUraeT NopLUeHb B Nommne
nofauyv matepuana (5)BBepx 1 BHU3.

B ycraHoBkax HC 750 SSP nopueHb B nomne nogaun mateprana
[BUraeT KOBLUOBbIA KnanaH (6). KoBLWOBbIA KnanaH nopaet
BbICOKOBA3KMWI MaTepuan NoKpbITUSA.

BxogHom knanaH OTKPbIBAETCA aBTOMaATU4YECKN [OBUXKEHNEM
NOpLWHA BBEPX. BbixogHom KnanaH OTKpbIBa€TCA, Korga
nopLlweHb ABNraeTcA BHN3.

MaTepuan nokpbITUA TEYET MOA BbICOKMM [AaBNeHUEM uyepes
WNAHr BbICOKOrO [aBfEHUA K MUCTONETY —pachblanTenio.
Korga maTepvian MOKpbITUA MPOXOAUT uyepe3 HacagKky, OHa
pacLiennAeT ero Ha Mesikre YacTuubl.

KnanaH perynvpoBku pAasneHusa (7) perynmpyeT ob6bem u
pabouee faBneHne MaTeprana NnoKpbITHA.

-RU-
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OMWCAHWE YCTPOCTBA

HeavyCoat

3.3  WINKOCTPALUA KOMMOHEHTOB YCTAHOBKU HC C BEH3MHOBbIM AABUTATEJIEM

1. BbITAXHaA pyyka 6. Pyuka obpaTHoro KnanaHa: 11. BeH3nHOBbIN ABUraTENDb
2. CTouyHaA BOpPOHKa ANnA BblgeneHun [NosepHuTe BNeso AnA 12. LLyn ana namepeHuns ypoBHA macna
Macnia U3 cmasku (BblaeneHue macna umpkynaummn & 13. Perynstop fasneHus
npepoTBpaLlaeT N3HOC NPOKNAA0K)
MNosepHuTe Bripaso AnA 14. CoBeT OXpaHHUK C 6e3B03YLLHbIM
3. OunbTp BbICOKOro AaBneHUsA pacnbineHusa >y HAKOHEUHIKOM
4, Bbinyck WnaHra BbICOKOro AaBfieHna 7. [JaTuuk pasneHun 15. MUCTONeT-pachbinUTeNb
5. Twnppasnnuyecknin MoTop 8. LUnaHr Bo3Bpara 16. LLINaHr BbICOKOrO AaBIEHNS
9. Tpy6bKa BcacbiBaHMs MaTepurana 17. HakoHeuHKy 3a3emnaioLero

10. KNnnHOBbIV peMeHb MOA KOXKyXOM
pemHsA

J

(

5 )
6
-
730
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HeavyCoat

3.4

OMWCAHME YCTPOMCTBA

WINIIOCTPALINA SNIEKTPUYECKOW YCTAHOBKU HC

Pyuka obpaTHOro knanaHa:

[NoBepHuTe BNeBo gnsa
LMpPKynaumm O

[oBepHuTe BNpaBo anAa
pacnbineruns >\

JaTunk gaBneHuna
LLnaHr Bo3BpaTa
Tpy6Ka BcacbiBaHWA MaTepuana

KnnHOBbIN peMeHb Nof KOXXyXOM
pemHs

dneKTpUYecKnin MoTop

1. BbiTAXHaA pyyka 6.
2. CTouyHasA BOpOHKa ANA BblgeneHus
Macsia U3 CMasku (BblgeneHune macna
npepoTBpaLlaeT N3HOC NPOKNAA0K)
3. OunbTp BbICOKOro AaBfeHUA
4, Bbinyck WnaHra BbICOKOro AaBneHus 7.
5. Twppasnuyecknin motop 8.
9.
10.
@ 1.
=)
5 ﬁﬂ%
6 (\u
750 SSP L<:5
= ‘
~—

-RU-

12.
13.

14.
15.
16.

17.
18.
19.

\T

MNepekntouaTtens Bkn./Bbikn.

Jlamna - nHgnKaTop, yKasbiBatoLas
Ha paboTaloLWMIA KOMMOHEHT-

LLlyn pns nsmepeHns ypoBHA Macna
Perynatop paBneHus

CoBeT OXpaHHUK ¢ 6e3BO3AYLLHbIM
HaKOHEUYHVKOM

MucToneT-pacnbinntens
LLInaHr BbICOKOro gaBneHus

HaKOHeLIHVIKy 3asemMndamuwero
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ONVCAHVE YCTPOMCTBA
3.5 TEXHUYECKUE OAHHDIE
HeavyCoat 730 (gas) | HeavyCoat 750 (110V) HeavyCoat 750 SSP | HeavyCoat 750 (gas) | HeavyCoat 770 (gas)
HeavyCoat 750 (230V) (230V)
BeH3MHOBbIN ABMraTesib, MOLHOCTb
Honda | 163cc 49Hp,36k8 | | | 196cc,56Hp,4.1kB | 270cc, 8.4 Hp, 6.2 kB
EMKOCTb TONNIMBHOro 6aka
| 3.1 nutpoB | -------- | -------- | 3.1 nutpos 6.06 nuTpoB
HanpsxeHue
1108 | -------- | 110B~,50 Ty | -------- | ----------------
2308 | 230B~,50/60 Iy 230B~,50/60My [ | e
MouwHocTb
| ———————— | 3.1 kB | 3.1 kB | ———————— | ————————
CunoBoii Kabenb
| ———————— | 3x2.5 MmM2-6 M | 3x2.5 MM2-6 m | ———————— | ————————
TokoBas 3awWuTa
| | 15 A | 15A | |

MakcumanbHoe pabouee faBneHne

| 25Mna(s06ap) | 25Mna(2s06ap) |
MakcmanbHbIl ypoBeHb 3ByKOBOro AaBneHus

| o2memyr | somsr |
Max. size of tip with a spray gun

25Mna (2506ap) | 25Mma(2506ap) | 25 Mna (250 6ap)

80 A6 (A)* | 92 6 (A)* | 98 A (A)*

Muctonert 1 0.041" - 1.04 mm 0.043" - 1.09 mm 0.043" - 1.09 mm 0.047" - 1.19 mm 0.055" - 1.40 mm
Mucrtoner 2 0.029" - 0.73 mm 0.031"-0.79 mm 0.031"-0.79 mm 0.033" - 0.84 mm 0.039” - 0.99 mm
Muctonet 3 0.021"-0.53 mm 0.023" - 0.58 mm 0.023" - 0.58 mm 0.027" - 0.68 Mmm 0.031"-0.79 mm
Muctonet 4 0.019” - 0.48 mm 0.021" - 0.53 mm 0.021"-0.53 mm 0.023" - 0.58 mm 0.027" - 0.68 Mm

MakcuManbHbIN 06bem NoToKa

| 6.00 NNTPOB B MUHYTY | 6.00 INTPOB B MUHYTY | 6.00 IUTPOB B MUHYTY | 7.60 NUTPOB B MUHYTY | 11.4 NNTPOB B MUHYTY

Bec

| 78 Kr | 85 Kr | 87 Kr | 81 kr | 90 Kr
Cucrema BcacbiBaHUA

| CTaHOapTHaA | norpy»<Has | NIONacTHOW KnanaH | norpy»xHas | norpy»Has
MakcmanbHbIli ypOBeHb BA3KOCTU

| 50.000 MMa | 65.000 MMa
Pasmepbi- AnvHa-lLnpuHa-BbicoTa

| 1090 X 660 X 866 MM
MakcumanbHas TeMmnepaTtypa maTepuvana noKpbiTna

| 430C

BcraBka ¢punbTpa (cTaHgapTHOE o60pyaoBaHMe)

50 oTBEPCTUI Ha OAMH

0 OoTBEpPCTUIN Ha OANH
NVHeHbIN Aonm, 18”2

50 oTBEpPCTUIA Ha OAVH
NIVIHEHbIN Aonm, 18"

50 oTBEpPCTUI HA OAMH
NIVIHEVHbIN groinm, 18"

5 oTBepCTUIA Ha OfVH
NVHeRHbIN AiM, 18”2

NVHeHbIN Aoim, 18”2

EmKocTb ruapaBnnyeckoro macna
| 5.9 nutpos

MakcumanbHoe filaBfieHue B WHAX
| 0.2 Mna (2 6apa)
PEKOMEHAYEMbIE PASMEPbDI LLUTAHIA

HomuHanbHbI gnameTp 12 mm,15 M, pesbba coeguHeHna ctaHaapta NPSM 1/2, HomuHanbHbI gnameTp 6 mm,60
M, pe3bba coeiHeHnA ctaHgapta NPSM 1/4

*MecTo n3mepeHua: 1 M oT ycTaHoBKM 1 1.60 M Haf, ypoBHEM peBepbepupytoLlero nona, npu 120 6ap (12 Mla) pabouero pasneHus
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Heavy(oat OMUCAHVIE YCTPOMCTBA / HAYANO PABOTI

4 HAYAJ10 PABOTDI

NlaHHoe o6opyaoBsaHue BblpabaTbiBaeT
MOTOK KWUAKOCTM TMOJ  KpailHe  BbICOKMM
Mpu norpyske M pasrpyske He MOAHMMaiTe nasneHviem. [lepen Hauanom paboTbl C AaHHbIM
TENEeXKY 3a PyUKy. o6opyn03aHV|eM caiefgyetr npoyectb U yCBOUTb
ArperaT oueHb Taxenbiil. Heobxoanmo yuactuie MEpbl  NPEAOCTOPOKHOCTY, - MPNBEAEHHDBIE B

Buuanue TPEX YENOBEK MPY NOAbEME. pasgene «lpaBuna 6e3onacHOCTM» B Hauvane
AAHHOW MHCTPYKLWN.

3.6 TPAHCMOPTUPOBKA

NMEPEBO3KA B MALUUHE 4.1 MOHTAX

3akpenuTe yCTaHOBKY NOAXOAALINM YCTPOACTBOM KpEMNeHNA. 1. Ob6A3aTenbHO BBEPHWTE CMBHOWM LWNaHr (puc. 6, nos. 1)
. B CMyCKHOW KnanaH (2). Ha 3aBofe Ha GUTWHI HakneeHa

BYKCUPOBKA WU TOJIKAHUE YCTPOUCTBA neHTa MNTO3. OH 3aTArnBaeTCs ra€4HbIM KItOYOM.

Boitawute pyuky (PucyHok 4, nyHkT 1) fo oTkasa. BcraBbTe 2. lMoacoeauHuTe K PachbiMTENO HEMMOHOBbIN wWwaHr (3)

3aXKMMbl (2) Ha 60KOBYIO MOBEPXHOCTb PYUKM 1 BCTaBbTE PYUKY 6e3BO3JYLUHOrO PACMbUIEHNA AJIMHON He MeHee 50 ¢yToB

Ha MecTo. (15 m). He HaHOCUTe Ha coeUHEHMeE WNaHra pacnbnTens

neHty MTO3 unu peabboBol FepmeTyK.

3. [llopcoegnnute 6e3B0O34YLUHbIN nucToneT-
Kpackopacnbinitenb K wnaHry. He nopcoepuHainTe

3.7 NEPEMELLEHUE KPAHOM HacaflKy Ha 3Tom 3Tane. CHUMWTe HacafiKy, eC/IM OHa yxe
yCTaHoB/EeHa.

Toukn noaBeckn 06opyAOBaHNA Ha PEMHU UM TPOChl KpaHa
nokasaHbl Ha Prcyke 5. MPU WCMONb30BaHUM HECKOMbKMX MUCTONETOB-

KpackopacnbliTenen NogcoeamHnTe KoneKTop K
BbINYCKYy OAHOrO MUCTONETa-KpackopacnblnTens.
MopcoegnHnTe K KaxkOOMY BbIMYCKY LUAAHT ©
nucToneT-Kpackopacnbimtens.  Yoegutecb, 4To
BTOPOWV BbINYCKANANUCTONETa-KpackopacnblamTena
3aKpbIT 3arnywkon. WHbopmauma o Konmyectse
NMCTONeToB n MaKC1ManbHOM pa3mepe
pacnbluTeNbHOM Hacafku NpuBefeHa B pasgene
3.5, «<TexHnyecKme xapakTepUCTUKIN».
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4, 3a|'IOJ'IHV|Te MacnoyHOBVITenb rVI,El,paBﬂVILIeCKOFO aBuraTtena
CMa30uHbIM Macnom nopiuHa (EasyGlide P/N 0508619, OueHb  BaxHO — obecreunTb  MpaBusibHOE
3asemneHne. B pesynbTaTe NpPOXOXKAEHUA

BXOAMT B KOMMMEKT NOCTaBKM) Ha 1/2. 3To NpoannT CpoK
Cny6bl YNIOTHEHNA

BHuaHune

EasyGlide npepgynpexpaeT M3HOC NPOKNagokK.

ExxepHeBHO

nposepanTe ypoOBeHb
XKNOKOCTU nepef BKMKYEHMEM pachbiiMTens.

rMapaBIMyecKkon
YpoBeHb
rMAPAaBAMYECKON XUAKOCTU [O/MKEH HaxoguTbca Y
HWKHEN 4YacTu wwyna. WHCTPYKUMM MO TeXHMYeCcKoMy
06CNy)KMBAHWIO TUAPOCUCTEMbI MpPVBEfEHbl B pasgerne
«TexHuyeckoe 06CyXrnBaHUe» JAHHOTO PYKOBOACTBA.

BHuaHmne

Heobxoaumo o6sA3aTenbHO WUCNONb30oBaTb B
rMOpPOCUCTEME  TULPABANYECKYID  XMAKOCTb
Wagner (P/N 0555425).

Wcnonb3oBaHme no6oi Apyrov rmapasnnyeckomn
XKUOKOCTM MOXET CTaTb MPUUMHON CePbesHbIX
NnoBpeXaeHNn TrnapaBINYeckon CUCTEMbI U
aHHYNMPOBaHWA rapaHTUK Ha obopyaoBaHue.

6.
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Mogenn ¢ ©6eH3uHoBbIM paBuratenem, [lposepsiite
YpOBeHb Macna B [JBUraTene Kaxabli AeHb, nepeg
3anyckom pacnbuiitenda. Macno pgna  6eH3vMHOBOro
ABuUraTena onpefeneHo npousBoauTenem ABuratens.
CM. pyKoBOACTBO MO OONYXMBaHUIO MNPOWN3BOAUTENS
[BUraTenen, NocTaBnsemoe BMecTe C pacnblinTenem.

Mogenn ¢ 3snekTpoaBuratenAMM  MOAKIOYAOTCA K
poseTtke 15 A. Mopenu ¢ aneKTpoABUraTensamMmm SOMKHbI
yCTaHaBnMBaTbcA Ha pacctoaHun ot 10 go 15 ¢yTtos ot
po3eTKN. Mcnonb3ynTe KOPOTKUI SNeKTpUYeCcKni Kabenb
W QJIVHHBIN WNaHT nojayun Kpacku. Mcnonb3osaHue
nobbIX  yANMHUTENeN ABNAETCA NPUYMHON NafeHuA
HanpsaxeHua. Ecnun yanmHnTens Heobxoamm, ncnonb3symnTe
TONMbKO 3a3eM/IeHHbIN  3-NPOBOAHON  YASIMHUTENbHbIV
LWHYp Kannbpa 12.

Y6epunTech, YTo pacnbimTesnb 3a3eMieH. Bce pacnbiintenn
MMeloT 6oNT  3a3emsieHus. Kabenb 3asemneHus
HeobxoOAMMO  WCNONb3oBaTb A8 NOACOEANHEHUSN
pacnbntTena K WUCTUHHOM 3emne. O3HakoMbTeCb C
MECTHbIMX MPaBUIAMU MO NEKTPUYECKUM YCTaHOBKaM,
rae nogpo6HO NPMBOAATCA MHCTPYKLUUM MO 3a3EMIIEHMIO.

HEKOTOPbIX MaTepuanoB Yepe3 HEeWNTIOHOBbLIN
WnaHr  AnAa  KUAOKOCTeW  HakannimBaeTca
cTaTUyeckoe 3NeKTPUYeCcTBO, KOTOpOe, ecnu
pa3pa)kaeTca, MOXeT BOCMIaMeHUTb napbl
pacTBopuTenel N NPUBECTM K B3PbIBY.

9.

10.

MpoueanTe BCe KPacku Yepes HEMIOHOBOE CUTO, YTOObI
obecneunTb ©OecnepeboliHoe OYHKUMOHMPOBaHME 1
n36eXaTb YacTOM OUMCTKM PELIETKN Ha Bxode v dpunbTpa
pacnbinuTens.

Y6enutecb, uTO 30Ha, [Ae MNPOXOAWUT  omnepauus
pacnbineHns,  ObNMafjaeT  XOpOoLWeW  BeHTUNAUMEn,
CMOCOBGHOM  MpPeaoTBPaTUTbL  OMacHble onepauun ¢

NeTy4ynMmmn pacTtBOpUTENAMUN NN NapamMmn Bbixsiona.

Mpw pacnbineHnn naka uim Jpyroro roproyero
matepuana OBA3ATEJIbHO ycraHaBnuBanTe
pacnbiiMTenb BHe 30Hbl HeMnocpeAacTBEHHOTo
pacrnbiieHnA. B npoTMBHOM cnyyae BO3MOXeH
B3pbIB.

11.

4.2

YcTtaHoBUTE pacnbinTeNlb BHE 30HbI HEMNOCPEACTBEHHOIO
pacnbieHNA, 4yTOODI npenoTBpaTnTb 3acopeHna
BO3,D,yXO3a60pHVIKa ABuratena pacnbyiaeémMbiMn HaCTULaMIA.

NYCK ABUTATENA (MOAENUN C
BEH3MHOBbIM ABUTATEJIEM)

Ona 3anycka pBuratena cnefynite [aHHbIM
NHCTPYKLUMAM.

YcraHoBUTE pbiyar TONJIMBHOIO KranaHa (cm. puc. 9, nos.
2)B OTKPbITOE MOJNIOXKEHNE.

YctaHoBUTe pbluar (3) perynatopa nojaun B cpefHee
MoJIOXKeHMe.

YcTaHOBWTE pblyar ApoccennpoBaHua (4) B 3aKpbiToe
MOJNIOXeHWe LA OCTbIBLUEro ABUraTeNs UK B OTKPbITOE
MoJNIOXeHWe Ans NPOrpeToro ABUraTens.

MNepeBeanuTte BbikNouatenb (1) asuratena B MONOXeHWe
ON (BKJ.).

Pesko pgepraiite 3a WwHyp (5) cTapTepa, Noka ABuratesib He
BKITIOUNTCA.
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Ecnn pblyar gpoccenupoBaHna (3) ana nycka
[BUraTesisl yCTAaHOBJIEH B 3aKPbITOE MOIOXKEHUE,
Heob6X04MMO CHOBa OTKPbITb €ro Nnocsie 3anycka
LBUratens.

4.3

noaArotToBKA HOBOro PACNbUIMTENA

Ecnn paHHoe obopypoBaHMe HOBOE, OHO Oblno
MOCTaB/IEHO 3a/UTbIM TECTOBOW MKUAKOCTbIO,
HaxodALWeNCs B CEKUUWU KUAKOCTM, 4TOObI
npeaoTBPATUTb KOPPO3MI0 BO BPEMS MEPEBO3KN
N  XpaHeHus. DTy IKUOKOCTb Heobxogumo
MOMIHOCTBIO  CAWTb U OYUCTUTb  CUCTEMY
NnoaxodAlWmnM UYUCTALUM BeLecTBOM, npexae
yeMm Bbl HAYHeTe onepaLun PacrblieHNs.

Korga BbiMosHAETCA onepauys no peryinpoBke
CUCTEMDI, AEPXKMTE CMYCKOBOE YCTPOMWCTBO Ha
pacnbinuTene B 610KMPOBAHHOM MOSIOMKEHMN.

YBENNUMTb  [aBfeHune, 4ToObl pacnbiivTeNlb  Havan
paBHOMEPHO GYHKLMOHMPOBATb 1 PacTBOPUTENb MOTEK
CcBOOO/HO M3 LWNAHra CVBa.

[HawTe pacnbinuTento nopaboTaTtb B TeyeHue 15-30 cekyHf,
4TOOblI TECTOBAA XMAKOCTb BbITEKNA W3 LUNaHra cavBa B
KOHTeliHep oTpaboTaHHOro maTepuana.

OTknounTe pacnbinnTenb.

a. YToObl OTKNIOUNTD aBuratenb,

+ YCTaHOBUTE JABfIEHNE HA MUHUMYM, MOBEPHYB
perynaTop Ao oTKasa NpoTUB YaCOBOW CTPENKY,

+  YCTAHOBUTE MaHXeTKY rasa B nonoxeHue “Slow”, n
+ yCTaHOBWTE NepekstoyaTenb Asuratensa B nonoxeHve OFF.
b. YTOObI BBIKNIOUMTD INEKTPUYECKNI ABUraTENb:

* YCTaHOBUTE MUHMMaJIbHOE faBlieHNe, MOBEPHYB
pPerynaTop AaBneHnAa npoTne yacoBon CTpenkn oo ynopa;

+ nepeBeanTe ABYXMO3ULMOHHBIN NepekoyaTtesb B
nonoxeHune OFF (BblIKJ1.).

NOAroTOBKA K OMEPALN NOKPACKIU

BHnaHune
CM. pyKOBOACTBO MO NUCTONETaM-PacrblIUTENsM
INnA nonyyeHna nHGopmMaLmm no 6GnoKMpoBKe Nx
BbIKtOYaTens.

1. YctaHoBuTe TPy6Ky CdpOHa B KOHTEHEP C MOAXOAALLMM
YMCTALMUM BELLECTBOM.

2. OnyctiTe WNaHr CAvMBa B MeTa/NIMYECKUN KOHTEMHep
OTpaboTaHHbIX MaTepranoBs.

3. TloBepHute perynatop pasneHua (cm. puc. 10, nos. 1)
MONHOCTbIO MPOTMB YaCOBOW CTPENIKM Ha OTMETKY CaMoro
HW3KOro faBneHus.

4, OTKpoOWTe CIMBHOM (2) KNanaH, NOBEPHYB €ro NOSIHOCTbIO

npoTme yacoBom CTpenKu.

3anyctute pgBuraTenb WAW  BKIOYWTE DNEKTPUYECKNN

MOTOp.

a. Yto6bl BKNIOUMTb 6EH3NHOBbIN ABUraTeNb, BbINOAHUTE
Laru, onvcaHHble B pasaene 4.2.

b. YT0O6bI BKNIOUNTD SNEKTPUYECKUI ABUTATESD,
yIeprKuBarTe ABYXNO3MLMOHHbIN NepeKknoyaTens (3)
B nonoxeHun ON (BKJ1.), noka He 6yayT BOCTUTHYTbI
MaKCMManbHble 060POTbI AEKTPOABUIaTENSA, 3aTEM
OTNyCTUTE NepekKsyaTenb.

MNMoBepHuTe perynatop pasneHusa (cm. puc. 10, nos. 1)
Mo YacoBOW CTpesike, NMpPUMepPHO Ha 1/3 xopa, 4TOObI

Mepen Hauyanom onepauum MOKPaCKKW, BaKHO
3HATb, UYTO XMIOKOCTb B CUCTEME COBMECTVMA
C KpackoW, KoTopyl Bbl cobupaeTecb
1CMonb30BaTth.

HecoBmecTumble Xngkoctn u Kpackn MoryTt
3aCopuTb KanaHbl, 4YTO n0Tpe6yeT pa36opK|/|
O60pyﬂOBaHVIF| N OUYNCTKN CeKkunn XMakoctu
pacnbinnTens.

Korpa BbinonHAeTcA onepauynAa no perynmpoBke
CACTEMDI, OepXute CnyckoBoe yCTpOl7ICTBO Ha
pacnbinnTene B 6J'IOKVIpOBaHHOM NOJIOXKEHUNN.

BHuaHune
Cm. PYKOBOACTBO NO NUCTONETAaM-pPacnbiiNTeENAM
AnAa nonyvyeHnA |/|H<|>opmau,|/||/| no 6J'IOKVIpOBKe nXx
BbIK/1lOYaTENA.

1. YcraHoBUTe TPYOKY CUPOHA B KOHTENHEP C MUHEPASTbHBIMM

-RU-

cnnpTamn.

Onyctute wWwnaHr civBa B MeTANNIMYECKUI KOHTeNHep
0TpaboTaHHbIX MaTePUanoB.

MNoBepHute perynatop gasneHua (cm. puc. 10, nos. 1)
NOSIHOCTbIO MPOTUB YaCOBOW CTPENKN Ha OTMETKY CaMOro
HM3KOro faBNeHMA.

OTKpowTe CNMBHOMN (2) KnanaH, MOBEPHYB ero NoIHOCTbiO
NPOTUB YaCOBOW CTPENKN.

3anyctute [fBuratefib WAM  BKIOUUTE 3JIEKTPUYECKMiA
MOTOp.

a. YT106bl BKNOUNTL BEH3NHOBBIN ABUraTesb, BbIMOHUTE
Laru, onvcaHHble B pasaene 4.2.

b. YT0O6bI BKNIOUUTD SNEKTPUYECKNIA ABUTATESD,
yOepKnBanTe ABYXNO3ULIMOHHbIN NepeKknoyaTens (3)
B nonoxeHun ON (BKJ1.), noka He 6yayT BOCTUrHYTbI
MaKcC/MasbHble 060pOTbI N1eKTPOLBUraTeNs, 3aTeM
OTMyCTUTE NepekoyaTesnb.
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6.

7.

MNosepHute perynatop (cm. puc. 10, no3. 1) gaBneHuA
Mo YacoBOW CTpesike, NMpuUMepHO Ha 1/3  xopa, yTobbI
YBENMUUTb  [aBfieHWe, u4TOObl pachbiivTesb  Havan
pPaBHOMEPHO QYHKLMOHMPOBaTb 1 PAacTBOPUTENb MOTEK
CBOOOAHO M3 LWIaHra CnBa.

[Nalite pacnbinutento nopaboTaTb B TeueHme 15-30 ceKyHa,
yTOObI TECTOBAA XMAKOCTb BbITEKNa M3 LWaHra civMBa B
KOHTeliHep oTpaboTaHHOro maTepuana.

OTkniounTe pacnbinnTenb.

a. Yrtobbl oTKNOUNTD ABuratenb,

* YCTaHOBUTE faBJieHME Ha MUHVMYM, MOBEPHYB
perynAaTop Ao OTKa3a NpoTmMe yacosom CTpenku,

+ YCTAHOBMTE MaHXeTKy ra3a B rnonoxeHue “Slow”, n
+ yCTaHOBUWTE NnepekntoyaTesb aBuratens B nosoxeHne OFF.
b. YTOObI BHIKNIOUNTL SNEKTPUYECKNI ABUraTEND:
*  YCTaHOBWTE MUHVMalbHOE AaB/eHMe, NOBEPHYB
perynaTtop AasBneHna NPoTUB YaCOBOW CTPENKM [0 YNopa;
+ nepeBeauTe ABYXNO3ULMOHHbIN NepeKknoyaTtesb B
nonoxeHne OFF (BbIKJ1.).

Y6en|/|Ter, YTO Ha pacnbuinTesie He yCTaHOBJIEHDI
HacafKa nnin 3alnTHoe YCTpOI;ICTBO HacaaKku.

9.

10.

1.

12.

3aKp0|7|Te C/IMBHOW KnanaH, NnOoBEPHYB €ro NOJIHOCTbIO MO
yacoBoWu CcTpenke.

3anyctute pABuratenb WM BKIIKOYWTE  SMIEKTPUYECKUI
MOTOP.

MoBepHWTe perynsaTop AaBfeHWs MO YacOBOW CTpesnke
npuMepHo Ha 1/3 xofia, YTo6bl yBENUUNUTL JaBEHME.

Pas6nokupyiite pacnbinuTesnsb,
nonokeHune pPasbIoKMPOBKM.

NnoBePHYB 3aMOK B

3asemnuTe pacnbinTenb, yaepXKuBas ero y
Kpas MeTa/IMuyecKoro KoHTeiiHepa BO BpeMs
npombiBkW. Ecnu Bbl 3TOro He cpenaeTte,
MOXET TMPOU3OMTM  pPaspsAg  CTaTUYeckoro
3/IEKTPUYECTBA U, B pe3ysibTaTe, Noxap.
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13.

14.

15.

16.

17.

CnvBanTe XUQKOCTb U3 pacnbiiMTena B MeTananyeckui
KOHTeNHep OTpaboTaHHOro MaTepuana, MoKa CTapbiit
pacTBopuTeNnb He OyAeT MOMHOCTbIO CAUT U HOBbIA He
HayHeT BbIXOAUTb 13 pacnblanTens.

3a6n0KV|py|7|Te NNCTONIET, NMOBEPHYB 3aMOK CMyCKOBOro
yCTpOIZCTBa pacnbiNTeENA B NONOXKEHNE 6J'IOKI/IpOBKVI (cm.
PYKOBOACTBO K I'IVICTOJ'IETy-KpaCKOpaCI'IbIJ'II/ITEJ'IIO).

YcTtaHoBuTE pacnblinTenb W yBesindbTe OaBleHUE,
NOBEPHYB PErynaTop menneHHo no yacoBom CcTpesike Ha
aeneHme CaMoro BbiICOKOro flaBneHuA.

MNpoBepbTe BCIO cnCTeMy Ha Hanuume yteuek. Ecnm yteukn
NOABWIWCD, OTKIIOUYUTE pPacnbiiuTeNb U BbIMNOMHNTE
npouenypy «Copoca AaBneHns», N3NOXKEHHYIO B JaHHOM
PykoBogfcTBe, nepep Tem, Kak 3aTAHYTb COeANHEHNA Uan
LMaHI L.

BoinonHuTe npouenypy «Cobpoca gasnenus» (Pasgen 4.6),
N3M0XEHHYI0 B JaHHOM PYKOBOACTBE, MPeXie YeM MeHATb
pacTBOpUTESNb Ha KPacKy.

He 3abbiBaiTe BbINOMHUTL MpoLlenypy cbpoca
JaBfieHNs, Korga oTK/lodyaeTe o6opypnoBaHue
Cc nwoboi uenblo, BKOYaAs 0GCAYKUBaHWE
WA PerynnpoBkKy Nobor  uYacTu  CUCTEMBI
pacnblfieHns, CMEHbI UV OYNCTKM HAcaKu, Unn
NPW NOArOTOBKE K OUMCTKE CUCTEMDI.

4.5

-RU-

OMEPALINA NOKPACKHU

YcTtaHoBUTe TPYOKY CridpOHa B KOHTEHEP C KPACKOW.

OnycTtuTe WNaHr CAvMBa B MeTANIMYECKUIN KOHTenHep
OTpabOTaHHbIX MAaTEPUASIOB.

MoBepHWTE perynatop gaeneHua (cm. puc. 10, nos. 1)
MOJSIHOCTBIO MPOTMB YaCOBOW CTPESIKN Ha OTMETKY CamMoro
HW3KOrO aBfiEHNA.

OTKponTe CNMBHOM (2) KnanaH, NOBEPHYB €ro NoJIHOCTbIO
NPOTNB YaCOBOW CTPENKMU.

3anyctute pABurateslb WAM  BKIOUUTE SNEKTPUYECKUN
MOTOP.
a. YT06bl BKNIOUNTL 6EH3NHOBBIN ABUraTENb, BbINONHUTE
Lwaruv, onncaHHble B pasgene 4.2.
b. YTtoObI BKNIOUNTL SNEKTPUYECKUI ABUrATEND,
yaepKnBanTe ABYXNO3ULMOHHbIN NepeknoyaTens (3)
B nonoxeHum ON (BKJ1.), noka He 6yayT BOCTUTHYTbI
MaKCUManbHble 060POThbI SNIEKTPOABUraTENS, 3aTEM
OTNyCTWTE NepeKoyaTeb.
MoeepHute perynatop (cm. puc. 10, nos. 1) paBneHuA
Mo YacoBOW CTpesnike, NpUMepHO Ha 1/3 xopa, uTOObI
yBENNUUTb  AaBieHUe, YToObl pacnbuiMTeNb  Hayvan
paBHOMeEpPHO GYHKLMOHMPOBATb U PACcTBOPUTENDb MOTEK
cBOOOAHO M3 WaHra cnmBa.

OTKkntoumnTe pacnblinTenb.

a. YToObl OTKNIOUNTbL ABUTATEND,

¢ YCTaHOBUTE AaBJIeEHNE Ha MUHNMYM, NOBEPHYB
PEerynAaATop Ao OTKasa npoTnB YyacoBom CTpenikuy,
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10.

1.

12.
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« YCTAHOBUTE MAHKETKY rasa B rnosoxeHue “Slow”, n
y y '

* YCTaHOBWUTE NepeKntoYaTeNb ABUratena B NoON0XKeHne
OFF.

b. YTOO6bI BBIKNIOUUTD SNEKTPUYECKUI ABUraTEND:

+ YCTaHOBUTE MUHVMaNbHOE faB/ieHe, MOBEPHYB
perynatop AaBneHna NPOTMB YaCOBOW CTPENKN A0
ynopa;

+ MepeBeanTe ABYXMO3MLMOHHbIV MepeKnioyaTesb B
nonoxeHune OFF (BbIKJ1.).

BblTawmTe WnaHr civMBa 13 KoHTellHepa oTpaboTaHHOro
MaTepurana 1 BCTaBbTe €ro B KOHTENHEP C KPACKOM.

3aKp0|7|Te C/IMBHOW KnanaH, NOoBEPHYB €ro NONIHOCTbIO MO
YacoBoWn CTpenke.

3anyctute ABurateslb WM BKIIOUUTE  SNIEKTPUUECKUN
MOTOp.

loBepHUTE perynsaTop LaBNeHMs MO YacOBOW CTPESIKe,
npumepHo Ha 1/3 xopna, uTobbl yBENNUYNTDb AABNIEHNE.,

Paz6bnokupyinte  pacnbuinTenb,
NoJioXKeHne pa3boKNpPoBKM.

NnoBepHYyB 3aMOK B

/i

3azemnute pacnbinuTenb, yaepXxunBaa ero y
KpaAa meTanninyeckoro KOHTeI;IHepa BO BpemA
MPOMbIBKW. Ecnn Bbl 3TOro He cpenaerte,
MOXeT I'IpOI/I3OVITI/I pa3pAan CTaTnvyeckoro
SNeKTpun4yecTBa 1, B pesynibtaTe, noxap.

13.

14.

15.
16.

3anycTuTe pacnblINTeNb, HANPaBUB €ro B MeTanInyeckmm
KOHTelHep oTpaboTaHHOro MmaTepuana , 4Tobbl Becb
BO3yX U PacTBOPUTESb BbILLMN W3 LAAHTa pacnbliieHna 1
Kpacka noTeksnia cB0O0AHO B KOHTEMHEP U3 pacnblanTens.

3a6nokupyiiTe  pacnbliuTeNib,  MOBEPHYB
CMYCKOBOTO YCTPOWCTBA B MOJIOXKEHME BIIOKNPOBKN.

3aMOK

OTkntounTe pacnblnnTenb.

YcTaHOBUTE YCTPOWCTBO 3alMTbl HaCaAKU M Hacagky Ha
pacnbnTenb, Kak yKa3aHO B MHCTPYKLUMW MO YCTaHOBKe
3alWMTHOrO YCTPOWMCTBA Hacapgkm unu Pykosopactee no
MCMNOJIb30BaHMI0 HACaA oK.

MOTEHUWAJTbHAA OMACHOCTb MnPU
PACTIbITEHNW. 3anpelyeHo pacnbinATL
MaTepuan 6e3 yCTaHOBKM Ha MeCTO 3aLiMTHOro
ycTponcTBa. He BknlouanTe pacnbinutenb,
ecn Hacajka He YCTaHOBJieHa B MOOXKeHne
pacnbiieHa WM B MOJSIOXKEHWE MPOUUCTKMU.
He 3abbiBaiite ucnonb3oBaTb 6GMOKMpaTop
CMYCKOBOrO YCTPOWCTBa pacnbiuTens nepeq
TeM KakK CHATb, 3aMEHUTb WA MOYUCTUTb
HacaKy.

17.

3anyctute pABuratenb WM BKIIIOYWTE  SMIEKTPUYECKUI
MOTOP.

18. YBenuubTe gaBneHune, NOBEPHYB PerynaTop no 4acoBoOW

cTpenke. MNpoBepbTe cxeMy pacrbifieHVs 1 NMONoXKeHre
JIMHWN Ha KycKe KapToHa.  YCTaHOBWTE perynsatop
faBneHua Takmm o6pa3om, uTobbl CTpys MaTepuna,
BbIXOZALLAs U3 pacnblnnTens, 6bl1a TOHKOANCNEPCHOW.

Ecnn Bbl yCTaHOBUTE [aBfieHNE Ha YPOBEHb,
6osblle yem 3TO HEO6XO£WIMO OnAa pacnbineHna
KpacCKu, Bbl MOXKeTe BbI3BaTb I'IF)E)K}J,EBDEMEHHbIVI
N3HOC HacagKku n Bam I'IOTpE6yETCﬂ
[ONONMHNTENbHOE pacnbliIeHNEe MaTeprana.

4.6

NPOLIEAYPA CEPOCA [ ABNIEHUA

He 3abbiBaiiTe BbINOMHUTL Mpolenypy cbpoca
JaBNieHNs, Korga OTK/ouYaeTe o6opyfnoBaHue
C nwoboi uenblo, BKloYas 0OGCIY)KUBaHWE
WAK  PerynnpoBKy Noboi  uYacTu  CUCTEMBI
pacnbleHns], CMEeHbI WAV OUUCTKM HacagKu, Uim
NPV NOArOTOBKE K OUMCTKE CUCTEMDI.

-RU-

3a6noKumpyiTe pacnblnTeNb, MTOBEPHYB 3aMOK CMYCKOBOrO
YCTPOWCTBa PacnblIUTENs B MONOXEHUE BNIOKUPOBKU.

OTkntouunTe pacnblinTenb.

a. Yrtobbl OTKNIOUNTD asuratenb,

* YCTaHOBUTE faBJieHNe Ha MUHMYM, MOBEPHYB
PEerynAaATop Ao OTKasa NpoTnB YyacoBom CTpenku,

+  YCTaHOBMTE MaHXeTKy ra3a B nonoxeHue “Slow”, n
+ yCTaHOBWTe nepeknioyaTenb gsuratens B nonoxexue OFF.
b. YTOObI BBIKNIOUNTD INEKTPUYECKNI ABUraTENb:

* YCTaHOBUTE MUHMMaJIbHOE flaBNeHNE, NOBEPHYB
perynaTop AaBneHnA npoTme YyacoBom CTPEeNnKn Oo ynopa;

+ nepeBeauTe ABYXMO3NLMOHHbIV NepeKsntovaTenb B
nonoxexwvie OFF (BbIKJ1.).
Pa36nokumpyinte pacnbiimTenb,
nonoxeHne pPasbNoKNPOBKM
NMCToNeTy-KpackopacnblaUTeNio)

noBepHyB 3aMOK B
(cm. PYKOBOACTBO K

an/I)KMI/ITe MeTanN4eckyro 4acTtb pacnblinTena K
Kpalo  MeTaimyeckoro KOHTEI7IHepa OTpa6OTaHHbIX
mMaTepunanos, yTOObI 3a3eMNNTb pacnbliNTENDb N nsbexatb
HakKoMneHMA CTaTUYeCKOro 3JIeKTpmnyecTBa.

3a|'|yCTVITe pacnbininTenb, YTOObI C6pOCVITb fAaslneHune,
KOTOPpOE BCe elle MOXKeT OCTaBaTbCA B WJ1aHre.

3abnokupywiTte pacnbnTens, NnoBepHYB 3aMOK
CMYCKOBOrO YCTPOWCTBA pPAChbIINTENA B MOJIOXKEHNe
GNIOKUPOBKM.

YcTaHOBMTE CINBHOW KnamnaH B MeTanmyeckum KOHTeIZHep
OTpa6OTaHHbIX mMaTepunanos.

OTKpoWiTe CNMBHOW KnanaH, MOBEPHYB €ro MoHOCTbIO
NPOTUB YAaCOBOW CTPENKN.
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TEXHUKA PACIbINEHNUA

OnacHocTb  BMpbICKa  MaTepuana npwu
pacnbliieHnI: 3anpeLLeHo pacnbiiATb MaTepran
6e3 yCTaHOBKM 3KpaHa Hacagku. 3AMPELLEHO
BK/IOYaTb pacnbuiiTeNb A0 Tex Mop, MNoka
Hacagka He OydeT MONIHOCTbIO YCTaHOBEHa
B MOMOXKEHNE pPacnblfieHNa WAN MPOYNUCTKM.
HE 3abbiBaliTe  mcnonb3oBaTb  ¢uUKcaTop
CMyCKOBOW CKOObl mepen CHATMEM, 3aMeHOMN
UM NPOYNCTKON HacafKu.

A) 3anor xopoluen NOKpackn - paBHOMepHoe

pacnpefeneHne matepuana no NOBEPXHOCTW. [lBurante
PYKOW C MOCTOAHHOW CKOPOCTbIO U fileprKnTe pacnbinnTenb
Ha OfMHAKOBOM PaCCTOAHMM OT OKPaLLMBAEMON
nosepxHocTn. ONTMManbHoOe paccToaHue AnA
pacnbiieHnA-25-30 cm Mex gy HacagKoun 1 NOBEPXHOCTbIO.

A |

25-30cm

B) [epxuTe pacnbinuTtenb Nog npaBuiibHbIM Yriiom no

OTHOLLUEHUIO K MOBEPXHOCTN. OTO O3HayaeT, uTo HY>XHO
nepensuraTb Ppyky Hasaj 1 snepen, a He ToJibko
noBopayvnBaTb KUCTb.

JepxunTe pacnbinuTenb NePneHANKYNAPHO K
NMOBEPXHOCTU, VIHAUe Ha OAUH Kpal NOBEPXHOCTY OyaeT
HaHeCeHo 6oJblUe KPacKu, YeM Ha APYroi.

C) HaxmuTe nycKoBOe YCTPOWCTBO pacnbiUTens nocse
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TOrO, KaK Havyanu aBuxeHue. Pacnbinntenb JOmKeH
ABUraTbCA, KOrAa HaxKMMatoT 1 OTNYCKaloT MyCKOBOe
yCTponcTBo. Npun Kaxgom aBmkeHUn 3axsatbiBante 30%
npepblayLiero nokpaleHHoro obbema. 31o obecneunt
POBHOE NMOKPbITVE NOBEPXHOCTN MaTepPUasiom.

f i

25-30cm

25-30cm

1l MOKPbITUE MONIOCUT  —

Ecnv 30HbI nepexopa CAUWKOM 3aMeTHbI, a
yBenuubTe pabouee

JasrnieHve unv pasbaebTe MaTepuan.

5.1

OYNCTKA 3ACOPEHHOI HACAAKU
Ecnm  wabnoH  pacnbifieHna  CTaHOBUTCA
HepaBHOMEpPHbIM unm MOMTHOCTbIO

OCTaHaBNMBaAETCANPUOTNYCKAaHUW BbIKIKOYaTeN A,
HEO6XO,£I,VIMO BbIMONTHUTDb Warn HMnxe.

=y

MNepeBennte NpenoxpaHUTENbHbIV KanaH B MOMOXeHne
PRIME (3AMONHEHVE) (£5 umpkynaums).

Ecnn Hacapka 3acopseTca, MOBepHUTE PyyKy HacafKun Ha
180 rpaflycoB, NoKa CTpesika Ha py4Ky He ByaeT cmMoTpeTb
B CTOPOHY, MPOTMBOMOJNIOXKHYIO HanpaBneHWo CTPyun
MaTepmana, 1 noka pyyka He 3adprKCUpyeTca C Lenykom B
NPOTMBOMONIOXHOM HanpasneHuu. (cm. puc. 12).

MNepeBeanTe NpeaoOXpPaHNTENbHBIA KnanaH B MojoXKeHue
SPRAY (**I\ pacnbineHue).

HaxmunTte cnyckoBoe YCTPOWCTBO pacnbiinTena CHOBQ,
ytoObl JaBneHve cMmorno BbiAyTb 3acop. 3AMPELWEHO
MCNonb30BaTb HacafKy, YCTaHOBMIEHHYIO HaobopoT bonee
OJHOIO HaxaTua CnyckoBOW CKOObI 338 OfUH pas. ITy
npoueaypy MOXHO NMOBTOPUTbL 0 TeX MOp, NMOKa Hacagka
He OUMCTUTCA OT Mycopa.

MoToK MaTepuana K3 Hacagku pacnbiutens
BbIXOOUT MOA OYeHb OONbLUMM [OaBNEHUEM.
KacaHue Hacagks noboi yacTblo  Tena
MOXeT ObITb OnacHbiM. He nomewariTe
nanbubl  nepep  GoOpcyHKoW.  3anpelyeHo
HanmpaBnATb  pacnbUIMTENb  Ha  Niogeil.
3anpeleHo Kcnonb3oBaTbh pacnbliMTens 6e3
COOTBETCTBYIOLLErO 3aLMTHOIO YCTPOWCTBA.
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5.2

NMEPEPbLIB B PABOTE
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Mpu npuoctaHoBKe pabor pgo 20 yacos
BbiMoONHUTe cnepyowme warn.  Cnegyiowme
LWarn BbIMOMHAKTCA TOMBbKO MNPW pPacnbiieHnn
MaTepuranoB Ha NAaTEKCHOWN MW BOAAHOM OCHOBE.

OBPALLEHUE CO LWIAHIOM BbICOKOIO
OABJNEHUA

[aHHbIN 6510k 06OpPYHOBaH BbICOKOHAMOPHbIM
WIaHroMm, crneuvanbHO MnpefHasHayeHHbIM Ans
paboTbl C BaKyYMHbIMV HaCOCaMW.

EcnvHeo6xo41MmMO TONIbKO MOMEHSATb KOHTEHepbl
C MaTepuanom, MpefBapUTENbHO MOBEPHMUTE
perynaTop AaBneHus NpoTUB YacOBOW CTPESKY
0O MUHMMyMa nepen CMEHOW KOHTelHepa C
MaTepuanom.

Korpa 6yfeTe roToBbl MPOAOMKaTh pacrbiieHue,
NMOBEepHWTE PErynsaTop [AaBneHus B MNpexHee
MONOMKEHME MO YaCOBOW CTPESIKE.

CyliecTByeT OnacHOCTb MOSyYeHUA TpaBMbl OT
MecTa yTeuKu MaTepuana U3 LuiaHra BbICOKOro
AaBreHnA.

MoBpexpeHHbIV WNaHr cnefyeT HemenJSIeHHO
3ameHNTb. CaMOCTOATENbHbIA PEMOHT  LaHra
CTpOro 3anpeLyaeTcs.

1. BbinonHute npouepypy «Copoca pasneHus» (Pasgen 4.6),
N3M0XKEHHYIO B AHHOM PYKOBOZCTBE, MPEXAe YeM MEHATb

PacTBOPUTESTb Ha KPACKY.

2. [lonoxuTe NUCTONET-KPACKoOPaCrblMTeb B NIACTUKOBbIN

MeLLOK UM BeA PO C BOZON.

3. OcTaBbTe TPYyOKy BCACbIBAHWA MOrPYXEHHON B MaTepuasn
MOKPbLITUA WKW MOrpy3uTe ee B COOTBETCTBYIOLLEE

yncTAllee sewecTso.

4, HaKp0|7|Te MaTepunan NoKpbITUA NIAaCTUKOM N MOMECTUTE B

npoxnagHoe, 3aTeEHEHHOE MeCTO, YTOObI OH He BbICOX.

N3b6erarite pe3kmx nepernboB 1 CKPyUYMBaHWUA: MUHUMASbHDBI
papuyc n3ruba - 20 cm. Hukorga He nepees»<anTe LWnaHr.

ObecneubTe 3alWnTy OT KOMWWUX N pexywunx npeameTos.
Hukorga He TAHWTE 3a WnaHr yTOOBI NOATAHYTb K cebe r|p|/|6op.

LLnaHr BbicOKOro fasneHus Tp66yET AKKYypaTHOro O6paLU,EHVIF|.

yJJ,OCTOBeprECb, YTO LWnaHr He 6y,D,ET nepekpy4vnBaTbCA.

ITOro MOXHo n3bexatb nyTem ncnosib3oBaHMA paCI'IbIJ'II/ITEJ'IEVI

Wagner C KOMMEHCAaTOPOM KpyyeHUA n CMCTEMOW ANA WAHTOB.

npl/l pa60Te CO W/aHroMm BbICOKOro pgasneHuA
Ha CTPOUTENDbHbIX necax, nepemewatb wWnaHr
canenyet BAosb necoB NO HAPYXXKHOMY X Kpalo.

BHuaHune

Ecnu ncnonb3yeTtca 6bICTPO BbICbIXAOLWMUA UK
ABYX- KOMIMOHEHTHbIN MaTepuan, ybegumrecs, 4to
YyCTaHOBKAa MPOMbITa MOAXOAALMM UYNCTALMM
BeLLeCTBOM B TeYeHne Neproaa OUNCTKN.

Bo u3bexaHne PUCKOB CBA3AHHbIX C U3HOCOM
Wagner pekomeHAyeT 3aMeHATb LUIAHT BbICOKOTO
OaBneHna Kaxgble 6 nert.

Korpa 6yneTe rotoBbl NPOAOIXKaTb pacnbiieHune,
CHMUTE NNACTUK C KOHTEMHepa C MaTepuanom
1 NOBTOPHO BK/IKOUUTE pacnblinTesb, BbIMOMHNB
Laru, onncaHHble B pasgene 4.5.

Ona  obecneuyeHnss  ucnpaBHOM  paboTbl,
6€e30MacHOCTM 1 [JONITOBEYHOCTM, WUCMOJb3ynTe
TOJIbKO OpurHanbHble wiaHru Wagner.

-RU-
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OYUCTKA ObOPYJOBAHMUA

BHuaHune

Pacnbinutenb, WnaHr 1 NUCToneT HeobXoANMO
TWATENbHO MOYUCTUTL MOC/E UCMOb30BaHMS
B TeueHue AHA. Ecnv Bbl He cpenaeTte 3Toro,
mMaTepuan  OymeT  HakanaMBaTbCA  BHYTPU
0b0pyAoOBaHUsA, CaMbiM CEPbe3HbIM 06pa3oMm
HeraTVBHO BNUAA HA KauyecTBO  paboTbl
ob6opynoBaHus.

He 3abbIBaliTe, UTO NPU CHATOW Hacagke U Npu
pacnbieH MUHepPanbHbIX CMMPTOB UK APYrX
pacTBopuTenel B LiefiAX OYNCTKM pacnbiantens,
LaHra unu NCTosneTa, Aenartb 3To HeoOXoANMO
npy MWHUMaNbHOM fJaBfieHnW. HakonneHHoe
cTaTMYecKoe eKTPUYeCTBO  MOXKeT  CTaTb
NPUYMHOWM MOXapa WaM B3pbiBa NPU HanMunn
NerkoBoCMiIaMeHUMbIX NapoB.

6.1

6.2

1.

CNEUMNANIbHBIE UHCTPYKLUUN NO
OYUCTKE C UCMOJIb3OBAHUEM
NErTKOBOCMJIAMEHUMbIX PACTBOPUTEJIEN

’KenatenbHO nNpPOMbIBaTb pacnbliNTeslb Ha OTKPbITOM
BO3AyXe, M Ha PacCTOAHUW, NO KpamHen mepe, OAHON
ANUHBI LWAAHTA OT MOMIMbl PacnblieHuns.

Ecnn Bbl HamepeBaeTecb cnvMBaTb pacTBOpUTenM B
MeTaNIMYeCKUN KOHTEeMHEep eMKOCTbIO OfWH TasioH,
NOMECTUTE STOT KOHTENHeP B NyCTON KOHTENHEP eMKOCTbIO
NATb raJi/IoOHOB, MOC/Ie 3TOro NPOMbIBaliTe 06opyaoBaHME
pacTBopuTenamu.

O6nacTb OUUCTKM He [omKkHa ObiTb cBoboAHA OT
NEerkoBoCMIaMeHUMbIX MapoB.

BbinonHANTe BCe MHCTPYKLMY MO OYMCTKE 060pYyAOBaHMA.
OYNCTKA PACMBINTUTENA

BoinonHuTe npouenypy «Copoca pasnenus» (Pasgen 4.6),
N3N0XKEHHYIO B AHHOM PYKOBOJCTBE, MPeXae YeM MeHATb
pacTBopuTesib Ha KPacKYy.

2. CHumWUTe HacagKy pacnbinnTensa 1 3amTHOe YCTPONCTBO
Hacagkn M MOYMCTUTE UX LWETKOW C WCMOSIb30BaHUEM
noaxojawero pactsopuTens.

3. YctaHoBuTe  Tpyby CMpoHa B  KOHTEMHep ¢
COOTBETCTBYOLMM pacTBOpUTENEM.

Mpn yncTke ncnonb3ymnTe TONbKO noaxogsalue
YNCTALME PacTBOPUTENN.

BHunaHue

4, TlomecTuTe WNAHF C/IMBa B KOHTENHep C OoTpaboTaHHbIM
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MaTepunasiom.

9.
10.

11.

YcTaHoBWTe laBNneHre Ha MUHMYM , MOBEPHYB PerynaTtop
[aB/ieHVA MOJIHOCTbIO MPOTUB YaCOBOW CTPESIKM.

OTKponTe CMyCKHOWM KnanaH, MOBEPHYB €ro pyyky Ao
ynopa npoTVB YaCOBOW CTPENKN.

3anyctmute ABuUrateslb WM BKIIOUUTE  SIEKTPUYECKUIA
MoTOp.

[ante pacTBOPUTENIO BbIMOMHUTb HECKONIbKO LMKIIOB
LUMPKYNALMM Yepe3 pacnbuiTenb U CMBalTe KpPacky
M3 WMaHra cCIMBa B MeTANINYeCKUn  KOHTenHep
OTpaboTaHHOro MaTepuana.

OTtkntoumnTe pacnbinutens (BbIKITKOYUTE kntoy 3axkmraHums).

3aKponTe CMyCKHOW KnanaH, MOBEPHYB €ro pyuyky Ao
yrnopa no 4acoBOW CTpesiKe.

3anyctmute ABuUratesib WM BKIIOUUTE  SIEKTPUYECKUIA
MoTOp.

i\

3asemninTe pacnbinTesb, YOEPXKMUBAas €ro y
Kpas MeTa/yIMYyeCcKoro KOHTe/Hepa BO Bpems
npombiBkW. Ecnv Bbl 3TOro He caenaerte,
MOXET MNPOU30WTY  pa3pafd  CTaTUYeCKoro
3NEKTPUUECTBA U1, B pe3ysbTaTe, Moxap.

12.

13.

3al'l)/CTVITe pacnblnTenb B Jencreue, HanpaBnB €ro B
MeTananyecKkunin KOHTEVIHep C OTpa6OTaHHbIM mMmaTtepunanom
, MOKa 13 KpacKa He 6yJJ,ET CnTa 13 WnaHra N He Ha4yHeT
BblJINBATbCA PAaCTBOPUTENb.

ﬂpo,qomKaVlTe NCnonb30oBaTb pacnbinnTenb A0 NOABNEHUA
YNCTOro pacTBOPUTENIA N3 paCcnbUTNTENA.

Ona QIMTENbHOrO XPaHEHUSt AN XPaHEHUA B
XONIOAHYI0 MOroAy, MpoKauvanTe MuHepasbHble
CMMPTbI Yepes BCO CUCTEMY.

14.

15.

BoinonHuTe npoueaypy «Cobpoca gasneHus» (Pasgen 4.6),
U3/10KEHHYI0 B JaHHOM PYKOBOACTBE, MPEXAe YeM MEHATb
pacTBOPUTESNb Ha KPACKY.

XpaHI/ITe pacnbinnTenb B YNCTOM, CyXOM MeCTe.

He xpaHuTte o6opynoBaHue, He COPOCKB 13 HEro
JaBneHve.

6.3

OYUCTKA YCTPOUCTBA CHAPYXU

Mopgenun ¢ SJIEKTpoABUTaTENAMN: 0b6s3aTeNbHO
oTcoeanHNTe WHYP NUTaHWA, yToObI M36eXxKaTb
nopa*xxeHnAa 3N1eKTPOTOKOM.
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OYUCTKA ObOPY[I0BAHUA

Puck BO3HMKHOBEHMA KOPOTKOrO 3aMblKaHWA 13-
3a MNPOHMKHOBEHUA BOAbI!

A

He onpbickrBanTe Npmnbop YNCTALLMM CPEeACTBOM
BHuaHune P P P W PeA

NoA BbICOKUM [aBfieHMeM WM C MOMOLLbIO
naporeHepaTopa.

He onyckamte wnaHr BbICOKOro [aBneHuA B
pactBopuTenb. [nAa NpoTMpaHnAa WCNOnb3ynte

TKaHb CMOYEHHYI0 BOLOM.

CHapyXu annmapat npoTuMpatb TKaHeBoW  candeTkon,
CMOUYEHHOW COOTBETCTBYHIOLLUM YNCTALMM CPELCTBOM.

6.4 BCACbIBAIOWMNIA OUNLTP

6.5 OUYNCTKA BE3BO3YLUHOIO MNCTOJETA-

Ynctble  dunbTpbl  Bcerga  obecneuyvsatoT
MaKCUMarsnbHbIi 006bem mnopdauu, MOCTOAHHOE
[aBneHne npu pacnbifieHnn 1 6ecnepeboriHyo
paboTy annaparTa.

NOrPyXHAA CUCTEMA BCACbIBAHUA

1. OunbTp 3acopseTca u TpebyeT OUMCTKM KakK MUHUMYM pa3
B [1€HD.

2. CHumuTe duKcupyoLee KonbLo (purc. 13, n03. 1) ckopnyca
(2) HUXKHero KnanaHa.

3. CHumwuTte BnyckHon ¢unbTp (3) ¢ Kopnyca (2) HWXHero
KnanaHa.

4, TwaTenbHO OUUCTHTE NOAXOAALMM PAacTBOPUTENEM.

® -

2
|

()¢

CTAHAAPTHAA CUCTEMA BCACbIBAHUA
1.  OTBMHTUTE GUNBTP OT BCaCbIBatOLLER TPYOKN.
2. TlpouncTnTe Unmn 3ameHuTe GunbTp.

OuunCTKy BbINOHIATE C MOMOLLbIO XECTKOW LETKM 1
noaxoAALero YNCTALWEero cpeacTaa.

PACOBINTUTENA
Mpounwante nucToneT-pacnbiMTeNb  nocne
KaXoro npumeHeHus.
1. TNpomoWite nuUcToNeT  -pacnbiiUTENb  MOAXOAALUM

YNCTAWNMM BELLECTBOM.

2. TwartenbHO NPOMOWTE HacafKy, MCNoMb3ya noaxogslee
yncTALLee BeLWeCTBO, YTOObI B HEl He 0CTaloCcb MaTepurana.

3. TwaTtenbHo
pacnbinTens.

noyncTuTe BHEWHNE NMOBEPXHOCTN

BCACbIBAIOLWUA ®UNbTP B BE3BO3AYLLHOM
MNCTOJNIETE-PACMbIJIUTEJIE (CM. PUC. 15)

1. OtcoeanHuTe BEpPXHIO
cKkobbl (1) oT nucToneTa.

yacTb NpefoXpPaHUTEeNbHOM

2. Wcnonb3ya HWXKHIOW YacTb NpPefoXpaHUTeNIbHOWM CKOObI
B KauecTBE rae€yHoOro KJwua, ocsiabbTe 1 CHUMUTE Y3en
pyKoATKM (2) c nucTtoneTa.

3. BbitawuTte crapbin dunbtp (3) U3 nuctoneta. Ounctute
UNn 3ameHuUTe ero.

4. BcTaBbTe B MUCTONET HOBbIN GUIIbTP KOHUYECK/M KOHLIOM
Bnepep.

5. 3aBUHTUTE y3en pyKOATKM B MUCTONET. 3aTAHWTe ero
KJTI0UOM-CKOHON.

6. HapeHbTe npepoxpaHuTenbHyl ckoby o6paTHO Ha
NUCTONET.

-RU- i}
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7 OBCNTY>KUBAHUE

A

Mepen Hauvanom onepauum  06GCNYXMBaHNUS,
BbINONMHWTE npouenypy cbpoca AaBneHus,
M3MTOXEHHYIO Bbllle B AaHHOM PyKoBoACTBe.
Kpome TOro, BbIMOMHUTE  BCe  Apyrue
pekoMeHAaumn, uTobbl  YMEHbLUTb  PUCK
BMPbICKa MaTepuana noj Koxy, TpaBMMpOBaHUA
OBUXKYLMMUCA  YacTAMM WA NOJyYeHus
anekTpowoka. He  3abbiBaliiTe  BbITAWUTD
CeTeBOW WHYP pacnbinTens U3 po3eTkn nepeq
obcnyKuBaHmem.

7.3

OBCNNYXKUBAHME Y3JIA OUNbTPOB

PerynapHo ounwante ounbTpbl. 3arpAa3HeHHble
unm 3aCOpeHHble bunbTpbl CHIXKaloT
bunbTpaLnoHHbIe BO3MOXKHOCTU 060pYyIOBaHNA
N BbI3bIBAIOT LeNblli PAf CUCTEMHbIX Npobnem,
BKMIOYaA  MIOXOM  PUCYHOK  pacrnbliieHuns,
3aCOopeHna HacaloK pacnbinuTens, U T.4.

7.1 EXXEAHEBHOE OBCJ1YKUBAHUE

ExxegHeBHO  TpebyeTcA  BbINONMHATb  ABE  Mpoueaypbl
06CnyKUBaHWs pachbiNTeNs:
A. Cma3biBaTb BepxHue npoknagku (Pasgen 7.2).
B. Ouuwatb KamHenoByLwKy (Pa3gen 6.4).
7.2 NPOLEAYPA CMA3KU BEPXHUX
MPOKJIAAOK
1. Ypanute Kpacky, NpOCOUMBLLYIOCA uYepe3 BepxHue

NpoKNnagkn B MadleHKy, HaXxopAwykca Haa cekumen

xugkoctu (cm. puc. 16, nos. 1).

2. 3anonHnTe MacneHKy Ha %2 obbema BeljectBom EasyGlide
(Homep B KkaTtanore 0508619), noctaBnAemMbIM 3aBOAOM.

ITO NPOANNT CPOK CIY>KObl MPOKIAAO0K.

OYUCTKA OUJIbTPOB (PUC 17)

Y1obbl

noYncCTUTb

bunbTpbl,  BbIMOAHUTE  Clegyouime

npotenypbl:
1. BbinonHuTte npoueaypy «Cobpoca aasneHus» (Pasgen 4.6),
N3MOXEHHYI0 B JaHHOM PYKOBOACTBE, Npexie YemM MeHATb
pacTBoOpuTeSb Ha KPacKy.

2. CHumMuTe KpblwKy dunbTpa (1) n npyxunHy (2).

3. BbiTawmTte naTpoH ¢unbTpa ¢ wapom (3) u3 Kopmnyca
dunbTpa (4).
4. TlouncTuTe BHYTPEHHIO YacTb GUbTPA, MATPOH GuibTpa

C WApOM, U KpbIWKy GuUIbTpa, UCNOoMb3ya MOAXOAALMNA
pacTBopuTesb.

He nepenuBaite mac/io B Mac/ieHKe, YToObl OHO
He Kanasno B Kpacky.
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Obpalyanitecb ¢ petanamu  ¢unbTpa ¢
OCTOPOXHOCTbIO, MOCKOMbKY FpA3b, LapanviHbl
WNN 3ayceHubl MOTYT MPUBECTM K TOMY, 4TO
KonbLieBble MPOKIaAKW Unv NpoKnaaku He byayT
obecneyrBaTb repmeTr3aLmio.

HaHHbI  snemeHT  ¢unbTpa unbTpyeT no
HamnpaBieHNo M3HYTpU/HapyxXy. He 3abyabTte
nounctutb GpunbTp U3HyTpU. Morpysute ero ¢
pacTBopuTeNb, 4TOObl pa3baBUTb 3acOXLUYiO
Kpacky vy 3aMeHuTe ero.

-RU-
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OBCTYXNBAHUE

OCMOTP (PUC. 17)

OcmoTpuTe BCe YacTu GpunbTpa nepes NoBTOPHOW COOPKONA.

1.

OcmoTpuTe Wap, HaxoAAWNIACA BHYTPU NaTpoHa unbTpa.
Ecnn wap norHyT gencremem gasneHua wam nouapana,
3aMeHuTe NaTpoH GunbTpa.

a. Ecnu wap nmeet nopesbl, yganute TepnoHoByto
KonbLeBYto NPOKIaaky (5), MCNonb3ya MHCTPYMEHT
OTAeNeHNA KonbLieBOW NPOKNagKM, U CHAMKUTE
KapbugHoe rHe3go (6).

b. [MposepbTe rHe3no Ha HanUuue 3ayCceHuL, UK Na3os.
Ecnu ruespo nospexaeHo, 3ameHuTe ero.

7.4

OBCNYXUBAHUE TMAPABIMMECKON
CUCTEMDI

BHuaHune

YpaneHne TedpnoHOBOW KOJbLEBOW MPOKIAAKN
npuBeeT K ee NOBPEXAEHNIO N ee He0bXoaMMO
OyneT 3aMeHUTb.

Wcnonb3yiTe  rugpaBAnyecKkylo  >KUOKOCTb,
ofobpeHHylo KomnaHueln Wagner. 3anpelyeHo
1crnonb3oBath N6y APYryio rMAPaBINYECKYIo
XNAKOCTb. M3-3a MCNonb30BaHWA
rMAPaBANYECKON »KUOKOCTM APYroro Tuna Bbl
MOXeTe MoBpeAnTb FMAPABINYECKYIO CUCTEMY,
YTO NPUBEAET K aHHYNIMPOBAHWIO rapaHTUN.

2,

CH/MWTE NpYXMHY (2) € HanpaBAAloLWeNn NPYXMHbl Ha

KpblwKe ¢unbTpa.

a. W3mepbTe gnnHy He cxatom npyxuHbl. Ecnu ee gnvHa
MeHee 1.9 cm (3/4 grorima) OT KOHLA 0 KOHLA, 3aMeHuTe
NPYKUHY.

b. YcraHoBUTe NpyXMHY 06paTHO Ha HaMpPaBAAIOLWYO A0
«LIeNyYKa» B ee rHesge.

OcmoTpuTte paBe TednoHOBbIX npoknagku (7, 8) u

TedNOHOBYIO KOJbLEBYO NpoKnagky (5) Ha npegmet

fedeKkToB, Hanmuma 3ayceHuy wnm nopesos. Ecnn

Heo6X0AUMO, 3aMeHUTe NPOKIALKN.

ExxegHeBHO npoBepAnTe YpOBEHb TMAPABAMNYECKON
XKNAKOCTW. YpoBeHb  rMapaBAnyeckon KMAKOCTU
[JOJKEeH HaxoOWTbCA Ha YPOBHE HMXKHEW 4acTu Lyna
(1). Ecnu »mpkKocTu HeT, pa3peLlaeTca JONnBaTb TONbKO
rmapasnuueckylo xugkoctb Wagner (Homep 0555425).
[lobaBneHve unu 3ameHa rMAPaBANYECKON KUOKOCTU
BbIMOSIHAETCA TOMbKO B UNCTON Cpepe 6e3  Mbinw.
3arpAsHeHVe TrUAPaBAMYECKON XUOKOCTM COKpalyaeT
CPOK CNy>KObl F'ApPaBAMUYeCcKOro Hacoca v MOXET NPUBECTU
K @HHYNIMPOBaHWIO rapaHTuu.

Mpu nNpoBepke YPOBHSA  FMAPABANYECKON
Xupgkoctn  ybegmTtecb,  UTO  YCTPOWCTBO
YCTaHOBJIEHO Ha POBHO, NMTOCKON NMOBEPXHOCTN.

TednoHoBble NpoKnaaky, TednoHoBas KonbLieBas
MPOK/agKka 1 MPY>KMUHA yrnakoBaHbl B KOMMJIEKTe
obcnyxvBaHus GpunbTpa, Homep 930-050.

NOBTOPHAA CBOPKA (PUC. 17)

MoumncTnB 1 OCMOTPEB BCE YaCTH, 3aHOBO cobepurTe GUNbTP.

1.

2,

3.

YctaHoBUTe KapbugHoe rHe3go (6) B koprnyc ¢unbTpa (4).
Y6enuTech, UTo KOHMYECKas CTOPOHA FrHe3fa CMOTPUT BBEPX.

YcTaHoBUWTe TehIOHOBYIO KOJbLIEBYIO NPOKNaAKy (5) B na3
Mo BHeLHeMy AnameTpy KapbugHoro rHespaa (6).

YcTtaHoBMTe naTpoH ¢unbTpa € wapom (3) B Kopmnyc
dunbTpa (4).

BepxHAA 1 HWXKHAA YacTb MAaTPoHa GpuIbTpa C
LAPOM MAEHTNYHBI.

YcTaHoBMTE MpPYXMHY (2) Ha3aj B HampaBiAoLWYyl Ha
Kpbiwke ¢unbTpa (1), OHa AOMKHa CecTb Ha MecTo CO
LLIeNYKOM, eC/in 3TO yxe He 6blNo cAenaHo paHee.

YcTaHoBUWTE TOHKY!O (8) TepnoHOBYIO NPOKNAAKY Ha yCTyn
B BEpXHel YacTu Kopnyca ¢punbtpa (4).

YcTaHoBuWTe TONCTYHO (7) TeNIOHOBYIO NMPOKNIAAKY NoBepx
TOHHOW NPOKnaaKku (8).

3ataHuTe Kpbiwky dunbTpa (1) Ha Kopnyce dunbTpa (4).

B

[MApaBaMYecKyio XUAKOCTb HEOOXOAMMO MEHATb
Kakable 12 mecaues. [ina s3Toro obpartutech B
cnyx6y cepsuca komnaHmm WAGNER.

2.

-RU-

B rugpaBnnueckon cncteme eCctb BHELWHUI, 3aMeHAEMbIN
rngpasnmyecknii dunbTp. MeHAnTe 3TOT GUNBLTP Kaxable
NBeHaALaTb MecALEeB.

O6cnyKrBaHVe TrMAPaBIMYECKOrO Hacoca Ha ObbekTe
3anpelyeHo. Ecnv TpebyeTtcs TexHnueckoe obcnyKuBaHue
Hacoca, ero Heo6xoAMMO OTMPaBUTb BaBTOPU3NPOBAHHbIN
cepsuc-ueHTp Wagner.
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7.5 OBCNY>XUBAHUE CEKLIUU XXNAKOCTEN

Ecnu pacnbuiutens He OyfgeT WCNONb30BaH B TeuyeHue
LIMTENbHOrO BPEMEHW, PEKOMEHAYETCA Cpasy 3a NpoLeaypon
OUUCTKM [06aBUTb KEPOCUH M CMEeCb Maces Kak Cpeacts
coxpaHeHus. MPoKNagKN BbICbIXalOT, C/vi UX HE UCMOSb3YIoT
[IOCTaTOYHO WHTEHCMBHO. OTO 0COBEHHO BEPHO AJIA BEPXHUX
NPOKNafoK, [AJ1A KOTOPbIX PEKOMEHAYEeTCA WCMOoJb30BaTbh
BewlectBo EasyGlide (Homep 0508619) B HOpManbHbIX YCIIOBUAX
paboTbl.

EcnupacnbinutenbHe6biNMCNONb30BaH BTeYeHe ANUTENBbHOIO
nepuofa BpeMeHU, MOXKeT MOHaAo6MTbCA MPOMbITb MOMMY
pacTBopuTeneM, MPOroHAA pPacTBOPUTENb BHYTPU BMECTO
Kpacku. OueHb BaXHO, 4TOGbl pe3bba Ha MydTax LinaHra
cndpoHa bynna Hapnexawmm obpas3om 3arepmeTr3vpoBaHa.
Jliobaa yTeuka BoO3dyxa nNpuBefeT K HenpaBUIbHOMY
bYHKUMOHMPOBAHMIO PACcNbUIMTENA U MOXKET CTaTb MPUUYNHON
NoBpeXAeHUsA cucTeMbl. XoAbl MOPLLHA BBEPX U BHU3 AOMKHbI
OCYLLeCTBAATbCA 3a pPaBHble MPOMEXYTK/M BpemMeHn (ofuH
He pormxeH ObITb GbicTpee Apyroro). BbICTpbIA Xof MOpLUHA
BBEPX WU BHU3 MOXET CUFHaNU3MpoBaTh O HaNMuMK Bo3ayxa
B CUCTeMe WK HerpasuibHOM CpabaTblBaHWM KfanaHa uam
rHesg (Cm. pasgen «InarHocTrika HEMCMPaBHOCTEN»).

7.6 LWJIAHT BbICOKOro AABJIEHUA

OcMoTpuTE LWINAHT BbICOKOTO AaBfieHns Ha Hanuume 3a3ybpuH
WUNN B3[YTUI, OCOBEHHO Ha MecTax nepexoja K WTyuepam.
CoeauHWTENbHbIE TallkM  [OMKHbI  CBOGOLHO BpalaTbCA.
JnekTpuyeckoe conpoTtusineHne meHee 1 MOM JOmKHO
COXPaHATbCA MO BCEN AJIMHE.

Bce anekTpuueckme MCMbITaHWA AOMKHbI OblTb
npoBefeHbl B 0PMLMaNbHOM CEPBMCHOM LieHTpe
Wagner.

BHuaHune

Mo mMepe M3HOCa WJiaHra BbICOKOro AaBneHuA
BO3pPacCTaeT PUCK €ro noBpexaeHus.
Bo un3bexaHue PUCKOB CBA3aHHbIX C M3HOCOM
Wagner pekomeHayeT 3aMeHATb wnaHr
BbICOKOrO AaBfieHus Kaxble 6 neT.

7.7 BA30OBOE OBCNYXWUBAHWUE ABUTATENA

(BEH3MHOBbIN)

e [InA oO3HaKomneHua C Ooniee NOAPOOGHBbIMM AaHHbIMM
no  OBCNYXMBaHUIO  ABWraTeNid U TEXHUUYECKUM
XapaKTepucTmkam , CM. OThenbHoe PyKoBOACTBO Mo
3KCNyaTauuy 6eH3MHOBOrO ABUraTens.

e Bce Bugbl  obcnyxuBaHUs
6bITb BbINOJIHEHbI annepom,
npousBoAnTenem aBuratenen.

aBuratens  OOJKHbI
YMOSIHOMOYEHHbIM
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EXEQHEBHO OBCJTYKUBAHUE

1.

2.

I'IpOBepre ypoBeHb Mada B ABUratene v Jonente go
HOPMbI, €CJIN 3TO HEO6XOAI/IMO.

MpoBepbTe  ypoBeHb 6GeH3WHa U

HeobXxoanUMOoCTH.

nonente o

He 3a6biBaliTe BbINOMHATL MpoLeypy 3anpaBKy,
M3NOXeHHYo paHee B PykoBogacTse.

MEPBbIE 20 YACOB

3ameHuTe MOTOPHOE MadJo.

YEPE3 KAXbIE 100 YACOB

lNomeHsaTe MOTOPHOE Macro.
[TouncTnTe NoaaoH C OCaAKOM.

MouncTnTe 1 3aHOBO OTPErynupymnTe 3a3op ceeyen
3aXKMraHus.

MNMounctute nckporacuTenb.

EXXEHEAEJIbHOE OBCJTYXXUBAHUE

CHAMUTE KpPbIWKY BO3AYLWHOro GUAbTpa U MOYNCTUTE
MaTpoH. B OueHb MbUIBHOM  OKpPYXXeHuU, GUIbTP
HeobXOAUMO MPOBEPATb €XKeLHEBHO. 3aMeHNTe MATPOH,
ecn  HeoOXOAMMO. DNEMEHTbl Ha 3aMeHy MOXHO
NprobpecTy y Balero MeCTHOro AUepa no ABUraTeNsiM.

OYHKUMOHNPOBAHUE N OBCNNYXXNBAHUE ABUTATENA

-RU-

MouncTute 1 cMaXkbTe MacioM GUIIbTPYIOLLYIO NMPOKIaAKY
BO3AYLIHOrO GuUAbTpa 4Yepe3 KakAable 25 4acoB wan
pa3 B Hepgent. He ponyckalite, utobbl ceTka 3abopa
BO3[yXa BOKPYr MaxoBuKa 6€H3MHOBOro ABuUratens Obina
3abuTa Kpackom uam Mycopom. PerynspHo uuctute ee.
Cpok cnyx06bl 1 3¢PeKTMBHOCTL Mofenn 6eH3MHOBOro
[ABUraTens 3aBUWCMT OT Hag/ieXallero KCnosib30BaHuA.
MeHsante macno B aBuratene kaxpgble 100 yacos. Ecnn
Bbl He BbIMONHUTE 3TO TpeboBaHWe, ABuratenb OyaeT
neperpeBaTbcs. MPOKOHCYNbTUPYNTECH C PyKoBOACTBOM
no oOCNyXXMBaHMIO ABUraTesieil, MOAroTOBAEHHbIM UX
NpOV3BOAUTENEM.

YTo6bl COXpPaHWUTb TOMIMBO, MPOLNUTb CPOK CIyXObl ©
3G EKTUBHOCTb PaCnbIUTENS, NCMOMb3YTe BEH3NHOBDIN
ABUraTenb Ha CaMblX HM3KMX 06OPOTAX, MNPV KOTOPbIX OH
paboTaeT 6ecnepeboiiHo 6e3 ycunuii 1 obecneunBaeT
napameTpbl, HeobxoauMble [N OTAENbHON onepauun
nokpacku. bonee BbicokMe 060pOTbI He co3faioT bonee
BblICOKOe pabouee HanpsxeHue. beH3MHOBbIN ABUraTesnb
NOACOeVHEH K I'APaBANYeCKOi Momne HabopOM LLKVBOB,
CNPOEKTUPOBAHHbBIX A1 TOT0, UTOObI 06eCNeUnTb NOJHYIO
nofdauy Kpacku npv MakcrMasnbHbiX 060poTax.

lapaHTMs Ha 6eH3VHOBblE ABUraTenu
rapaHTUAMN NPOV3BOAMTENSA ABUraTENEN.

orpaHn4veHa
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7.8

OBCTYXNBAHUE

OBCJTY>KUBAHUE CEKLIUW XXUAKOCTEN

HEAVYCOAT 730
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BHuaHune

Ecnn Bbl ucnonb3lyete petanu ana ob6CnyKunBaHWA,
He M3roToBneHHble KomnaHuen Wagner, Bbl MOXeTe
NMWNTBCA  rapaHTun. [nAa  Haunyywero YpoBHA
06CnyKMBaHMA 3anpallnBaiTe TOMbKO MOLMHHbIE
neTann KomnaHuu BarHep. [lNMomnam Heobxopnmo
06blYHOE 06CTyKMBaHMe NpYMepPHO Yepe3 1 000 yacos
paboTbl. bonee paHHee obcnyxuBaHne TpebyeTcs,
ecIn CylecTByeT Upe3MepHasa yTeuka W3 BepXHUX
NPOKMafoK Wy e XO4 NMOMMbl CTAHOBUTCA ObiCcTpee
BO Bpems OfHOro vunu gpyroro xoga. Pekomengyetca
ncnonb3oBatb BewectBo Piston Lube komnanuu
Wagner (Homep 0508609) B KauecTBe CMa3sblBaloLLero
BellecTBa BEPXHMX NPoOKNagok. He wucnonbsywnte
Jpyroe macrio, BOAY WNM pacTBOpPUTENb B KauyecTBe
3aMeHuTeNA CMa3oYHOro BellecTBa NPOKIaAoK.

PA3BOPKA CEKLIUUN XXUAKOCTEN

1.

OTnycTuTe LWeCcTUrpaHHbIM KIIOYOM HEBbINaAalowme BUHTDI,
KOTOpbIMM nNevaTHaa nnata (puc. 27, no3. 30) Kpenutca K
LMANHAPY TFMApaBAMyeckoro AsuraTens. OTCcoefnHEHHYO
neyaTHy!o NiaTy MOXKHO OCTaBUTb BUCETb Ha NPOBOJeE.

HEAVYCOAT 750 / HEAVYCOAT 770

10.

-RU-
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g

CoBuYHbTE KpenexHoe KonbLo (1) BBepX HEOONbLION OTBEPTKOW,
BbITOJIKHUTE COeAVHUTENbBHDIN WTUOT (2).

HeavyCoat 730. CHATVe cidOHHON TPYOKN (26).

MoBepHuTe ramky (15) AnA CHATUA XNAKOCTHON CeKuMmn NpoTuB
YaCcoOBOW CTPENKM TakMM 06pa3oM, YToObl OHa JOLLMA A0 HUXKHEN
TOYKM pe3bbbl Ha uunuHgpe (16).

YcTaHOBUTE TaeuHblil KoY Ha rpaHu ranku (15) ana cHATUA
KNOKOCTHOW cekumn.  [loBepHUTE KoY MNPOTMB YaCOBOW
CTpenku, Ytobbl 0CNabuTb BCIO XKUAKOCTHYIO CEKLMIO.

OCTOPOXKHO MOTAHUTE KMAKOCTHYIO CEKLUMIO BHW3, UTOObI
OTCOeAMHUTb OT M’MAPABINYECKOrO [IBUraTeN .

Ona  ob6cnyXrBaHWA  >KUOKOCTHYIO —CeKuuio  Heobxoanmo
CTabunusnpoBaTtb, 3aXaB rpaHU ranku (15) gna  cHATUA

KNLKOCTHOM CEKLMN B TUCKAX.
OTBepHUTE KOPNYC (23) HUKHETO KianaHa IeHTOUHbIM KITOUOM.

CHUMUTE NPYXMHY (5) BepXHei HABUBKM N KOMMIIEKT BEPXHEN
HabuvBKY (4a) c 6noKa anekTpoaBUraTens/Hacoca.

YCTaHOBUTE TFaeuHblil KIIOY Ha FPaHU B BEPXHEW YacTu LUTOKa
(6) perynupoBku pabouero obbema. BTOpbiM raeuyHbiM KIlt0UOM
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1

12.

13.

14.

OTNyCTUTE U CHUMKTE Kopnyc (13) BbIMYCKHOrO KflanaHa co WToKa
(6) BbITECHAIOLLETO MOPLUHA.

. CHUMKTe ynnoTHUTenNbHyto wanby (12), cegno (11), wap (10),
KOpoOKy BbiNyckHOro knanaHa (28, tonbko HeavyCoat 750/
HeavyCoat 770), HWKHWA KOMNNEKT HabnBKM (4b), npyxunHy (9)
HVXKHEN HabMBKM 1 GrKcaTop (8) MPyKMHbI.

Mpukpenute 1/2” ypivHUTENb K OTBEPTKE C XparoBbiM
MexaHu3mMom 1/2", BCTaBbTe KOHeL yANUHUTENA B KBagpaTHoe
oTBepcTMe B KOpobKe (17) HUXKHEro KnamaHa BHYTpW Kopnyca
(23) HoxHoOro knamaHa.  OTBepHWTE U CHUMWTE KOPOOKY C
KOpMyca HUXKHEro KnanaHa.

CHVYMUTE yNNoTHUTeNbHOE KonbLo (22) n3 MT®3, wap (18), cepno
(19) HMXKHero knanaHa v ynnoTHUTeNnbHoe KonbLo (20) ceana ¢
Kopnyca (23) HMXHero KnanaHa.

CHMMUTe ynnoTHUTeNbHOEe KonbLo (21) c umnuHgpa (16) Hacoca.

CBOPKA CEKLIUW »KUAKOCTEN

WNcnonb3ynte TepnoHOBYIO NeHTY Ha BCeX pe3b60oBbIX
coeVHEHUAX TPYO.

1

YcTaHOBUTE HOBYIO KOMbLEBYIO MPOKNagKy rHesga (20) B nas 8
HUKHEI YacTh KOXKyXa HKHEro KnanaHa (23).

OcmoTpute TrHe3d0 HwKHero KnanaHa (19) Ha npeamet
usHoca. Ecnv ofjHa cTopoHa U3HOLEHa, MOBEPHWTE THE3AO Ha
HenCrnoNb30BaHHY CTOPOHY. Ecniv o6e CTOpPOHbI M3HOLUEHDI,
yCTaHOBWTE HOBOE FHe30. YCTaHOBUTE HOBOE WU MOBEPHYTOE
LpYroi CTOPOHOWN rHe3[o  (M3HOLWEHHOW CTOPOHOW BHU3) B
OTBEPCTUE B H/XKHEN YacTy KOXKyXa HUXKHETO KnanaHa (23).

YcTaHOBWTE HOBbLIV LWap HWKHero knamava (18) Ha rHespo
HXHero knanaHa (19). Wcnonb3ya nonocy ypJIMHeHus
pasmepom Y2 floriMa, NPUKPENeHHYI0 K OTBEPTKe C XparoBbiM
MeXaHM3MOM, BBeAWTe TONoCYy YANUHEHVA B KBaApaTHoe
OoTBepCTMe Kopmnyca HuKHero knanaHa (17) BHyTpu Koxyxa
HV>XKHEro KnanaHa (23). 3ataHnTe Kopnyc ¢ ycununem 240 Aonmos
Ha GyHTbI (20 dyTOB /DYHT).

YcTaHoBUTE HOBYIO TedrIOHOBYIO KOMbLEBYIO MNPOKIaAKy (22)
B Ma3 KoXyxa HWXHero KnanaHa (23). CmaxbTe KONbLEeBYIO
NPOoKNafKy, NCMob3ya Macio Un CMasKy.

Mocne TOro, Kak Bbl BbIMOUMAM KOXaHble MPOKNAAKM B
macrie (NpeanouTUTENIbHO B PacTUTENbHOM Macie)cobepute
HUKHME MPOKNagKkn (4b). YcTaHOBUTE MPOKMAAKM Ha KOXyxe
BbIMYCKHOMO KnarnaHa (13), Npu 3TOM BEPXHAA TOUKA MPOKIAfoK
(V) HanpaBneHa BHM3 Ha LUECTUIPAHHUK KOXYXa BblMYCKHOroO
KnanaHa.

10.

11.

wap (10) BbINYCKHOrO KanaHa, HOBOE UMM NepeBepHyTOe cefo
(M3HOLIEHHOM CTOPOHON OT Lapa) U HOBYIO YMNOTHUTENbHYIO
warnoby (12) Ha WTOK (6) BbITECHAIOLLErO MOPLUHSA.

Mounctte pe3bby KoOXyxa BbINyCKHOro KnanaHa (13), u
noKpoviTe pe3bby cHUM repmeTrikom Loctite N°242. Y6eputecs,
UTO repMeTUK NOKPbIBAET TONbKO pe3boy.

YcTaHOBUTE MPYXKUHY HUKHUX MPOKNagok (9)
BbIMYCKHOrO KnanaHa (13), u gepxatena npyxuHol (8).

Ha  KOXyX

3aKpyTuTe WTOK OTKNOHEHUA (6) 1 KOXKyX BbIMyCKHOrO KnanaHa
(13) BMecTe. 3axkmuTe B TUCKAX C ycunmem 50 ¢yToB Ha Atoim.

BcTaBbTe TedhnoHOBYI0 KOMbLEBYIO MPOKNAAKY (3) B BEpXHUIA Na3
6noka moTopa/nomribl.

BctaBbTe BepxHMe npoknagku (4a) B 610K MoOTOpa/momnmbl,
BEPXHAA TOUKa NPOKNaZok V HanpasneHa B CTOPOHY MOTOpa.

1

MpoKnagkn HeobXOANMO BbIMOUUTL B Macse nepep
YCTaHOBKOW.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

YcTaHOBUTE MPYXKMHY BEPXHUX NMPOKIagok (5) B 6nok motopa/
NMOMIbl, YTOObI HEGOMbLLIOV KOHNYECKINI Kpaii CMOTPEN B CTOPOHY
6noka MoTopa/nomnbl.

BcTaBbTe WTOK NepeaBukeHns (6) yepes BepxHue NpoKnagkm B
6510k MOTOPA/NOMMbI.

HeobxoMo BbIPOBHATb LWTOK MNepemeleHns (6) M LWToK
rMOPaBANYECKOro MOPWHA W BCTaBUTb  COEAVHUTENbHbIN
wnAnHT (2). BepHute Hasag ypepxmBatowee konbuo (1) Ha
COEAVHUTENbHbIV WMNHT.

HeavyCoat 730. BBepHUTE ANUHHBLIA pPe3bboBON  KOHeL
uunuHagpa (16) Hacoca B ONIOK 3MeKTpoaBuratensi/Hacoca u
3aTAHUTE NNEHTOYHbBIM KJTOUOM.

BBepHWTe BCTaBHOW pPe3bbOBOM KOHeL, pacropHOro Kosbla
uunuHgpa (14) B 6NOK anekTpofBuraTens/Hacoca v 3aTaHUTE
NEHTOYHBIM KJIIOUOM. BBepHWUTE ANUHHBIA Pe3bbOoBOI KOHel
umnuHapa (16) Hacoca B pacnopHoe Konbuo uunuHapa (14) u
3aTAHUTE IEHTOYHBIM KIIOYOM.

HapeHbTe KonbLEeBY0 NPOKNAAKy (21) Ha BEpXHUIA Na3 LMMHApa
nomnbl (16).

BeepHuTe KOpnyc (23) HUXKHero KnanaHa B LMnuHAP (16) Hacoca,
3aTAHVTE NEHTOUHBIM KIIOYOM.

HeavyCoat 730. YcTtaHOBKa cidOHHOM TPYOKM (26).

1

He HY>XHO CJINWKOM 3aTArMBaTb KOXYX HWXHEro
knanaHa. CanbHVK KOnbLeBOW NpoKnagKkn BbliNONHAET

Bce KoxaHble ynnoTHEHMA JOMKHbI ObITb MPONUTaHbI
rMapaBInNyeckum Maciom B TevyeHue 15-20 MUHYT
nepef ycraHoBkon. CnauvwKom Agonraa nNponuTKa
MOeT NPUBECTM K HabyxaHWIo YMNOTHEHUI 1 co3aTb
TPYLZHOCTY BO BPpEMsA MOBTOPHOW COOPKMU.

1

60

MposepbTe M3HoC ceana (11) BbiNycKHOro KnanaHa. Ecnm
M3HOWEeHa OfHa CTOPOHa, MOBEPHUTE €ero Hen3HOLIEHHOM
cTopoHol. Ecnm m3HoweHbl 06e CTOPOHbI, YyCTaHOBUTE HOBOE
cefno. YcraHoBuTe KopobKy (28, Tonbko HeavyCoat 750/770)

byHKUMM  repmeTmsaumn  6e3  ypesmepHoro
3atArmBaHmA. [LoCTaTOUHO 3aKPYTUTb Ha BCIO pe3bby.

HeavyCoat 730. Mpwn yctaHoBKe cdOHHON TPYOKU
KpaliHe Ba)KHO, uTOObl pe3bba cMPOHHOW TPYOKU
NIOTHO NpUnerana K Koprycy HUKHero KnamnaHa nocrne
HaMOTKWM NeHTbl Ha TpyOKy MTM3 ana repmeTnsauynm n
yCTpaHeHA yTeukun Bo3ayxa.

-RU-
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ANATHOCTUKA HENCMPABHOCTE

ANATHOCTUKA HEUCMPABHOCTEN

8.1

Mpo6nema MpuunHa
A. OtBeTBnEHMNE CTPyn 1. Bo3pyx B cucteme
pacnbinutens 2. PacnbinuTenb 3arpAsHunca
3. ¥Y3enwuronbyaTtoro KnanaHa
pasperynupoBanca
4. CnomaHHOe Unn CKONIoToe rHe3fao
B. Pacnbiutenb He oTKntovaeTca 1. VI3HOWEHHbIN NN NOIOMAaHHbIA UTONbYATbIN
KnanaH v rHesgo
2. ¥Y3en uronbyaTtoro KnanaHa
pasperynupoBanca
3. PacnbinuTenn 3arpAsHunca
C. Pacnbinutens He pacnbinger 1. HeTt Kpacku
maTepuan 2. 3akynopka ¢unbTpa unv Hacagku
3. TMonomaH uronbyaTbii KNanaH B pacnbinutene
8.2 CEKUMA XUAKOCTEN
Mpo6nema MpuunHa
A. Tlomna Ka4aeT maTepuan TONbKO 1. Wap HMXHero KnanaHa HenpaBWIbHO
npwv ABUXEHUN MOPLUHA BBEPX pacrnonoxeH B rHe3pe 13-3a rpsasv unm
W MeAJIEHHO ABUraeTcsA BBEPX n3Hoca
1 6bICTPO BHU3 (Hanbonee
N3BECTHbIV fedeKT Kak 2. Martepwan ciMKOM BA3KUI, YTOObI TeUb
HbIPAHUE BHY3) yepes cndoH
3. Yrteuka Bo3ayxa B 6OKOBOW NMOBEPXHOCTU
cndoHa nnu WaHr cdoHa NOBPEXAEH.
CrdOH MOXKET CIMLLKOM Man Ans TAXKENbIX
MaTepuanos
B. TMomna kayaet maTepuan TONbKo 1. Lap BepxHero KnanaHa HenpasuiIbHO
BO BpPeMA ABVXKEHWNA NOPLUHA pacrnonoxeH B rHe3fe 13-3a rpsasu unm
BHU3 UK BbICTPO NOJHMMAETCA n3Hoca
BBEPX U MeNIeHHO OornycKaeTca 2. HwkHWe npoKnagKm N3HOLEHbI
BHU3
C. TNomna 6bICTPO fiBUraeTcs BBEPX 1. KoHTenHep c maTepuanom nycron, nunm
1 BHK3, Kayas maTepuan MaTepuan CIULWKOM FyCTOW, YToObl TeUb
yepes LWnaHr cudpoHa
2. HwXKHWUiA Wwap npunenunca K rHesay HUXHero
KnanaHa
3. LUnaHr cupoHa nepekpyyeH unm cnabo
3aKpeneH
D. T[lomna megneHHoO aBuUraeTca 1. Ocnabbre coeguHeHmnsa. CIMBHOWN KnanaH
BBEPX W BHU3 KOrja OTKPbIT YaCTUYHO WM OH M3HOLEH. HuKHMe
pacnbiIUTeNb OTKIIOYEH. NPOKNaAKY N3HOLIEHBI.
2. BepxHU n/vunn HUXKHWI Wap He CUAUT B
rHesge
E. HepoctaTouHoe faBneHue 1. Hacagka u3HolleHa
XKMAKOCTU B pacnblintene 2. OunbTp Ha Bbixofe nnv GUNbTP pacnblInTens
3acopeH
3. Huzkoe HanpsxeHune n/unn HeapekBaTHbIN
TOK
4. Pa3mep unu AnviHa WiaHra CUIMWKOM
MaJieHbKUe UNn CMLLKOM 6osblune
F. TNomna gpoxuTt Bo Bpema xona 1. Pa3mep nnu gnunHa wnaHra cnwKkom

BE3BO3AYLUHbIA PACNbIJIUTENDb

NOpPLWHA BBEPX WK BHU3

MasieHbK1e nnu cnwKom 6onblune

-RU-

PewieHune npo6nembl

1.
2.
3.

1.

[poBepbTe coeanHeHNA Ha yTeUKy BO3AyXa.
PaszbepunTe n nounctute pacnbianTenb.
OcmoTpuTe 1 NouncTUTe.

OcmoTpuTe 1 3aMeHnTE rHe3fo.

3ameHunTe gedeKTHble feTanu.
OtperynupyiTe y3en.

MouncTuTte pacnbiuTens.

MpoBepbTe nofgavy *KUAKOCTU.
MouncTute nronbyaTbli KnamnaH Uan Hacagky.
3ameHunTe UronbyaTbl KnanaH.

PewieHune npo6nembl

1.

—_

Ypanute y3en HUXHero Knanana. Mounctute n
ocmoTpuTe ero. NpoBepbTe HMKHWI KnanaH, 3anofHuB
ero Bofjon. Ecnu wap He NoXmnTcA B rHe3fo, 3ameHnTe
wap.

Paz6aBbTe MaTepwman -CBAXNUTECH C €r0
npousBomnTenem, Ytobbl yTOUHWUTb MpoLeaypy
pa3baBneHusa maTepuana.

3aTAHUTE BCe COeAVIHEHNA MeXaY NOMMON 1
KOHTEeNHepOM Kpacku. Ecnn ecTb noBpexaeHHble
-3ameHunTe coefimHeHuA. [epenante Ha KOMMNEKT
cndoHa bonbluero gnametpa.

MpoBepbTe rHe3ao 1 wap, Hanue Bogy. Ecnv wap He
3aKpblBaeT OTBEPCTE, 3aMEHUTE FHe3[0.

3ameHunTe KOMMNeKT NPOoKIafok, ecnit OHN N3HOLLEHDI.

3aneiiTe KOHTENHep HOBbIM MaTepuanom. Ecnv oH
CSIMLIKOM FyCTO, CHUMUTE WNaHr cndoHa, norpysnte
CeKLVI0 XMAKOCTEN B MaTEPUa U HAYHUTE KayaTb
MaTepuan B pexume Unpkynaummn. lobasbte
pasbaBuTenb B MaTepuan. CMeHnTe KOMMNEKT cupoHa
60nee KpynHbliA. OTKPOITE CIMBHOW KnanaH, 4Tobbl
BbINYCTUTb BO3AYX U 3aMyCTuTe nomny.

CHMMUTE HVXHWIA KnanaH. [Mounctute wap v rqesa.

Bbll'lpﬂMI/ITe LnaHr.

MpoBepbTe BCe COeANHEHNA MeXAY MOMMOW 1
pacnbinutenem. 3aTAHNUTE KX, eCv 3TO HEOH6XO[UMO.
Ecnu maTepman TeueT Yepes LWNaHr CVBA, 3aKponTe
CNIVIBHOW KNnanaH Wiu 3aMeHuTe ero, eciivi Heo6XoANMO.
Ecnu Bce 13 nepeuncneHHoro ABHO He BUAHO, 3aMeHnTe
HV>KHME MPOKNaAKU.

MepeycTaHOBKTE LWaPbl NOC/IE OUNCTKU.

3ameHuTe HacagKy.
MouncTnte Nnn 3ameHnTe GuabTp.

MpoBepbTe nogauy nutaHna. CKoppekTupynTte
napameTpbl MO Mepe HeoOXOANMOCTH.

YBenuubTe pa3mep LWaHra, YTobbl CBECTU K MUHUMYMY
najieHve JaBneHVA Yepes WaHT U/Man yMeHbLunTe
ANVHY WnaHra.

3ameHnTe NPoKNagKm.
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HeavyCoat

8.3 JAUATHOCTUKA HEUCMPABHOCTEN

Mpo6nema MpuunHa

A. Twapaenuuecknin gpuratenb 1. Hwu3Kknin ypoBeHb rupaBanyeckoro macna.

OCTaHaB/NMBaeTCA B BerHeI7I
W HUXKHEN TOUKe X0fa;
HN3KO0e Unn nameHauleeca

[laBNeHne XNAKOCTHOro HacoCa; 2.  Cnuwkom Hu3Kas HaCTpOV]Ka no ynpasneHuto

HecTaHJapTHaA CKOPOCTb AasrieHnem.
XO[a; BblcOKasA TemnepaTtypa
rmapasnMyeckoro Macna (biwe
200°F, [93°C]).
3.  HemcnpaBHOCTb peMHA AW LWKNBA.

4. HeuncnpaBHOCTb rMApaBANyeCcKoro nopLuHs.

5. 3aKnvHMBaHUWe UK NoIOMKa MOPLUHA
MKNIKOCTHON CEKLMN.

6. HencrnpaBHOCTb yNIOTHEHMA WITOKA
TYAPaBANYECKOro NOPLLHA

7. HeuncnpaBHOCTb yMIOTHEHVA FONOBKM
rMAPaBINYECKOro MOPLUHA

8. [lpoyee

62 -RU-

PewieHune npo6aembl

MpoBepbTe ypoBeHb Macna. Mpy HeobXxo[MMoCTK
ponerite. ECiv Mmacna fOCTaTOuHO, MpoBepbTe
KOHTposnep.

Ybepuntech, 4To pyyKka perynatopa aaBneHus

roBepHyTa BBEPX B MOJIOKEHNE LIMKINYECKoN paboTbl
asuratens. Ecnm HacTpolika no ynpaeneHuto AaBieHnem
npasuibHas, NPOBepPbTE PeMeHb U LWKUBbI.

Y6eautech, UTO Ha BbIXOAHOM Basy ABuratens/
3NeKTPNYECKOro ABuraTensa n BXOAHOM Bany
TMAPaBINYECKOro Hacoca yCTaHOBJEHA LUMOHKa.
Y6enutech, UTO peMeHb He NMOopPBaH U JOCTaTOYHO
HaTAHYT. ECnn pemeHb 1 WKMBbI MCNpaBHbl, 06paTUTeCh
B cepTUdMUMPOBaHHbIN cepBrC-LieHTp Wagner.

BusyanbHo npoBepbTe WTOK M’MAPaBANYECKOro NOPLUHA
Ha Hanuuve TpewyrH. Ecnu TpewmnHbl BUAHbBI, CHUMUTE/
3aMeHuTe M’MAPaBMYECcKniA MopLueHb. Ecnn TpewyHbl
BbIABSIEHbI B ONpefefleHHbIX MecTax, Heo6X0ANMO TakxKe
3amMeHUTb 1 MydTY nopLuHaA. Ecnm notpebyeTcs nomoLub,
roceTuTe CepTUPMLIMPOBAHHDIV cepBrC-LieHTp Wagner.
Ecnu ruppasnnyecknii noplueHb NCnpaBeH, NpoBepbTe
Hanmuue 3aKnMHYBLLEro/CIOMaHHOIO NOPLUHA
KNLKOCTHOW CEKLMN.

[lnAa npoBepKM NOPLUHA XNAKOCTHOM CEKLMM Ha
3aK/IMHMBaHMe/NoNIOMKY HE0OXOAMMO OTCOEANHNTD
rMapaBMyYeCcKunii NOpLLEHb OT MOPLUHA NoJaun

KpacKM, CHAB YCTaHOBOYHbIN WTNGT. BKntounTe
nrTaHue ycTponcTea. Ecnu ruppasnuuecknin
ApuraTenb pabotaert, KorAa ruapasaMiecKkmii noplueHb
OTCOe[JMHEH OT MOPLUHA Nofjaymn Kpacku, Hanbonee
BEPOATHa HENCMPABHOCTb B XNAKOCTHOM cekumu. Ecnn
noTpebyeTca NOMOLLb, NOCETUTE CePTUPULIMPOBaAHHbIN
cepsuc-LeHTp Wagner. Ecnn rugpaBnnyeckmin
[BUraTenb He paboTaeT, NPOBEPbLTE YMIOTHEHNE LITOKA
rMAPaBINYECKOro NOpPLLHA.

CHVMUTE 3aryLUKY YMIOTHEHNA LITOKa
rMAPaBINYECKOro NOPLUHA, B KOTOPOI HaxoamMTCA
YNNOTHEHME LITOKA, YNIOTHUTENbHOE KOJIbLIO 1
M3HOCHOE KOJbLIO WTOKa. [poBepbTe Ha Hannuve
noBpexaeHunin 1 Npu HeobXoANMOCTN 3aMeHUTe
YNNOTHEHME LUTOKA, YMIOTHUTENIbHOE KOMbLIO UK
M3HOCHOE KOMbLO WTOKa. Ecnv ynnotHeHme WwToka,
YNNOTHUTENbHOE 1 U3HOCHOE KOJbLIO LUTOKA NCMpPaBHbl,
npoBepbTe YNIOTHEHWe roNoBKY r’MAPaBINYeCcKoro
MOPLUHA.

CHUMUTE rnapaBAMyecKnii MOpLIEHb N ocMoTpurTe/
3aMeHuTe Npu HEOOXOANMOCTM YMIOTHEHNE

roIoBKM M U3HOCHOE KOMbLIO MOpPLUHA. B xofe 3Toro
npouecca HeobXxoANMOo NPoBepUTL OTBEPCTUE
LUvHApPa Ha Hannuve NoBpeXaeHNi v NPr3HaKkoB
HepaBHOMepHOro n3Hoca. Ecnn oTBepcTre noBpexaeHo,
3amMeHuTe 610K Hacoca BMecTe C YMNIOTHEHUEM 1
N3HOCHbIM KOJNbLIOM FONMOBKM MOPLUHSA.

Ecnn HencnpaBHOCTL He ycTpaHaeTca, obpaTtutech B
cepTUPMLMPOBaHHbIV cepBurc-LeHTp Wagner.
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ANATHOCTUKA HENCMPABHOCTE

8.4 PUCYHOKNOKPACKU
Mpo6nema MpuunHa
A.  XBoCTbl 1. HeperynapHaa nofava *XnaKkocTu

B. TecouHble yacobl

)

X

3

b'rh;r

oA

S

C.  VcKpvBneHHbI pUcyHOK

D. PucyHOK cokpalaetca n
paclumpsetca (Mmnynbcamm)

E.

1. HeperynapHas nogava *Xuakoctu

1. 3acopeHHas nnu n3HolleHHaa GopCyHKa
HacagKu

1. YTeuka B ceKLMM BCACbIBaHUA

2. VmnynbcHas nogava matepuana

1. V3HoweHHas Hacagka
2. KnakocCTb CIULLKOM TsKenasa Ana Hacagkun

-RU-

PewieHune npo6aembl

1.

1.

—_

»KnAKOCTb He pacnbinAeTca NpaBuIbHbIM 06pasoMm:
YBenuubTe faBneHuve xugkoctn. CMeHuUTe HacaaKy Ha
LPYryto, C MEHbLUUM ANaMeTPOM GOPCYHKU. YMEHbLINTE
YPOBEHb BA3KOCTU XKMAKOCTU. COKpaTHTe ANMHY LWTaHra.
Mounctute pacnbinutens n unbTpbl. CokpaTuTe
KOJIMUECTBO pacnbinTenien, UCNosb3yioLwmx nomny.

Cm. naparpad Bbiwe.

Mounctute unn 3ameHuTe GopCyHKy HacapKm.

MpoBepbTe WnaHr BCacbiBaHNA MaTepriana Ha npeameT
yTeuKm.

lMomeHAMTe HacafKy Ha APYrylo, C MEHbLUNM fnameTpom
dopcyHKM. YcTaHOBUTE MyLIMTENb NyNbCcaLuii Un
BbICyLIMTe CyllecTBYloWMiA. CoKpaT/Te KONMYECTBO
pacnbinutenen, ncnonb3ytowmx nomny. CHuUMUTe
OrpaHVU4eHunsa B CUCTEME: MOUNCTUTE PeLLeTKY HacafKu,
ecnu ncnonb3yete GUbTP.

3ameHunTe HacafKy.
YBenuubTe aaBneHve. Pasbasbte matepuan. CmeHute
bopcyHKy HacagKu.
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9 NMPUNOXKEHUE

9.1 BbibOP HACAKU

[na Toro, 4to6bl 4OOUTLCA BecnepebOoHON 1 pPaLMIOHANbHON
paboTbl, OYeHb Ba>KHO NPaBUIIbHO BbIOPaTb HaCaKY.

Bo MHorux cnydadx, npaBwibHaA Hacafka MOXeT 6bITb
onpefeneHa yepes TeCTbl Ha BUA pacnblieHnA.

HEKOTOPBIE MPABWUJIA NO BbIBOPY HACAKW:

Pacnbinatollee conno A0oKHO ObITb rMagKuMm.

Ecnn noteku noABnATCA B COMe, 3HAYUT [daBlieHue
pacnbineHna  CIUWKOM HU3KOE, Wi YpOBeHb BA3KOCTU
MaTepurana NoOKPbITVA CNNLWLKOM BbICOKUMN.

Mepbl No ycTpaHeHUI0O HeOCTaTKOB: YBeNnubTe AaBfeHne
W pacTBOpuUTE MaTepuan noKpbiTMA. Kaxgas nomna
nepeKkaumBaeT onpefesieHHoe KOMMYeCcTBO B COOTBETCTBUM C
pa3MepoM HacagKu:

CnegytoLime NPUHLMIbBI OY4EHb BAaXKHbI:
Bonbluas Hacagka = HM3KOe faBneHne
Hebonbluaa HacagKka = BbICOKOE AaBeHne

CywectByeT 60/bLION aCCOPTUMEHT HACafioK C Pas3NYHbIMU
yrnamm pacrnbineHus.

9.2 OBCAYXUBAHUE N OYUCTKA BAKYYMHbIX
HACAAOK U3 TBEPAbIX METAJ1JIOB

CTAHAAPTHbIE HACALOKU

Ecnn yCTaHaBnMBanu pasHble TUMbl HaCcagokK, MOYUCTUTE NX B
COOTBETCTBUN C MHCTPYKUMAMMN NpPOU3BOAUNTENA.

B Hacapke ecTb 0TBEpCTME, BbINMOMHEHHOE C BbICOKOW CTEMEHDBIO
TOYHOCTU. [Ins TOro, 4To6bl YANMHUTDL CPOK CIY>KObl HAaCcafoK,
Heobxoaumo 06palaTbCa C HUMU MNPeaesibHO OCTOPOXKHO.
He 3a6biBaiiTe 0 TOM, YTO BCTaBKM W3 TBepAblX METa/IOB
HenpouHble! 3anpelleHo 6pocaTb HacagKkyM MM KacaTbCs UX
OCTPbIMU METANNNYECKUMM NPegMETaMMU.

Cnenylou.wle MYHKTbI H606XOAIIIMO BbINOJIHATDb,
yTOo6bI AepXKaTb HaCaAKN YNCTbIMU N TOTOBbIMU K
ncnoJsib30BaHuio:

1. ToBepHWTe pyuKy KnanaHa cbpoca AaBieHNUs NMoHOCTbIO
NPOTMB YaCOBOW CTPeNKM (LMpKynAaLms)

2. BblkntounTe 6€H3NHOBBIN MOTOP
3. CHMMUTe HacafKy C pacnbinuTens

4, Tllomectute HacagKy B COOTBETCTByKWOLlee 4YUCTALlee
BEWECTBO N OEPXKNTE €€ TaM A0 TeX NOP, NOKa MaTtepunan
NOKPbITUA HE PACTBOPUTCA NOJTHOCTbLIO.

5. Ecinm ecTb BO3MOXHOCTb, MPOAYWTE HAaCagKy BO34YyXOM
nog AaBneHnem.

6. Ypanute nto6OI OCTaTOK MaTepurana oCTPbIM AepPeBAHHbBIM
WTbipem (3y6oumncTkonm).

7. TNpoBepbTe HacaaKy, OCMOTPEB e Yepes yBesIMumnTesibHoe
CTEKO, 1, eC/IN He06X0AMMO, MOBTOPUTE 3Tanbl 4-6.
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9.3 [ABYXCKOPOCTHAA HACA[KA 2 SPEEDTIP

VIHHOBaUnoHHoe cmeHHoe conno oT WAGNER
COYeTaeT [iBa CTEPXKHA COMa B OAHOM.

HepxaTenb HacagKkm
2 Speed Tip holder
N2 ana 3akasa 0271065

Tabnuuya Hacagok

Pasmep o6bekTa

Pa6ouuii maTepuan

N2 gna 3aka3a0271 044

N2 gna 3aka3a0271 047

Smanb (L) Amynbcua (D) 3anonHuteno (S)
D5 S5
Conna: 111/415 Conna: 225/629
N2 gna 3akasa0271 062 N2 ansa 3akasa0271 064
D7
ManeHbKum Conna: 113/417
Ne pnsa 3aka3a0271 063
L10 D10 S10
Conna: 208/510 Conna:111/419 Nozzles: 527 / 235
N2 gna 3akasa0271 042 N2 pna 3aka3a0271 045 N2 ana 3akasza0271 049
L20 D20 S20
CpepgHuin Conna:210/512 Conna: 115/421 Nozzles: 539/ 243
Ne ana sakasa0271 043 N2 nna sakasza0271 046 N2 nna 3akasa0271 050
L30 D30 S30
Bbonblion Conna:212/514 Conna:115/423 Nozzles: 543 / 252

N2 ana 3akasa0271 051

OueHb 6onbLuon

D40
Conna: 117 /427
N2 nna 3akasa0271 048

PekommeHgyembiii GunbTp
nucroneta

KpacHbI

6enbiin

-RU-
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9.4

Hacapka komnaHum
Wagner Trade Tip

2 -0 270 6ap (27 MMMa)

TABJIULA HACALOK AN BAKYYMHbIX PACMbUIUTENEN

be3 Hacapku, pe3bba F (11/16-
16 UN) ina nuctonetos —

pacnbintenen Wagner
N2 ansa 3aka3a0289391

Bce Hacagkm B Tabnuue nOCTaBAATCA C
COOTBETCTBYIOLMM MUCTONIETOM-PACTIbIINTENEM.

HeavyCoat

Be3 Hacaaku, unnnHapUYeckas pesbba G, (7/8-14
UN) ana nuctoneTtos-

pacnbiiTenen nog BbiCOKMM aasneHnem (Graco
mnuTitan)

N2 ansa 3aka3a0289390

MpumeHeHne Mapkuposka |Yron OtBepctme |LlUmpuHa pacnbineHunsa | ®unbtp Ne ana
pacnbiia | Aim/mMM | crpyn mm 1) nucronera 3aKasa.
BopHo-AncnepcnoHHbie Kpacku 107 10° 0.007/0.18 | 100 KpacHbIl 0553107
1 KpacKun Ha opraHn4yeckom 207 20° 0.007/0.18 | 120 KpacHbIi 0553207
pacTBopuTene, 1aku, macha, 307 30° 0.007/0.18 | 150 KpacHbIN 0553307
paspenunTtenbHble cpeacTBa 407 40° 0.007/0.18 | 190 KpacHbIi 0553407
109 10° 0.009/0.23 | 100 KpacHbIi 0553109
209 20° 0.009/0.23 | 120 KpacHbIl 0553209
309 30° 0.009/0.23 | 150 KPacHbIN 0553309
409 40° 0.009/0.23 | 190 KpacHbIl 0553409
509 50° 0.009/0.23 | 225 KpacHbII 0553509
609 60° 0.009/0.23 | 270 KpacHbIi 0553609
Kpacku Ha ocHoBe 111 10° 0.011/0.28 | 100 KpacHbIi 0553111
CUHTETNYECKNX CMO 211 20° 0.011/0.28 | 120 KpacHbIl 0553211
MonuxnopBuHMNOBbIE 311 30° 0.011/0.28 | 150 KpacHbIN 0553311
Kpacku 411 40° 0.011/0.28 | 190 KpacHbIi 0553411
51 50° 0.011/0.28 | 225 KpacHbII 0553511
611 60° 0.011/0.28 | 270 KpacHbI 0553611
Kpacku, rpyHTbI 113 10° 0.013/0.33 | 100 KpacHbIN 0553113
3anonHuTenu 213 20° 0.013/0.33 | 120 KpacHbIl 0553213
313 30° 0.013/0.33 | 150 KpacHbIN 0553313
413 40° 0.013/0.33 | 190 KpacHbIi 0553413
513 50° 0.013/0.33 | 225 KpacHbIl 0553513
613 60° 0.013/0.33 | 270 KpacHbIi 0553613
813 80° 0.013/0.33 | 330 KpacHbIl 0553813
3anonHuTenu, 115 10° 0.015/0.38 | 100 XKenTbin 0553115
AHTUKOppO3uiiHbie 215 20° 0.015/0.38 | 120 XKenTbiin 0553215
Kpacku 315 30° 0.015/0.38 | 150 XKenTbin 0553315
415 40° 0.015/0.38 | 190 KenTbIn 0553415
515 50° 0.015/0.38 | 225 XKenTbin 0553515
615 60° 0.015/0.38 | 270 XKenTbin 0553615
715 70° 0.015/0.38 | 300 KENTbIN 0553715
815 80° 0.015/0.38 | 330 KenTbin 0553815
AHTUIKOpPpPO3UIHbIE 117 10° 0.017/0.43 | 100 Genbiin 0553117
KpacKu, naTekcHble 217 20° 0.017/0.43 | 120 6enbliii 0553217
Kpacku, gucnepcumn 317 30° 0.017/0.43 | 150 6enbli 0553317
417 40° 0.017/0.43 | 190 6enblii 0553417
517 50° 0.017/0.43 | 225 6enbin 0553517
617 60° 0.017/0.43 | 270 6enbliit 0553617
717 70° 0.017/0.43 | 300 6enblii 0553717
817 80° 0.017/0.43 | 330 6enbli 0553817
AHTMKOppO3MIiHble 219 20° 0.019/0.48 | 120 6enbli 0553219
KpacKu, naTekcHble 319 30° 0.019/0.48 | 150 6enblit 0553319
Kpacku, gucnepcnm 419 40° 0.019/0.48 | 190 6enbii 0553419
519 50° 0.019/0.48 | 225 6enbliit 0553519
619 60° 0.019/0.48 | 270 6enblit 0553619
719 70° 0.019/0.48 | 300 6enbli 0553719
819 80° 0.019/0.48 | 330 6enblit 0553819
919 90° 0.019/0.48 | 385 6enbiin 0553919
OrHe6uosawura 221 20° 0.021/0.53 | 120 6enbin 0553221
321 30° 0.021/0.53 | 150 6enbiit 0553321
421 40° 0.021/0.53 | 190 6enblii 0553421
521 50° 0.021/0.53 | 225 6enbli 0553521
621 60° 0.021/0.53 | 270 6enbliit 0553621
721 70° 0.021/0.53 | 300 6enbiin 0553721
821 80° 0.021/0.53 | 330 6enbiit 0553821
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MpumeHeHne MapkupoBka |Yron OtBepctue |LUupuHa pacnbineHus | @unbtp Ne gna
pacnbina | AlAM/MM | crpyu mm 1) nucroneta 3aKasa.
MoKpbITNA ANA KpbIWN 223 20° 0.023/0.58 | 120 6enbi 0553223
323 30° 0.023/0.58 | 150 6enbliin 0553323
423 40° 0.023/0.58 | 190 6enblii 0553423
523 50° 0.023/0.58 | 225 6enbin 0553523
623 60° 0.023/0.58 | 270 6enbiin 0553623
723 70° 0.023/0.58 | 300 6enblii 0553723
823 80° 0.023/0.58 | 330 6enbin 0553823
Matepumanbi, o6pasyiowme 225 20° 0.025/0.64 | 120 6enblii 0553225
TOJICTYIO NJIEHKY, CPeACcTBa 325 30° 0.025/0.64 | 150 6enbiii 0553325
3aWMTbl OT KOppo3un 425 40° 0.025/0.64 | 190 6enblii 0553425
525 50° 0.025/0.64 | 225 6enblii 0553525
625 60° 0.025/0.64 | 270 6enbiin 0553625
725 70° 0.025/0.64 | 300 6enblii 0553725
825 80° 0.025/0.64 | 330 6enblii 0553825
227 20° 0.027/0.69 | 120 6enbli 0553227
327 30° 0.027/0.69 | 150 6enbliin 0553327
427 40° 0.027/0.69 | 190 6enblii 0553427
527 50° 0.027/0.69 | 225 6enblii 0553527
627 60° 0.027/0.69 | 270 6enbliin 0553627
827 80° 0.027/0.69 | 330 6enblii 0553827
229 20° 0.029/0.75 | 120 6enbli 0553229
329 30° 0.029/0.75 | 150 6enbiin 0553329
429 40° 0.029/0.75 | 190 6enblii 0553429
529 50° 0.029/0.75 | 225 6enbli 0553529
629 60° 0.029/0.75 | 270 6enbliin 0553629
231 20° 0.031/0.79 | 120 6enblii 0553231
331 30° 0.031/0.79 | 150 6enbliin 0553331
431 40° 0.031/0.79 | 190 6enbliin 0553431
531 50° 0.031/0.79 | 225 6enbiin 0553531
631 60° 0.031/0.79 | 270 6enbli 0553631
731 70° 0.031/0.79 | 300 Genblii 0553731
831 80° 0.031/0.79 | 330 6enbiin 0553831
233 20° 0.033/0.83 | 120 6enbli 0553233
333 30° 0.033/0.83 | 150 6enbliin 0553333
433 40° 0.033/0.83 | 190 6enblin 0553433
533 50° 0.033/0.83 | 225 6enbli 0553533
633 60° 0.033/0.83 | 270 6enbiin 0553633
235 20° 0.035/0.90 | 120 6enblin 0553235
335 30° 0.035/0.90 | 150 6enbliin 0553335
435 40° 0.035/0.90 | 190 6enbliin 0553435
535 50° 0.035/0.90 | 225 6enblii 0553535
635 60° 0.035/0.90 | 270 6enbli 0553635
735 70° 0.035/0.90 | 300 6enbiin 0553735
439 40° 0.039/0.99 | 190 6enbiin 0553439
539 50° 0.039/0.99 | 225 6enbii 0553539
639 60° 0.039/0.99 | 270 Genbiin 0553639
PaccunTtaHHble Ha 6onblune 243 20° 0.043/1.10 | 120 3e/eHblIin 0553243
Harpyskmn 443 40° 0.043/1.10 | 190 3eneHbln 0553443
543 50° 0.043/1.10 | 225 3e/1eHbIN 0553543
643 60° 0.043/1.10 | 270 3eneHbINn 0553643
445 40° 0.045/1.14 | 190 3€eMeHbli 0553445
545 50° 0.045/1.14 | 225 3e/eHbINn 0553545
645 60° 0.045/1.14 | 270 3eneHbINn 0553645
451 40° 0.051/1.30 | 190 3€eMeHbli 0553451
551 50° 0.051/1.30 | 225 3eNeHbIn 0553551
651 60° 0.051/1.30 | 270 3eeHbln 0553651
252 20° 0.052/1.32 | 120 3€e/1eHbli 0553252
455 40° 0.055/1.40 | 190 3e/1eHbIN 0553455
555 50° 0.055/1.40 | 225 3eneHbINn 0553555
655 60° 0.055/1.40 | 270 3e/1eHbln 0553655
261 20° 0.061/1.55 | 120 3eMeHbln 0553261
461 40° 0.061/1.55 | 190 3eeHbln 0553461
561 50° 0.061/1.55 | 225 3e/eHbln 0553561
661 60° 0.061/1.55 | 270 3eMeHbln 0553661
263 20° 0.063/1.60 | 120 3eeHbln 0553263
463 40° 0.063/1.60 | 190 3eMeHbINn 0553463
565 50° 0.065/1.65 | 225 3eMeHblN 0553565
665 60° 0.065/1.65 | 270 3eeHbln 0553665
267 20° 0.067/1.70 | 120 3eMeHbINn 0553267
467 40° 0.067/1.70 | 190 3€e/1eHbIN 0553467

1) LWwnpwrHa cTpym Ha paccTosHMM npumepHo 30 cm o obbekTa npuv gasneHun 100 6ap (10 MIMa) ¢ KpackaMun Ha OCHOBe
CMHTEeTMYeCcKnX cmon n ckopocTbio 20 DIN cekyHA
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MPOBEPKA ANMAPATA/3AMEYAHIA N0 OTBETCTBEHHOCTI 3A U3ENWUE/YKASAHVE MO YTUNA3ALMN/TAPARTIA
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MPOBEPKA AIMMAPATA

M3 coobparkeHun 6e30MacHOCTU Mbl peKOMeHZyeM Nnpu Heob-
XOLMMOCTW, O[HAKO, MO KpalHen mepe, Kaxable 12 mecsaues,
npoBepsATb annapaT crneynanncTaMmm Ha npeamet obecneye-
HWA ero JanbHenwwern 6e30MacHON SKCNyaTaLmm.

Mpu NpocToe annapata NPOBEPKY MOXHO OT/IOKNTb A0 65n-
KaMLIEero UCnosb3oBaHus.

TakKe Heo6Xx0aUMO cobMoaThb BCe (€CNIN €CTb OTINYNA)
HaLVOHanbHble NPeanMcaHns Mo NPOBEPKE N TEXHUYECKOMY
06CNy>KMBAHWIO.

Mpu BO3HVKHOBEHWI BOMPOCOB 06palLanTech B CEPBUCHbBIE
ueHTpbl drpmbl Wagner.

BAXKHOE 3AMEYAHME MO OTBETCTBEHHOCTU
3A U3JENUE

Ha ocHoBaHuu npeanncanma EC ¢ 01.01.1990 n3rotoButenb
HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a 6€30MacHOCTb M3AeNNs TONbKO B
TOM C/lyyae, ecnv BCe AeTanv Npon3BeAeHbl U3roToBUTENIEM
UNy JonyLieHbl M K UCMOSIb30BaHMIO, UKW eCii annapat
CMOHTMPOBAH U KCMyaTMPyeTCA Haanexalym obpasom.

Mpwv ncnonb3oBaHUM NPUHALANEKHOCTEN M 3aNacHbIX YacTel
APYroro Npov3BoAUTeNA OTBETCTBEHHOCTb MOXET ObITb
NCKNIoYEHa MOJTHOCTbIO UM HYaCTUYHO; B KPaHKX CIlyYanx
COOTBETCTBYIOLMUMM OpraHamm (NpodeccroHabHbIN COl03 1
Haf3opHas cnyx6a) MoxeT ObITb 3anpeLyeHo UCMOoNb30BaHMe
BCEW YCTaHOBKM.

Ncnonb3oBaHve opuUrmHasnbHbIX MPUHAANIEXHOCTEN 1 3anya-
cTein Wagner siBNsieTcs rapaHTvein cobnofeHns Bcex npeanu-
CaHwuii no 6e3onacHoCTy.

YKA3AHUA NO YTUIIU3ALUNN

CornacHo esponenckon gnpektrnse 2002/96/El no ytunusa-
LMK CTapbIX 3NEKTPOMNPUOOPOB 1 ee NPUMEHEHNA B HALMO-
HanbHOM NpaBe JaHHOE M3Jenune Henb3s YTUIN3MPOoBaThb C AO-
MaLUHMM MYCOPOM, Ero HEOBXOANMO OTAABATL Ha YTUAM3aLKIO
C cobnoaeHneM HeOOXOAVIMbIX SKONIOMMUYECKUX NpeanmcaHmnii!

hi¢

Crapbiv annapat Wagner MoXeT O6bITb MPUHAT HaMU U TOp-
roBbIMU NMPeACTaBUTENAMM 1 YTUIIM3UPOBAH C COOMNoAeHNEM
3KOJIOrMYeCcKux npeanmncaHmi. B Takom crnyyae obpalyantecs B
HalUM CePBUCHbIE MYHKTbI, TOProBble NpeACcTaBUTENbCTBA UK
HenocpeaCcTBEHHO K HaM.

FAPAHTUA

(no cocToaHMo Ha 01.02.2009)

1. O6bem rapaHTUN

Bce npodeccnoHanbHble annapaTtbl AN HAHECEHWS KPacKm
Wagner (HuXe UMeHyTCA 13Aenns) TIaTebHO NPoBePsIoT-
€A, TECTUPYIOTCA U NMOANEXKAT CTPOrOMYy KOHTPOJO CIy>K60iA
KauyectBa Wagner.

ﬂ,aHHaﬂ rapaHTA He OrpaHNYMNBaET NPETEH3UN NOKyNnaTesiA No
JJ,Ed)eKTaM, CBA3aHHbIM C JOrOBOPOM KYIMJin-npoAakun, a Tak»Ke
MHble, yCTaHOBJIEHHbIE 3aKOHOM Npasa.

npe,D,OCTaBJ'IHEMaFI rapaHTnA 3aKto4YaeTCA B 3aMeHe nu pe-
MOHTE, MO Hallemy YCMOTPEHUIO, BCEro ngenna nnn otaenb-
HbIX ero yacTtem nnm npmneme annapata O6paTHO C BO3Mmelle-
HUem 3aKynqu017| LieHbl. 3aMeHEeHHble U3[enna v getanm
nepexonAT B Hally COOCTBEHHOCTD.

2. CpOK rapaHTuu 1 peructpaums

Cpok rapaHTunm coctaBnseT 12 mecaues, NPy NPOMbILLIIEHHOM
NCMNOMb30BaHUN U NPY NPUPABHEHHOM K TaKOBOMY Npu-
MEHEHMI0, B YaCTHOCTW, B CllyYae CMeHHOI paboTbl, uimv npu
apeHpe —12 mecAues.

ﬂ,ﬂﬂ 6GEH3MHOBBIX 1NN BO34YLHbIX NPMBOLOB Mbl TaKXe npeno-
CTaBnAemM rapaHTnio CPOKOM 12 mecAues.

[apaHTUHBIN CPOK HAUNMHAETCA CO AHA MOCTaBKM aBTOPU30-
BaHHbIM TOProBbIM NpegnpuaTneM. Onpegensatolen AnAeTca
[laTa Ha OpPUTMHaNIbHOM JOKYMEHTE O MOKYTKe.

anI npenocTtaBneHnn I'apaHTI/IVIHbIX yanyr CpOK rapaHTUn Ha
n3pgenne He npoasieBaeTca n He BO30OHOBNAETCA.

o OKOHYaHMY FAapPaHTUNHOIO CPOKA NPETEH3MM MO FAPaAHTUN
Hamu 60sblue He MPUHVIMAKOTCA.
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TAPAHTUA

3. Peanunsauyua

Ecnu B TeueHune I'apaHTI/IVIHOFO CpOKa 6ynyT BblAB/1E€HbI HEdDEK-
Tbl MaTepKana, (I)YHKLl,I/IOHI/IpOBaHI/IFl nnm MOWHOCTWM annapara,
Tp66OBaHVIﬂ No rapaHTnn HEO6XOJJ,VIMO npeaobvABUTb HEME-
JIEHHO, HO HE No3Hee Yem yepes 2 Hepenwu.

MpuHUMaTb NPeTeH3nKM MO rapaHTUM UMEET MPaBo aBToO-
pu3oBaHHaa GrpMa, KOTopasa nocTaBua annapat. OgHako
NPEeTEH3UN NO rapaHTUM MOXHO TaKXKe NpeabABUTb HaM UK
B CEPBUCHbIE LIEHTPbI, YKa3aHHbIe B JaHHOWN MHCTPYKLUUU.
M3penve BMecTe C OpUrMHaNoOM Yeka O NMOKyrnKe, B KOTOPOM
[oJIKHa ObITb YKa3aHa faTa NMOKYMKY 1 HaMEHOBaHe nu3ge-
NS, MOXXHO NepecnaTb WK OCTaBUTb HaM.

Pacxopbl, a Tak»ke pUCK yTpaTbl UV NOBPEXAEHUA N3aenms
Ha NyTW B LEHTP WU U3 LeHTPa, KOTOPbIV NPUHAN NPeTeH3mm
Mo rapaHTUU UK KOTOPbIV OTNPaBAAeT OTPEMOHTUPOBaHHOE
n3genue, HeceT KNNEHT.

4. OTKas oT rapaHTUIiHbIX 0653aTeNbCTB
MpeTeH3un No rapaHTUN He MPYHUMAIOTCA:

— Ha [ieTanu, KoTopble NoAJIexaT 06yCIOBIEHHOMY SKCMTY-
aTauyer M3HOCY UK MpoYemMy eCTeCTBEHHOMY 13HOCY,
a Takxe Ha fedeKTbl N34enuns, KoTopble BO3HMKIN 13-3a He
Haa/iexallero Ncnosb30oBaHVA UMW U3-3a eCTECTBEHHOIO
n3HoCca. B yacTHOCTY, Clofa OTHOCATCA Kabenu, BeHTUN,
BKJIAAKW, COMMA, LMANHAPbI, MOPLUHY, YacTy KOpMyca, Npo-
BoAALMe cpeabl, GUABLTPbI, WAAHTY, MPOKNALKKN, POTOPSI,
cTaTopbl 1 T.n. MoBpexaeHus, Bbi3BaHHble WdOBKOM
MOKPbIBHbIMY MaTepranamu, Hanprmep, AUCNePCUK, LWTY-
KaTypKa, WNaTneBKa, Knew, rnasypb, KBapLeBas rpyHTOBKa.

— 3a JedeKTbl Ha annaparax, KoTopble CBA3aHbl C Hecobnioge-
HUeM yKa3aHuWI Mo 3KCryaTauum, HeHaanexaLmm nc-
NoJsib30BaHMEM, HeMPaBUIbHbIM MOHTa>KOM U PEMOHTOM
nokynatenem uam TPeTbMM CTOPOHaAMM, aHOMasTbHbIMM
OKPY>aoLWMMN YCNOBUAMY, HENOAXOAALWNMN MaTepurana-
MU 1A NOKPbITUA, XUMUYECKMU, SNTEKTPOXMMNYECKIMUA
VAN SNEKTPUYECKUMUN BO3LENCTBUAMN, HE MOAXOAALMMUN
NPOU3BOACTBEHHbIMMN YCNOBUAMM, SKCMNyaTaLMen C He-
NPaBUIbHBIM HaNpPAXKeHem/4acToTon, NeperpysKkon nnm
HenpaBWbHbIM TEXHUYECKNM 0OCNYKMBaHNEM, YXOL0M
W YNCTKOWN.

— 3a pedeKTbl Ha annapare, KOTOPbIe Bbl3BaHbl 1CMOb30Ba-
HUeM NpUHaANeXXHOCTen, AONOTHUTENbHbIX UK 3aMacHbIX
yacTei, KOTopble He ABAAIOTCA OPUTMHASIbHBIMM YaCTAMM
Wagner.

— 3a U3penna, Ha KOTOPbIX MPOV3BOANINCH U3MEHEHNA UK
[OMONHEHUA.

— 3aWu3genna, y KOTopbix yaaneH uim He YATaeTCcA CePUNHbBI
Homep.

— 32 U3[enna, Ha KOTOPbIX NPOU3BOANINCH MOMbITKN PEMOH-
Ta HeYNOJITHOMOYEHHbIMW L aMU.

— 332 NPOAYKTbl C HE3HAUNTENbHbIMU OTKIOHEHUAMMN OT
3a[laHHbIX CBOWCTB, KOTOPbIe He BUAIOT Ha MPUrofHOCTb
annapara Ana NpUMeHeHus.

5. AOI‘IOHHMTeﬂbeIe npaswuia

BblweyKasaHHble npasuia no rapaHTum AenCTBYOT NCKIIO-
YnTeNIbHO /1A U3enuin, KoTopble NprobpeTeHbl B EC, CHI,
ABCTpanuu y aBTopm13oBaHHbIX MPOAABLIOB 1 NCMOSb3YIOTCA B
npeaenax cTtpaHbli-uMmnopTepa.

Ecnn npoBepKa nokaeT OTCYyTCTBME rapaHTUNHOIO Criyyas,
PEMOHT NPOM3BOAMTCA 3a CUET NOoKynaTens.

BbILIJeyKa3aHHbIe NOJIOXKeHMA 3aBepLUaloT Halln NpaBoOBble OT-
HoweHuA. JanbHenwme npeTeH3nn, B YaCTHOCTU, CBA3aHHbIE
C )/6bITKaMI/I 1 pacxogamum I'IO,D,O6HOFO PoAa, KOTOPble BO3HU-
KaloT U3-3a n3genna nnm ero NCnoJib3oBaHMA, Kpome Tex, YTo
BXOOAT B PaMKun 3aKOHHOW OTBETCTBEHHOCTW MO U3[enunto,
NCKNKOYakoTCA.

JTO He 3aTparmBaeT NnpeTeH3nn, CBA3aHHblE C OTBETCTBEHHO-
CTblO 3a ,D,e(l)eKTbl, NO OTHOLWEHNIO K cneunanm3npoBaHHbIM
npofasUam.

[nA rapaHTumn gencTeyeT HemeLKoe nNpaso. A3blK JOroBopa
— HeMeUKun. Mpn pasnnumax B HEMELIKOM TEKCTE 1 TeKCTe Ha
LPYroM A3blKe NPUOPUTETHBIM ABNAETCA HEMELIKMIA TEKCT.

V. Barnep Mm6X

OTtpen npodeccrmoHanbHoM 06paboTKu
OT1710 JInnnentans LWtpacce 18

88677 Mapkaopd

DepepatneHan pecnybnmka lrepmarms

MpaBo Ha V3MEHEHVA COXPaHEeHO.
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AVISO!

Atencao: Perigo de ferimentos causados por injecao!

As unidades sem ar desenvolvem pressoes de pulverizacao extremamente altas.

A A

Nunca coloque os dedos, maos ou qualquer outra parte do corpo

dentro do jato de spray!

Nunca aponte a pistola de pulverizacao para si mesmo, nem para

outras pessoas ou animais.

Nunca use a pistola de pulverizacao sem a protecao de seguranca.

Nao considere um ferimento causado por pulverizacao como um corte
inofensivo. Caso sua pele sofra ferimentos causados por materiais

de revestimento ou solventes, consulte um médico imediatamente
para obter tratamento rapido e especializado. Informe ao médico o

material de revestimento ou solvente utilizado.

As instrucoes de operacao exigem que os seguintes pontos sempre

sejam observados antes de dar a partida:
As unidades defeituosas nao devem ser usadas.

Certifique-se de que a unidade esta devidamente aterrada.

-y w N —
by . . .

pistola de pulverizacao.
5. Verifique todas as conexdes quanto a vazamentos.

Prenda a pistola de pulverizacao Wagner usando o bloqueio do gatilho.

Verifique a pressao operacional permitida da mangueira de alta pressdo e da

As instrucoes relativas a impeza e manutencao regulares da unidade

devem ser estritamente observadas.

Antes de executar qualquer trabalho na unidade ou a cada intervalo

no trabalho, observe as seguintes regras:
1. Solte a pressao da pistola de pulverizagao e da mangueira.

2. Prenda a pistola de pulverizacao Wagner usando o bloqueio do gatilho.

3. Desligue a unidade.

Seja consciente com

a seguranca!
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PRECAUCOES DE SEGURANCA

1

REGULAMENTAGCOES DE SEGURANCA

PARA A PULVERIZACAO SEM AR

HeavyCoat

1.1

Este manual contém informacdes que devem ser lidas e
compreendidas antes do uso do equipamento. Ao chegar
a uma area que apresente um dos simbolos a seguir, preste

EXPLICACAO DOS SIMBOLOS USADOS

atencdo especial e ndo deixe de observar a protecao.

Ae
Ae
A >
[\ >
AN >
VN
VANE
1)
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Este simbolo indica um risco em potencial
que pode causar ferimentos graves ou
morte. Serdo apresentadas importantes
informagbes de seguranca.

Este simbolo indica um risco em potencial
para vocé ou o equipamento. Serao
apresentadas importantes informacoes
para evitar danos ao equipamento e causas
de pequenos ferimentos.

Perigo de injecao na pele

Perigo de incéndio causado por vapores de
solventes e tintas

Perigo de explosao causada por vapores de
solventes, tintas e materiais incompativeis

Perigo de ferimentos causados por inalacao
de vapores perigosos

Perigo de lesdao causada por choque elétrico

Observacoes fornecem informacoes
importantes que devem receber atencao
especial.

1.2

RISCOS A SEGURANCA

A

RISCO: FERIMENTO CAUSADO POR
INJECAO

O fluxo de alta pressdao produzido por este
equipamento pode perfurar a pele e os tecidos
subjacentes, levando a graves ferimentos e
possivel amputacao.

Nao considere um ferimento causado por
pulverizacdo como um corte inofensivo. Caso sua
pele sofra ferimentos causados por materiais de
revestimento ou solventes, consulte um médico
imediatamente para obter tratamento rapido e
especializado. Informe ao médico o material de
revestimento ou solvente utilizado.

PREVENCAO:
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NUNCA aponte a pistola para qualquer parte do corpo.

NUNCA permita que qualquer parte do corpo toque o fluxo
de fluido. NAO permita que seu corpo entre em contato
com vazamentos na mangueira de fluido.

NUNCA ponha a méao na frente da pistola. Luvas nao

protegem contra ferimentos por injecéo.

SEMPRE trave o gatilho da pistola, desligue a bomba de
fluido e libere toda a pressdo antes de realizar manutencéo,
limpar a protecdo da ponta, trocar pontas ou deixar o
equipamento sem supervisao. O desligamento do motor
nao libera a pressdo. Para liberar a pressao do sistema, é
necessario girar a valvula de ESCORVA/PULVERIZACAO ou
a valvula de sangria de pressao até as posicdes corretas.

SEMPRE mantenha a protecdo da ponta no lugar durante
a pulverizacdo. A protecdo da ponta oferece alguma
protecdo, mas é principalmente um dispositivo de aviso.

SEMPRE remova a ponta de pulverizacdo antes de enxaguar
ou limpar o sistema.

NUNCA use uma pistola de pulverizacdo sem que o
bloqueio do gatilho e a protecdo do gatilho estejam nos
devidos lugares.

Todos os acessérios devem ser classificados dentro
(ou acima) da faixa de pressao operacional maxima do
pulverizador. Isso inclui pontas de pulverizacéo, pistolas,
extensdes e mangueira.
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PRECAUCOES DE SEGURANCA

A

RISCO: MANGUEIRA DE ALTA PRESSAO

A mangueira de tinta pode apresentar
vazamentos por conta de desgaste, tor¢ao e uso
indevido. Um vazamento pode injetar material
na pele. Inspecione a mangueira antes de cada
utilizacao.

7N

RISCO: EXPLOSAO OU INCENDIO

Vapores inflamdveis na area de trabalho, como
vapores de solventes ou tintas, podem causar
ignicao ou explodir.

PREVENGCAO:

Evite realizar dobras ou tor¢oes acentuadas na mangueira
de alta pressdo. O menor raio de dobra equivale a cerca de
20 cm.

Nao dirija sobre a mangueira de alta pressao. Proteja contra
pontas e objetos afiados.

Substitua imediatamente uma mangueira de alta pressao
danificada.

Nunca repare por conta propria mangueiras de alta pressao
defeituosas!

A carga eletrostatica das pistolas de pulverizacao e da
mangueira de alta pressao é descarregada através da
mangueira de alta pressao. Por esse motivo, a resisténcia
elétrica entre as conexdes da mangueira de alta pressao
deve ser igual ou inferior a 1 MQ.

Por motivos de funcionalidade, seguranca e durabilidade,
use somente mangueiras de alta pressao originais Wagner.

Antes de cada utilizacdo, verifique se alguma mangueira
apresenta cortes, vazamentos, abrasao ou protuberancias
na cobertura. Verifique se ha danos ou movimentacdo
dos acoplamentos. Caso observe qualquer uma dessas
condigbes, substitua imediatamente a mangueira. Nunca
repare uma mangueira de tinta. Substitua-a por outra
mangueira de alta pressao aterrada.

Certifique-se de que o cabo de alimentacdo, a mangueira
de ar e as mangueiras de pulverizacao sejam instalados
de maneira a minimizar o risco de escorregdes, tropecos
e quedas.

PREVENCAO:
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Use o equipamento somente em 4reas bem ventiladas.
Mantenha um bom fluxo de ar fresco na area, a fim de evitar
o acumulo de vapores inflamaveis na area de pulverizacao.
Mantenha o conjunto da bomba em dreas bem ventiladas.
Nao pulverize o conjunto da bomba.

Apenas modelos elétricos — Nao utilize materiais com um
ponto de inflamacao inferior a 21 °C. Ponto de inflamacao
é a temperatura na qual um fluido pode produzir vapores
suficientes para entrar em ignicgao.

Apenas modelos a gasolina - N&o abasteca o tanque
de combustivel enquanto o motor estiver ligado ou
quente; desligue o motor e aguarde até que ele esfrie. O
combustivel é inflamavel e pode causar ignicao ou explodir
caso seja derramado em uma superficie quente.

Elimine quaisquer fontes de ignicdo, como chamas piloto,
cigarros, lanternas elétricas portateis e lonas protetoras
plasticas (risco de arco estatico).

Mantenha a area livre de detritos, incluindo solventes,
trapos e gasolina.

Nao conecte nem desconecte cabos de alimentagao, nem
ligue ou desligue interruptores de energia ou iluminacao
na presenca de vapores inflamaveis.

Conjunto de equipamentos e objetos condutores na area
de trabalho. Certifique-se de que o cabo de aterramento
(ndo equipado) esteja conectado entre o borne de
aterramento a um aterramento verdadeiro.

Use somente mangueiras aterradas.

Ao disparar para dentro de um recipiente, segure a pistola
de pulverizacdao firmemente na lateral do recipiente
aterrado.

Se houver faiscas estaticas ou se vocé sentir um choque,
interrompa imediatamente a operacao.

Conheca a composicao da tinta e dos solventes que estdo
sendo pulverizados. Leia todas as Folhas de seguranca
de materiais (SDS) e as etiquetas do recipiente fornecidas
junto com as tintas e os solventes. Siga as instrucdes de
seguranca do fabricante da tinta ou do solvente.

Nao use tintas ou solventes que contenham
hidrocarbonetos halogenados. Por exemplo, cloro,
alvejante, fungicidas, cloreto de metileno e tricloroetano.
Eles sdo incompativeis com o aluminio. Entre em contato
com o fornecedor do revestimento para obter informacoes
sobre a compatibilidade do material com o aluminio.

Mantenha um extintor de incéndio na area de trabalho.
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RISCO: VAPORES PERIGOSOS

Tintas, solventes e outros materiais podem ser
perigosos se inalados ou se entrarem em contato
com o corpo. Os vapores podem causar grave
nausea, desmaio ou envenenamento.

PREVENCAO:

e Durante a pulverizacdo, use protecdo respiratéria. Leia
todas as instrucdes que acompanham a mascara para se
certificar de que ela fornecera a protecao necessaria.

e Todas as regulamentacdes locais relativas a protecao
contra vapores perigosos devem ser observadas.

e Use 6culos de protecao.

e Enecessario utilizar roupas, luvas e, possivelmente, cremes
para a protecdo da pele. Observe as regulamentacgbes
do fabricante com relacdo a materiais de revestimento,
solventes e agentes de limpeza na preparacdo,
processamento e limpeza de unidades.

A

PREVENCAO:

e Siga todas as normas locais, estaduais e nacionais
apropriadas com relagdo a ventilagdo, prevencdo de
incéndios e operacao.

e O atode puxar o gatilho causa uma forca de recuo na mao
que esta segurando a pistola de pulverizacdo. A forca
de recuo da pistola de pulverizacdo é particularmente
poderosa quando a ponta é removida e uma alta pressao
é ajustada na bomba sem ar. Ao realizar a limpeza sem
uma ponta de pulverizacdo, ajuste o botdo de controle de
pressao para a menor pressao.

e Use somente pecas autorizadas pelo fabricante. Ao utilizar
pecas que ndo atendem as especificagdes minimas e aos
dispositivos de seguranca do fabricante da bomba, o
usuario assume todos os riscos e responsabilidades.

RISCO: GERAL

Este produto pode causar graves ferimentos ou
danos a propriedade.

e SEMPRE siga as instru¢oes do fabricante do material quanto
ao manuseio seguro de tintas e solventes.

e Limpe imediatamente qualquer derramamento de
materiais e solventes para evitar o risco de escorregao.

e Use protetores auriculares. Esta unidade pode produzir
niveis de ruido acima de 85 dB(A).

¢ Nunca deixe o equipamento sem supervisdo. Mantenha
distante de criancas ou de qualquer pessoa nao
familiarizada com a operacdo do equipamento sem ar.

¢ Nao pulverize em dias de muito vento.

e O dispositivo e todos os liquidos relacionados (isto
é, Oleo hidraulico) devem ser descartados de modo
ambientalmente correto.

1.3 CONFIGURAGCAO EM UMA SUPERFICIE
DESIGUAL

A extremidade da frente deve sempre estar apontada para
baixo para evitar que a peca escorregue.

Se possivel, ndo use a unidade em uma superficie inclinada,
pois a unidade tende a se mover devido as vibragdes.

1.4 SEGURANCA ELETRICA

Os modelos elétricos devem ser aterrados/ligados a terra. No
caso de um curto-circuito elétrico, o aterramento/ligacao a
terra reduz o risco de choque elétrico proporcionando um fio
de escape para a corrente elétrica. Este produto é equipado
com um cabo que tem um fio de aterramento/ligacédo a terra
com um conector apropriado para aterramento/ligacao a terra.
Conexao com o cabo de alimentacdo apenas através de um
ponto de alimentacao especial, por exemplo, através de uma
instalacdo de protecdo contra erros com INF <30 mA.

A

PERIGO — Trabalhos ou reparos no equipamento
elétrico s6 podem serrealizados por um eletricista
qualificado. Nenhuma responsabilidade ¢é
assumida por instalagcao incorreta. Desligar a
unidade. Antes de todos os reparos, desconecte
o conector de alimentacao da tomada.

Perigo de curtos-circuitos causados pela
entrada de 4gua no equipamento elétrico.
Nunca pulverize a unidade com alta pressao ou
dispositivos de limpeza a vapor de alta pressao.

A

1.5 SEGURANCA DO MOTOR A GASOLINA

1. Os motores a gasolina sdo projetados para oferecer
seguranca e um servico confidvel, desde que sejam
operados de acordo com as instrucdes. Antes de operar
o motor, leia e compreenda o Manual do proprietario
do fabricante. A nédo observancia dessa instrucdo pode
resultar em ferimentos ou em danos ao equipamento.

2. Paraevitar o risco de incéndio e proporcionar a ventilacao
adequada, mantenha o motor a uma distancia minima
de ao menos 1 metro (3 pés) de construcdes e outros
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equipamentos durante a operacdo. Nao coloque objetos
inflamaveis perto do motor.

3. Pessoas que ndo estejam operando o dispositivo
devem manter distancia da area de operacao, devido a
possibilidade de queimaduras causadas por componentes
do motor quente ou de ferimentos causados por qualquer
equipamento no qual o motor é usado.

4, Saiba como interromper rapidamente o motor e
compreenda o funcionamento de todos os controles.
Nunca permita que alguém opere o motor sem as
instrucdes apropriadas.

5. Agasolina é extremamente inflamavel e, em determinadas
condicdes, é explosiva.

6. Ao reabastecer, procure uma area bem ventilada, com o
motor parado. Nao fume nem permita o surgimento de
chamas ou faiscas na area de reabastecimento ou onde a
gasolina é armazenada.

7. Nao encha o tanque de combustivel em excesso. Apds
reabastecer, certifique-se de que a tampa do tanque esteja
correta e firmemente fechada.

8. Ao reabastecer, tenha cuidado para ndo derramar
combustivel. Vapores de combustivel ou combustivel
derramado podem causar ignicdo. Se houver
derramamento de combustivel, verifique se a area esta
seca antes de dar a partida no motor.

9. Nunca opere o motor em uma area fechada ou confinada.
O escape contém gas mondxido de carbono, que é
Venenoso; a exposicao a esse gas pode causar perda de
consciéncia e morte.

10. O silencioso fica muito quente durante a operacdo, e
continua aquecido por um tempo apés a parada do motor.
Tenha cuidado para nao tocar o silencioso enquanto ele
estiver quente. Para evitar queimaduras severas ou risco
de incéndio, deixe o motor esfriar antes de transporta-lo
ou armazena-lo em locais internos.

11. Nunca transporte o pulverizador com gasolina no tanque.

NAO use este equipamento para pulverizar dgua
ou acido.

1.6 ABASTECIMENTO (MOTOR A GASOLINA)

A gasolina é extremamente inflamavel e, em
determinadas condicdes, é explosiva.

ESPECIFICAGOES DO COMBUSTIVEL

Use gasolina automotiva que tenha uma octanagem de bomba
igual ou superior a 86, ou uma octanagem de pesquisa igual ou
superior a 91. O uso de uma gasolina com octanagem menor
pode causar uma persistente “batida de motor” ou uma forte
“batida de pino” (um ruido de batida metalica) que, se severos,
podem danificar o motor.

Se houver “batida de pino” ou “batida de motor”
com o motor em rotacdo estavel sob carga
normal, troque a marca da gasolina. Caso a batida
de pino ou batida de motor persistam, consulte
um revendedor autorizado do fabricante do
motor. A ndo observancia dessa orientacao é
considerada uso indevido, e os danos causados
por esse mau uso nao sdo cobertos pela garantia
limitada do fabricante do motor.

Ocasionalmente, pode haver leve batida de pino
durante a operacdo sob cargas pesadas. Isso ndo
indica qualquer problema e significa apenas que
seu motor esta operando com eficiéncia.

e Um combustivel sem chumbo produz menos depésitos
no motor e na vela de ignicao e amplia a vida util dos
componentes do sistema de escape.

e Nunca use gasolina estragada ou contaminada, nem
mistura de 6leo/gasolina. Evite a entrada de sujeira, poeira
ou agua no tanque de combustivel.

GASOLINAS CONTENDO ALCOOL

Se vocé decidir usar uma gasolina contendo alcool (gasodlcool),
verifique se a octanagem é pelo menos tdo alta quanto a
recomendada pelo fabricante do motor. Ha dois tipos de
“gasodlcool”: um contendo etanol e outro contendo metanol.
Nao use gasodlcool que contenha mais de 10% de etanol.
Nao use gasolina que contenha metanol (metil ou alcool da
madeira) sem que também contenha cossolventes e inibidores
de corrosdo para o metanol. Nunca use gasolina que contenha
mais de 5% de metanol, mesmo que haja cossolventes e
inibidores de corrosao.

Danos no sistema de combustivel ou problemas
de desempenho do motor resultantes do uso
de combustiveis que contenham alcool ndo sao
cobertos pela garantia. O fabricante do motor
nao pode recomendar o uso de combustiveis
que contenham metanol, pois, atualmente, ndo
ha evidéncias suficientes de que sao adequados.

Antes de comprar gasolina de um posto de
combustivel desconhecido, tente descobrir se
a gasolina contém alcool. Se tiver, verifique o
tipo e o percentual utilizado de alcool. Se vocé
observar sinais de funcionamento indesejado
ao usar uma gasolina que contém alcool, ou que
vocé acredita que contém alcool, mude para
uma gasolina que vocé tenha certeza de que néo
contém alcool.
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2 PRINCIPAIS AREAS DE APLICACAO
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2.1 APLICAGCAO

A drea principal de aplicacdo sdo camadas espessas compostas
por um material de revestimento altamente viscoso para
grandes areas e alto consumo de material.

O revestimento principal e final das grandes éreas, vedacao,
impregnacao, saneamento de construcao, renovacao e protecao
de fachadas, protecdo contra oxidacdo e protecdo contra
acumulos, revestimento do teto, vedacédo do teto, saneamento
de concreto, bem como protecdo contra corrosoes.

EXEMPLOS DE OBJETOS A SEREM PULVERIZADOS

Canteiros de obra de larga escala, constru¢cbes em subsolo,
torres de resfriamento, pontes, plantas de tratamento de
esgoto e terragos.

TEMPERATURA OPERACIONAL

Este equipamento opera corretamente no ambiente para o
qual é destinado, no minimo entre +10 °C e +40 °C.

UMIDADE RELATIVA

O equipamento opera corretamente em ambientes com
umidade relativa de 50%, a +40 °C. Em temperaturas mais
baixas, a umidade relativa pode ser superior.

O Comprador deve tomar medidas para evitar os efeitos
prejudiciais da condensacao ocasional.

ALTITUDE

Este equipamento opera corretamente até 2.100 m acima do
nivel médio do mar.

TRANSPORTE E ARMAZENAMENTO

Este equipamento suporta e tem protecao para temperaturas
de transporte e armazenamento de -25°Ca +55 °Ce,

em curtos periodos, de até +70 °C.

O equipamento foi embalado para evitar danos causados pelos
efeitos de umidade, vibracdo e impacto normais.

CONFIGURAGAO DA MANGUEIRA RECOMENDADA

A fim de garantir funcionalidade, seguranca e
durabilidade, use somente mangueiras de alta
pressao originais Wagner.

2.2  MATERIAIS DE REVESTIMENTO

MATERIAIS DE REVESTIMENTO PROCESSAVEIS

Vernizes e tintas com diluentes ou produtos que contém
solventes, materiais de revestimento de dois componentes,
tintas de latex e dispersao.

Nenhum outro material deve ser usado para pulverizacdo sem
a aprovacao da Wagner.

(4]

VISCOSIDADE

A unidade é capaz de processar materiais de revestimento de
até 50.000 / 65.000 mPa-s. Caso ndo seja possivel usar materiais
de revestimento altamente viscosos ou caso o desempenho
da unidade seja baixo demais, o material deve ser diluido de
acordo com as instrucdes do fabricante.

(4]

Preste atencdo as caracteristicas sem ar dos
materiais de revestimento a serem processados.

Atencdo: Ao revolver usando agitadores
movidos a motor, certifique-se de que néo se
formem bolhas de ar. Bolhas de ar atrapalham a
pulverizacdo e podem, de fato, levarainterrupcao
do funcionamento.

MATERIAIS DE REVESTIMENTO COM MATERIAIS
ABRASIVOS

Esses materiais tém um forte efeito de desgaste natural
nas valvulas, na mangueira de alta pressdao, na pistola de
pulverizacdo e na ponta. Por esse motivo, a durabilidade dessas
pecas pode ser significativamente reduzida.

MATERIAL DE REVESTIMENTO COM DOIS COMPONENTES

O tempo de processamento apropriado deve ser estritamente
respeitado. Dentro deste tempo enxague por completo e
limpe meticulosamente a unidade com os agentes de limpeza
apropriados.

FILTRAGEM

E necessdria suficiente filtragem para uma operacdo sem
defeitos. A unidade estd equipada com um filtro de succédo, um
filtro de insercdo na pistola de pulverizacdo e um filtro de alta
pressdo na unidade. Recomendamos verificar periodicamente
se esses filtros estdao danificados ou bloqueados.

Se utilizar este pulverizador com materiais com textura, é
importante que o filtro no interior da pistola de pulverizacao
seja removido. Consulte a seccdo 6.5.
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3  DESCRICAO DA UNIDADE

3.1 PROCESSO SEM AR

Uma bomba de pistdo suga o material de revestimento e o
transporta até a ponta. Pressionado na ponta a uma pressao
de até 3.600 psi (250 bar, 25 MPa) no maximo, o material de
revestimento é atomizado. Essa alta pressao tem como efeito a
atomizacao microfina do material de revestimento.

Como nenhum ar é usado no processo, ele é descrito como um
processo SEM AR.

Este método de pulverizacdo tem como vantagem a mais fina
atomizacdo, uma operacao limpa e uma superficie lisa e sem
bolhas. Além de todas essas vantagens, também devemos
mencionar a rapidez em que o trabalho é executado e a
conveniéncia.

3.2 FUNCIONAMENTO DA UNIDADE

A secdo a seguir contém uma breve descricdo das construcdes
técnicas para compreender melhor a funcao da unidade:

(4]

HeavyCoat da Wagner sao unidades de pulverizacdo de alta
pressao movidas por um motor a gasolina ou motor elétrico.

Este manual fornece informacbes tanto para o
motor elétrico como para os modelos de motor
a gasolina HeavyCoat.

O motor a gasolina ou motor elétrico (Fig. 1, item 1) aciona a
bomba hidraulica (3) por meio de uma correia V que esta sob
a cobertura da correia (2). O 6leo hidraulico flui para o motor
hidraulico (4) e entdo move o pistdo para cima e para baixo na
bomba de alimentacdo do material (5).

Com o dispositivo HC 750 SSP, o pistdo na bomba de
alimentacao do material move uma valvula de pa (6). A vélvula
de pé alimenta materiais de revestimento de alta viscosidade.

A valvula de entrada é aberta automaticamente pelo
movimento para cima do pistao. A valvula de saida é aberta
quando o pistao se move para baixo.

O material de revestimento flui sob alta pressao através da
mangueira de alta pressdao para a pistola de pulverizacdo.
Quando o material de revestimento sai da ponta ele é
atomizado.

A vélvula de controle da pressao (7) controla o volume e a
pressao operacional do material de revestimento.
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3.3

DIAGRAMA DO SISTEMA - UNIDADES A GASOLINA HC

Alca extraivel

Copo de 6leo para separar o 6leo
(separar o Oleo previne um maior
desgaste das gaxetas)

Filtro de alta pressao

Conexdo da mangueira de alta
pressao

1.
8.
9.

10. Correia V sob a cobertura da correia

Motor hidréulico

Alca da valvula de descarga:

Gire a esquerda para a circulacao O
Gire a direita para pulverizacao >\
Manémetro

Mangueira de sangria

Tubo de succao

Y
L

730
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. Motor a gasolina

. Vareta de medicao de 6leo

. Botao de controle de pressao

. Protecdo da ponta com ponta sem ar
. Pistola de pulverizacao

. Mangueira de alta pressao

. Terminal de ligacao a terra
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DESCRICAO DA UNIDADE

3.4

1. Alca extraivel

2. Copo de 6leo para separar o 6leo
(separar o 6leo previne um maior
desgaste das gaxetas)

3. Filtro de alta pressao

4. Conexao da mangueira de alta
pressao

5. Motor hidraulico

6.

10.
11.
12.

DIAGRAMA DO SISTEMA - UNIDADES ELETRICAS HC

Alca da valvula de descarga:

Gire a esquerda para a circulacao O
Gire a direita para pulverizacao >\
Manoémetro

Mangueira de sangria

Tubo de succdo

Correia V sob a cobertura da correia
Motor elétrico

Chave de posicao ON/OFF

.l
s | K
Ly
q

g
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13.

Lampada de controle que mostra a
unidade operacional

. Vareta de medicao de dleo
15.
16.
17.
. Mangueira de alta pressao
19.

Botdo de controle de pressao
Protecao da ponta com ponta sem ar

Pistola de pulverizacdo

Terminal de ligagao a terra
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HeavyCoat

3.5

DADOS TECNICOS

HeavyCoat 730 (gas)

Motor a gasolina, poténcia

HeavyCoat 750 (110V)
HeavyCoat 750 (230V)

HeavyCoat 750 SSP
(230V)

HeavyCoat 750 (gas)

HeavyCoat 770 (gas)

Honda

| 163cc,49Hp, 36 kW |

| 196cc, 5.6 Hp, 41 kw | 270cc, 8.4 Hp, 6.2 kw

Capacidade de combustivel

| 311 e — 3,11 311
Tensao
110V | -------- | ~1ov,50Hz | e | |
23ov. | ~ 230V, 50/60 Hz ~230v,50/60Hz | - | s
Capacidade

3,1 kW

3,1kwW

Cabo de alimentacao

3x2,5mm2-6m

3x2,5mm2-6m

Protecao de corrente

15A

15A

Pressao operacional max.

25 MPa (250 bar)

25 MPa (250 bar)

25 MPa (250 bar)

25 MPa (250 bar)

25 MPa (250 bar)

Nivel max. de press

ao sonora
92 dB (A)*

80 dB (A)*

80 dB (A)*

92 dB (A)*

98 dB (A)*

Tamanho max. da ponta com uma pistola de pulverizacao

1-pistola 0,041” - 1,04 mm 0,043" - 1,09 mm 0,043" - 1,09 mm 0,047" - 1,19 mm 0,055" - 1,40 mm
2-pistola 0,029" - 0,73 mm 0,031"-0,79 mm 0,031"-0,79 mm 0,033"-0,84 mm 0,039” - 0,99 mm
3-pistola 0,021"-0,53 mm 0,023” - 0,58 mm 0,023"-0,58 mm 0,027" - 0,68 mm 0,031"-0,79 mm
4-pistola 0,019" - 0,48 mm 0,021” - 0,53 mm 0,021"-0,53 mm 0,023" - 0,58 mm 0,027" - 0,68 mm
Fluxo méax. de volume

| 6,00 I/min | 6,00 I/min 6,00 I/min 7,60 I/min 11,4 |/min
Peso

| 78 kg | 85 kg 87 kg 81kg 90 kg
Sistema de succao

| Padrao | Submersivel valvula de pa Submersivel Submersivel
Viscosidade max.

| 50.000 mPa-s 65.000 mPa-s

Dimensoes CxLxA

1090 x 660 x 866 mm

Temperatura max. do material de revestimento

43°C

Elemento de filtragem (equipamento padrao)

malha 0, 18 pol.2

| malha 50, 18 pol

malha 0, 18 pol.2

malha 50, 18 pol.2 malha 5, 18 pol2

Quantidade de abastecimento de 6leo hidraulico

591

Pressao maxima do pneu

0.2 MPa (2 bar, 30 PSI)

Configuracao mangueira recomendada

‘ DN 12 mm, 15 m, rosca de conexao NPSM 1/2,

DN 6 mm, 60 m, rosca de conexdao NPSM 1/4

* Local de medicdo: 1 m de distancia da unidade e 1,60 m acima do piso reverberante, pressdo operacional de 120 bar (12 MPa).
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HeavyC(oat

DESCRICAO DA UNIDADE / OPERAGAOQ

4 OPERACAO

3.6 TRANSPORTE

A

Atencao

Durante o carregamento ou descarregamento,
nao eleve o equipamento pelo guidao do carrinho.

O dispositivo é muito pesado. Para levanta-lo,
Sao necessarias trés pessoas.

Este equipamento produz um fluxo de fluido
com uma pressao extremamente alta.
Antes de operar este equipamento, leia e

compreenda 0s avisos na secao Precaucdes de
seguranca, no inicio deste manual.

TRANSPORTE NO VEiCULO

Prenda a unidade com um fixador adequado.

EMPURRANDO OU PUXANDO A UNIDADE

Solte a al¢a (Fig. 4, Item 1) o maximo possivel. Insira a alca —
aperte os botodes (2) no carrinho e, em seguida, insira a alca.

3.7 TRANSPORTE POR GUINDASTE

4.1 CONFIGURACAO

Pontos de suspensdo para cintas ou cabos de guindaste; ver a

figura 5.

®

1. Certifique-se de que a mangueira de sangria (Fig. 6, item 1)
esteja rosqueada na vélvula de sangria (2). Ela tem fita de
PTFE instalada de fabrica no encaixe e deve ser apertada
por chave.

2. Conecte um minimo de 50'(15 m) de mangueira de
pulverizacdo de nylon sem ar (3) ao pulverizador. Nao
utilize fita de PTFE ou vedante de rosca na conexao da
mangueira de pulverizacdo.

3. Conecte uma pistola de pulverizagao sem ar a mangueira
de pulverizacdo. Nao conecte ainda a ponta a pistola de
pulverizacdo. Remova a ponta se ela ja estiver conectada.

distribuidor de vdrias pistolas a saida de uma
Unica pistola. Conecte uma mangueira e pistola
a cada saida. Certifique-se de que a segunda
saida da pistola permaneca conectada. Consulte
“Dados técnicos”, Secao 3.5 para determinar o
numero de pistolas e os tamanhos méaximos de
ponta de pulverizacgéo.

Para a operacao de varias pistolas, conecte um

-RFB-
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OPERACAO

HeavyCoat

4,

Encha 1/2 do copo de éleo com EasyGlide (P/N 0508619).
Isto prolonga a vida util da gaxeta.

Atencao

O EasyGlide previne um maior desgaste das
gaxetas.

Verifique o nivel do fluido hidraulico diariamente antes
de iniciar o pulverizador. O nivel do fluido hidraulico
deve estar tocando a parte inferior da vareta. Consulte a
secdo Manutencao deste manual para obter instrugdes de
manutencao do sistema hidraulico.

A

E obrigatéria a utilizacdo do Fluido Hidraulico
da Wagner (P/N 0555425) no sistema hidraulico.
Nao utilize nenhum outro fluido hidraulico. A

Atenga o . et
ensae utilizacdo de qualquer outro fluido hidraulico
poderd danificar gravemente o sistema hidraulico
e anulard a garantia.
6. Apenas modelos a gasolina - Verifique o nivel do éleo do

82

motor diariamente antes de dar a partida no pulverizador.
O nivel de 6leo do motor a gasolina é determinado pelo
fabricante do motor. Consulte o manual de manutencao
do fabricante do motor fornecido com este pulverizador.

Para os modelos elétricos, use uma tomada de servico de
15 A. Sempre coloque o modelo elétrico dentro de 10
a 15 pés da tomada de servico. Utilize um cabo elétrico
curto e uma mangueira longa de tinta. Qualquer cabo de
extensao criard alguma queda de tensdo. Se for necessario
um cabo de extenséao, utilize apenas um cabo de extensao
aterrado com calibre 12 de 3 fios.

Opulverizadordeveestaraterrado.Todosos pulverizadores
sdo equipados com um borne de aterramento. Um cabo de
aterramento deve ser usado para conectar o pulverizador a
um aterramento verdadeiro. Confira as leis elétricas locais
para obter instru¢des detalhadas sobre aterramento.

-RFB-

TN

E importante realizar o aterramento
corretamente. A passagem de alguns materiais
através da mangueira de fluido de nailon ird
acumular uma carga elétrica estatica que, se
descarregada, pode causar ignicao em vapores
de solventes presentes e gerar uma explosao.

10.

Filtre todas as tintas com um coador de nylon para garantir
que a operacao ocorra sem problemas e que nado seja
necessario fazer a limpeza frequente do filtro de succao e
do filtro da pistola.

Certifique-se de que a area de pulverizacdo seja bem
ventilada para evitar perigo ao usar solventes volateis ou
gases de escape.

TN

Se laca ou outros materiais inflamaveis forem
pulverizados, coloque SEMPRE o pulverizador
fora da zona imediata de pulverizacdo. Caso
contrario, pode provocar uma exploséao.

11.

Posicione o pulverizador fora da drea de pulverizagao para
evitar que a entrada de ar do motor seja obstruida devido
ao excesso de tinta.



HeavyCoat

OPERACAO

4.2

DAR A PARTIDA NO MOTOR (MODELOS A
GASOLINA)

Siga estas instru¢ées sempre que este manual
solicitar que vocé dé a partida no motor.

Mova a alavanca da vélvula de combustivel (Fig. 9, item 2)
até a posicdo aberta.

Mova a alavanca do regulador (3) para o meio.

Mova a alavanca do afogador (4) para a posicao fechada
no caso de motor frio ou para a posicao aberta no caso de
motor quente.

Coloque a chave do motor (1) na posicdo ON e

Puxe o cabo de arranque (5) com forca até dar a partida
no motor.

Se a alavanca do afogador (4) foi movida para a
posicao fechada para dar a partida no motor, ela
devera ser reaberta quando o motor estiver em
operacao.

4.3

PREPARACAO DE UM NOVO PULVERIZADOR

Unidades novas sdo enviadas com um fluido
de teste na secao de fluido, para evitar corrosao
durante o transporte e o armazenamento. Antes
do inicio da pulverizacdo, esse fluido deve ser
totalmente limpo do sistema com agente de
limpeza adequado.

Atencao

Durante a preparacdo do sistema, sempre
mantenha o bloqueio do gatilho da pistola de
pulverizacdo na posicédo travada.

Consulte o manual de instrucées da pistola
de pulverizacdo para obter instrucdes sobre
bloqueio do gatilho.

-RFB-

Coloque o tubo de sifdo em um recipiente de agente de
limpeza adequado.

Coloque a mangueira de sangria em um recipiente de
residuos de metal.

Gire totalmente o botao de controle de pressdo no sentido
anti-hordrio para sua configuracdo de pressao mais baixa
(Fig. 10, item 1).

Abra a vélvula de sangria (2) girando-a totalmente no
sentido anti-horario.

Iniciar o motor ou ligar o motor elétrico:

a. Parainiciar o motor a gasolina, siga as etapas na secdo
4.2

b. Parainiciar o motor elétrico, pressione e segure o
interruptor de ligar/desligar (3) na posicdo ON até que
0 motor elétrico esteja na velocidade total, em seguida,
solte o interruptor.

Gire o botdo de controle de pressao (Fig. 10, item 1)

aproximadamente 1/3 no sentido horario para aumentar a

pressdo até que o pulverizador circule uniformemente e o

solvente flua livremente da mangueira de sangria.

Deixe o pulverizador funcionar por 15-30 segundos para
expulsar o fluido de teste através da mangueira de sangria
e para dentro do recipiente de residuos.

Desligue o pulverizador.

Para desligar o motor a gasolina,
ajuste a pressdo para o minimo possivel, girando
totalmente o botao de controle de pressao no sentido
anti-horario,
mova a alavanca do regulador para a posicao “lento”, e
+ coloque a chave do motor na posicao OFF.
b. Para desligar o motor elétrico,

ajuste a pressao para o minimo possivel, girando
totalmente o botao de controle de pressao no sentido
anti-horério,

« mova o interruptor de ligar/desligar para a posicao OFF.
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OPERACAO

4.4

PREPARACAO PARA PINTAR

Antes de pintar, é importante ter certeza de que
o fluido no sistema seja compativel com a tinta

HeavyCoat
b. Para desligar o motor elétrico,

+ ajuste a pressao para o minimo possivel, girando
totalmente o botao de controle de pressao no sentido
anti-horario,

« mova o interruptor de ligar/desligar para a posicao OFF.

que vai ser utilizada.

Fluidos e tintas incompativeis podem fazer com
que as valvulas fiquem presas, o que exigiria a
desmontagem e a limpeza da secao do fluido do

(4]

Certifique-se de que a pistola de pulverizacdo
nao tenha uma ponta ou protecao instalada.

pulverizador.

A

Atencao

Durante a preparacdo do sistema, sempre
mantenha o bloqueio do gatilho da pistola de
pulverizacdo na posicado travada.

Consulte o manual de instrucdes da pistola
de pulverizacdo para obter instrucdes sobre
bloqueio do gatilho.
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Coloque o tubo de sifao em um recipiente de alcool
mineral.

Coloque a mangueira de sangria em um recipiente de
residuos de metal.

Gire totalmente o botao de controle de pressao no sentido
anti-hordrio para sua configuracao de pressao mais baixa

10.
11.

Feche a vélvula de sangria girando-a totalmente no
sentido horario.

Iniciar o motor ou ligar o motor elétrico.

Gire para baixo o botdo de controle de pressao
aproximadamente 1/3 no sentido horério para aumentar
a pressao.

. Gire a trava do gatilho da pistola para a posicdo de

desbloqueio para desbloquea-la.

Faca o aterramento segurando a pistola contra
a extremidade do recipiente de metal durante a
lavagem. Nao realizar essa acao pode gerar uma
descarga elétrica estatica, causando incéndio.

(Fig. 10, item 1).

Abra a vélvula de sangria (2) girando-a totalmente no
sentido anti-horario.

Iniciar o motor ou ligar o motor elétrico:

a.
b.

=

Para iniciar o motor a gasolina, siga as etapas na secao 4.2
Para iniciar o motor elétrico, pressione e segure o
interruptor de ligar/desligar (3) na posicdo ON até que

o motor elétrico esteja na velocidade total, em seguida,
solte o interruptor.

Gire o botdo de controle de pressao (Fig. 10, item 1)
aproximadamente 1/3 no sentido horario para aumentar a
pressdo até que o pulverizador circule uniformemente e o
solvente flua liviemente da mangueira de sangria.

Deixe o pulverizador funcionar por 15-30 segundos para

expulsar o fluido de teste através da mangueira de sangria
e para dentro do recipiente de residuos.

Desligue o pulverizador.

a.

13.

14.

17.

. Verifique se ha vazamentos no sistema inteiro.

Acione a pistola dentro do recipiente de residuos de metal
até que o solvente velho acabe e o solvente fresco esteja
saindo da pistola.

Gire a trava do gatilho da pistola para a posicao de
bloqueio para bloqueé-la (consulte o manual da pistola de
pulverizagao).

. Depositea pistolaeaumente a pressdo girando lentamente

o botédo de controle de pressdo no sentido horario até sua
configuracdo mais alta.

Se
ocorrerem vazamentos, desligue o pulverizador e siga o
“Procedimento de descarga de pressao” neste manual
antes de apertar os encaixes ou mangueiras.

Siga o “Procedimento de descarga de pressao” (secao 4.6)
neste manual antes de mudar de solvente para tinta.

Para desligar o motor a gasolina,

ajuste a pressao para o minimo possivel, girando
totalmente o botao de controle de pressdo no sentido

A

Siga o procedimento de descarga de pressdo
sempre que desligar a unidade, incluindo para
manutenc¢ao ou ajuste de pecas do sistema de
pulverizacao, alteracdo ou limpeza dos bicos de
pulverizacdo ou preparacao para limpeza.

anti-horario,
mova a alavanca do regulador para a posicdo “lento”, e
coloque a chave do motor na posicao OFF.
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4.5

1.
2,

10.
1.

12.

OPERACAO

PINTAR

Coloque a mangueira do sifao em um recipiente de tinta.

Coloque a mangueira de sangria em um recipiente de
residuos de metal.

Gire totalmente o botao de controle de pressao no sentido
anti-horario para sua configuracdo de pressdo mais baixa
(Fig. 10, item 1).

Abra a vélvula de sangria (2) girando-a totalmente no
sentido anti-horario.

Iniciar o motor ou ligar o motor elétrico:
a. Parainiciar o motor a gasolina, siga as etapas na secéo 4.2
b. Parainiciar o motor elétrico, pressione e segure o
interruptor de ligar/desligar (3) na posicdo ON até que
o motor elétrico esteja na velocidade total, em seguida,
solte o interruptor.
Gire o botao de controle de pressao (Fig. 10, item 1)
aproximadamente 1/3 no sentido hordrio para aumentar a
pressao até que o pulverizador circule uniformemente e o
solvente flua livremente da mangueira de sangria.

Desligue o pulverizador.

a. Paradesligar o motor a gasolina,

+ ajuste a pressdo para o minimo possivel, girando
totalmente o botao de controle de pressdao no sentido
anti-horario,

- mova a alavanca do regulador para a posicao “lento”, e
« coloque a chave do motor na posicao OFF.
b. Para desligar o motor elétrico,

+ ajuste a pressao para o minimo possivel, girando
totalmente o botao de controle de pressdo no sentido
anti-horario,

« mova o interruptor de ligar/desligar para a posicao OFF.
Retire a mangueira de sangria do recipiente de residuos e
coloque-a no recipiente de tinta.

Feche a vélvula de sangria girando-a totalmente no
sentido horario.

Iniciar o motor ou ligar o motor elétrico.

Gire para baixo o botdo de controle de pressao
aproximadamente 1/3 no sentido horario para aumentar
a pressao.

Gire a trava do gatilho da pistola para a posicdo de
desbloqueio para desbloquea-la.

Faca o aterramento segurando a pistola contra
a extremidade do recipiente de metal durante a
lavagem. Nao realizar essa acdo pode gerar uma
descarga elétrica estética, causando incéndio.

13.

14.

15.
16.

Acione a pistola para dentro do recipiente de residuos de
metal até que todo o ar e solvente sejam eliminados da
mangueira de pulverizacédo e a tinta flua livremente da pistola.

Gire a trava do gatilho da pistola para a posicao de
bloqueio para bloqueé-la (consulte o manual da pistola de
pulverizacao).

Desligue o pulverizador.

Coloque a protecdo e a ponta na pistola conforme as
instrucdes dos manuais da protecdo ou da ponta.

A

POSSIVEL PERIGO DE INJECAO. Nio faca a
pulverizacdo sem a protecdo da ponta estar afixada.
Apenas acione a pistola quando a ponta estiver
na posicdo de pulverizacdo ou de desobstrucao.
Sempre ative a trava do gatilho da pistola antes de
remover, substituir ou limpar a ponta.

17. Iniciar o motor ou ligar o motor elétrico.

18. Aumente a pressao rodando lentamente o botao regulador

da pressao para a direita e teste o padrao de pulverizacao
numa peca de cartdo. Regule o botao regulador da pressao
até que a pulverizacao da pistola fique totalmente atomizada.

(4]

Aumentar a pressdo mais do que o necessario
para atomizar a tinta causara desgaste prematuro
da ponta e pulverizacdo em excesso.

4.6

PROCEDIMENTO DE DESCARGA DE PRESSAO

A

Siga o procedimento de descarga de pressao
sempre que desligar a unidade, incluindo para
manutenc¢ao ou ajuste de pecas do sistema de
pulverizacao, alteracdo ou limpeza dos bicos de
pulverizacao ou preparacao para limpeza.

-

-RFB-

Gire a trava do gatilho da pistola para a posicdo de
bloqueio para bloquea-la.

Desligue o pulverizador.

a. Paradesligar o motor a gasolina,

+ ajuste a pressdo para o minimo possivel, girando
totalmente o botao de controle de pressao no sentido
anti-horario,

+ mova a alavanca do regulador para a posicdo “lento”, e

» coloque a chave do motor na posicao OFF.

b. Para desligar o motor elétrico,

+ ajuste a pressao para o minimo possivel, girando
totalmente o botao de controle de pressao no sentido
anti-horario,

+ mova o interruptor de ligar/desligar para a posicao OFF.

Gire a trava do gatilho da pistola para a posicao de
desbloqueio para desbloquea-la.

Segure a parte de metal da pistola com firmeza contra a
lateral de um recipiente de residuos de metal para fazer o
aterramento da pistola e evitar o acimulo de eletricidade
estatica.

Acione a pistola para remover a pressdo que ainda possa
estar na mangueira.

Gire a trava do gatilho da pistola para a posicao de
bloqueio para bloquea-la.

Coloque a mangueira de sangria no recipiente de residuos
de metal.

Abra a vélvula de sangria girando-a totalmente no sentido
anti-horario.
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5

PULVERIZACAO

HeavyCoat

A

Perigo de injecdo. Nao faca a pulverizacdo sema
protecao da ponta estar afixada. APENAS acione
apistolaquando a ponta estiver completamente
na posi¢ao de pulverizagao ou de desobstrugao.
SEMPRE ative a trava do gatilho da pistola antes
de remover, substituir ou limpar a ponta.

A) A chave para uma boa pintura é um revestimento

uniforme em toda a superficie. Mantenha o seu braco em
movimento a uma velocidade constante e a pistola de
pulverizacdo a uma distancia constante da superficie. A
melhor distancia para fazer a pulverizacdo é de 10a 12
polegadas (25 a 30 cm) entre a ponta de pulverizacao e a
superficie.

f

25-30cm

B) Mantenha a pistola de pulverizacdo em angulos retos em

relacdo a superficie. Isso significa mover todo o seu braco

para frente e para trds em vez de apenas flexionar o pulso.

Mantenha a pistola de pulverizacdo perpendicular a
superficie, caso contrario uma extremidade do padrao
sera mais espessa que a outra.

q
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Acione a pistola apds comecar o curso. Solte o gatilho
antes de finalizar o curso. A pistola de pulverizacdo deve
estar em movimento quando o gatilho for liberado.
Estenda cada curso em cerca de 30%. Isso garantird um
revestimento uniforme.

¢ | |

25-30cm

25-30cm

Caso extremidades afiadas se formem ou caso
haja manchas no jato de pulverizacdo, aumente
a pressao de operacao ou dilua o material de
revestimento.

5.1

LIMPEZA DE UMA PONTA OBSTRUIDA

(4]

Se o padrao de pulverizacédo ficar distorcido ou
parar completamente ao puxar o gatilho, execute
as etapas abaixo.

1.

4,

Abra a vélvula de descarga, posicao da valvula em PRIME
(&5 circulagéo).

Gire a alavanca da ponta 180° até que a seta na alavanca
fique na direcdo oposta da pulverizacao e faca um “clique”
na posicao reversa (Fig. 12).

Feche a valvula de descarga, posicao da valvula em SPRAY
(>N pulverizar).

Acione a pistola uma vez para que a pressao expulse a
obstrucao. NUNCA use a ponta na posicao inversa para
mais de UM acionamento por vez. Em vez disso, esse
procedimento inteiro pode ser repetido até que a ponta
fique desobstruida.

A

O fluxo da ponta de pulverizacdo tem uma
pressao muito alta. O contato com qualquer
parte do corpo pode ser perigoso. Nao coloque
o dedo na saida da pistola. Nao aponte a
pistola para ninguém. Nunca opere a pistola de
pulverizacdo sem a devida protecao da ponta.
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PULVERIZAGAO

5.2 INTERRUPGCAO DO TRABALHO

Siga essas etapas caso pretenda interromper
o trabalho por até 20 horas. Siga estas etapas
apenas se utilizar materiais de pulverizacdo a
base de latex ou dgua.ter-based spray materials.

Se vocé estiver simplesmente trocando os
recipientes de material, gire totalmente o botdo
de controle de pressdo no sentido anti-horario
para o minimo antes de trocar o recipiente de
material.

Gire o botdo de controle de pressdo no sentido
hordrio para a posicdo anterior quando estiver
pronto para continuar a pulverizacao.

1. Siga o “Procedimento de descarga de pressdao” que pode
ser encontrado na secdo de Operacao deste manual, secao
4.6.

2. Coloque a pistola de pulverizagdo em um saco plastico, ou
solte-a em um balde de agua.

3. Deixe o tubo de succao e a mangueira de retorno imersos
no material de revestimento ou mergulhe-os no agente de
limpeza correspondente.

4, Cubra o material de revestimento com plastico e coloque
a unidade em um local fresco e sombreado para evitar que
ele seque.

Caso um material de revestimento de dois
componentes ou de secagem rapida seja usado,
garanta que a unidade seja enxaguada com um
agente de limpeza adequado dentro do periodo
de processamento.

Atencao

Caso um material de revestimento de dois
componentes ou de secagem rapida seja usado,
garanta que a unidade seja enxaguada com um
agente de limpeza adequado dentro do periodo
de processamento.

5.3 MANUSEIO DA MANGUEIRA DE ALTA
PRESSAO

A unidade estd equipada com uma mangueira
de alta pressdo especialmente adequada para
bombas sem ar.

Vazamentos da mangueira de alta pressdo
apresentam risco de ferimentos. Substitua
imediatamente uma mangueira de alta pressao
danificada.

Nunca repare por conta prépria mangueiras de
alta pressao defeituosas!

A mangueira de alta pressao deve ser manuseada com cautela.
Evite curvas e dobras acentuadas: o menor raio de dobra é de
aproximadamente 8 pol. (20 cm).

Nao dirija sobre a mangueira de alta pressdo. Proteja contra
pontas e objetos afiados.

Nunca puxe a mangueira de alta pressdo para mover o
dispositivo.
Certifique-se de que a mangueira de alta pressdo nao se torca.

Para evitar torcdo, use uma pistola de pulverizacdo Wagner
com uma junta articulada e um sistema de mangueira.

Ao usar uma mangueira de alta pressao enquanto
estiver trabalhando em andaimes, recomenda-
se sempre guiar a mangueira ao longo da parte
externa da armacao.

(4]

Quanto mais velha for a mangueira de alta
pressao, maior sera o risco de danos. A Wagner
recomenda que as mangueiras de alta pressdo
sejam substituidas apds 6 anos de uso.

(]

A fim de garantir funcionalidade, seguranca e
durabilidade, use somente mangueiras de alta
pressao originais Wagner.

4]
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6 LIMPEZA

O pulverizador, a mangueira e a pistola devem
A ser totalmente limpos ap6s o uso didrio. Caso

contrario, havera acimulo de material afetando
gravemente o desempenho da unidade.

Sempre pulverize na pressdo minima com a
A ponta da pistola removida, usando alcodis
minerais ou qualquer outro solvente para limpar

Atencao

10.

1.

Aguarde que o solvente circule pelo pulverizador e lave a
tinta da mangueira de sangria para dentro do recipiente
de residuos de metal.

DESLIGUE a unidade (DESLIGUE a chave de ignigao).

Feche a vélvula de sangria girando totalmente a alca da
vélvula de sangria no sentido horario.

Iniciar o motor ou ligar o motor elétrico.

o pulverizador, a mangueira e a pistola. O
acumulo de eletricidade estatica pode resultar
em incéndio ou explosdo na presenca de vapores
inflamaveis.

Aterre a pistola segurando-a contra a borda
do recipiente de metal durante a lavagem.

Caso contrdrio, podera haver descarga elétrica
estatica, causando um incéndio.

6.1 INSTRUCOES ESPECIAIS DE LIMPEZA PARA
USO COM SOLVENTES INFLAMAVEIS

e Sempre lave a pistola de pulverizacdo preferencialmente
em ambiente externo e, pelo menos, a uma distancia
equivalente a uma mangueira em relacao a bomba de
pulverizagao.

12.

13.

Dispare a pistola no recipiente de residuos de metal até
que o material de pulverizacao seja lavado da mangueira e
o solvente esteja saindo da pistola.

Continue disparando a pistola de pulverizacdo no
recipiente de residuos até que o solvente que saia da
pistola esteja limpo.

e Paracoletadesolventeslavados em um recipiente metalico
aterrado de um galdo, posicione-o em um recipiente de
cinco galdes vazio e, em seguida, lave os solventes.

. Para armazenamento de longo prazo ou em
1 climas frios, bombeie os alcodis minerais por

todo o sistema.

e Aareadeve estar livre de vapores inflamaveis.
¢ Sigatodas as instrucdes de limpeza.

6.2 LIMPEZA DO PULVERIZADOR

14.

15.

Siga o “Procedimento de descarga de pressao” que pode
ser encontrado na secao de Operacgao deste manual.

Armazene o pulverizador em uma érea limpa e seca.

1. Siga o “Procedimento de descarga de pressdo” que pode
ser encontrado na secdo de Operacao deste manual, secao
4.6.

2. Remova a ponta da pistola e a protecao da ponta e limpe

2 Nao armazene o pulverizador sob pressao.

Atencao

usando uma escova e o solvente apropriado.

3. Posicione o tubo do sifao em um recipiente do solvente 6.3

apropriado.

LIMPEZA DA PARTE EXTERNA DA UNIDADE

Ao limpar, use somente solventes compativeis.
Verifique com o fabricante do fluido qual é o

- solvente recomendado.
Atencao

Modelos elétricos — Certifique-se de que o cabo
de alimentacao esteja desconectado para evitar

choque elétrico.

4. Coloque a mangueira de sangria em um recipiente de
residuos de metal.

5. Ajuste a pressdao no nivel minimo, girando o botdo de
controle de pressédo totalmente no sentido anti-hordério.

6. Abra a valvula de sangria girando totalmente a alca da

Atencao

Perigo de curto-circuito com a penetracao de
agual

Nunca pulverize a unidade com alta pressdo ou
limpadores a jato de alta pressao.

Ndo mergulhe a mangueira de alta pressdo em
solventes. Use somente um pano Umido para
limpar a parte externa da mangueira.

valvula de sangria no sentido anti-horario.

7. Iniciar o motor ou ligar o motor elétrico.

Limpe a parte externa da unidade com um pano que tenha sido

imerso em um agente de limpeza adequado.
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6.4 FILTRO DE SUCCAO

Um filtro de succdo limpo sempre garante
maior quantidade de alimentacao, pressdo de
pulverizacdo constante e um funcionamento
perfeito da unidade.

6.5 LIMPEZA DA PISTOLA DE PULVERIZACAO

Limpe a pistola de pulverizacdo apds cada uso.

SEM AR

SISTEMA DE SUCCAO SUBMERSIVEL

1. A tela do filtro ird entupir e devera ser limpa pelo menos
uma vez por dia.

2. Remova o anel de retencéo (Fig. 13, item 1) da carcaca da
valvula de base (2).

3. Remova a tela de entrada (3) da carcaca da valvula de base

().

4, Limpe cuidadosamente com o solvente apropriado.

@ ~——

2
.
|
5
S 3

SISTEMA DE SUCCAO PADRAO
1. Desparafuse o filtro (Fig. 14) do tubo de succéo.
2. Limpe ou substitua o filtro.

Realize a limpeza com uma escova dura e um agente de
limpeza adequado.

1. Limpe a pistola de pulverizacdo sem ar com um agente de
limpeza apropriado.

2. Limpe totalmente a ponta com um agente de limpeza
apropriado, de forma que nao restem residuos de material
de revestimento.

3. Limpe totalmente a parte externa da pistola de
pulverizacdo sem ar.

INSERCAO DO FILTRO NA PISTOLA DE PULVERIZAGCAO
SEM AR (FIG. 15)

1. Solte a parte superior da protecdo do gatilho (1) da cabeca
da pistola.

2. Utilizando a parte inferior da protecdo do gatilho como
uma chave, solte e remova o conjunto da alca (2) da cabeca
da pistola.

3. Retire o filtro antigo (3) da cabeca da pistola. Limpe ou
substitua-o.

4. Deslize o novo filtro, com a extremidade conica primeiro,
pela cabeca da pistola.

5. Rosqueie o conjunto da al¢a na cabeca da pistola. Aperte
com a chave de gatilho.

6. Coloque a protecdo do gatilho novamente na cabeca da
pistola.
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A

Antes de continuar, siga o Procedimento de
descarga de pressao descrito anteriormente
neste manual. Além disso, siga todos os outros
avisos para reduzir o risco de uma lesao por
injecdo, lesdao causada por pegas moveis ou
choque elétrico. Desligue sempre o pulverizador
antes de fazer a manutencao!

7.3

MANUTENGCAO DO CONJUNTO DO FILTRO

7.1

MANUTENCAO DIARIA

Sao necessarios dois procedimentos diarios para a manutencao
de rotina do operador neste pulverizador:

7.2

A. Lubrificacdo das gaxetas superiores (secdo 7.2).
B. Limpeza da tela do filtro (secdo 6.4).

LUBRIFICACAO DAS GAXETAS SUPERIORES

Limpe a tinta que infiltrou pelas gaxetas superiores para
dentro do reservatério de 6leo da gaxeta (Fig. 16, item 1)
acima da secdo do fluido.

Encha 1/2 reservatério de 6leo da gaxeta com EasyGlide
(P/N 0508619) fornecido pela fabrica. Isto prolongara a
vida util da gaxeta.

Limpe o filtro regularmente. Filtros sujos ou
entupidos podem reduzir muito a capacidade
de filtragem e causar uma série de problemas
no sistema, incluindo padrées de pulverizacédo
inadequados, pontas de pulverizacdo entupidas, etc.

Nao encha demais o reservatoério para que ele
nao transborde e pingue na tinta.

LIMPEZA (FIG. 17)

Para
1.

limpar o filtro, execute o seguinte procedimento.

Siga o “Procedimento de descarga de pressao” que pode
ser encontrado na secao de Operagao deste manual.
Remova o conjunto do tampdo do filtro (1) e a mola (2).

Puxe o elemento do filtro com esfera (3) diretamente para
fora do corpo do filtro (4).

Limpe dentro do corpo do filtro, o elemento do filtro com
esfera e o conjunto do tampao do filtro usando o solvente
apropriado.

(-]

9

Tenha cuidado ao manusear pecas, pois sujeira,
detritos, arranhdes ou cortes podem impedir que
os anéis em O ou gaxetas fiquem vedados.

Este elemento do filtro faz a filtragem de dentro
parafora. Certifique-se delimpar completamente
o interior do elemento do filtro. Mergulhe
em solvente para soltar a tinta endurecida ou
substitua-o.
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INSPEGAO (FIG. 17)

Inspecione todas as pecas do conjunto do filtro antes da
remontagem.

1.

Inspecione a esfera dentro do elemento do filtro. Se a
esfera tiver cortes ou arranhdes de pressdo, substitua o
elemento do filtro.

a. Se aesfera estiver cortada, retire o anel em O de PTFE (5)
usando um pegador de anel em O e remova o0 assento
de carboneto (6).

b. Verifique se ha cortes ou ranhuras no assento. Se o
assento estiver danificado, substitua-o.

7.4 MANUTENCAO DO SISTEMA HIDRAULICO
E obrigatéria a utilizacdo do Fluido Hidraulico
da Wagner no sistema hidrdulico HeavyCoat.
- Nao utilize nenhum outro fluido hidraulico. A
Atencao

utilizacdo de qualquer outro fluido hidraulico
poderd danificargravemente o sistema hidraulico
e anulard a garantia.

A remocédo do anel em O de PTFE danificara o
anel em O e exigird a substituicdo.

Remova a mola (2) da guia de mola no tampao do filtro.

a. Meca o comprimento da mola ndo comprimida. Se ela
medir menos de 3/4” de ponta a ponta, substitua-a.

b. Empurre a mola de volta na guia de mola até que ela
“encaixe” novamente na posicao.

Verifique se ha deformidades, entalhes ou cortes nas

duas gaxetas de PTFE (7,8) e no anel em O de PTFE (5).

Substitua-os, se necessario.

Verifique o fluido hidraulico diariamente. O nivel do fluido
hidraulico deve estar tocando a parte inferior da vareta
(1). Se estiver seca, adicione apenas Fluido Hidraulico da
Wagner (P/N 0555425). Nunca adicione ou troque o fluido
hidraulico, exceto em uma area limpa e sem poeira. A
contaminacao do fluido hidraulico reduzird a vida util da
bomba hidraulica e poderd anular a garantia.

Certifique-se de que a unidade esteja sobre uma
superficie plana e nivelada ao verificar o nivel do
fluido hidraulico.

As gaxetas de PTFE, o anel em O de PTFE e amola
sdo embalados no Kit de manutencdo do filtro
P/N 930-050.

B

O liquido hidraulico deve ser substituido a cada
doze meses. Para tal, entre em contacto com a
Assisténcia Wagner.

REMONTAGEM (FIG. 17)

Depois de limpar e inspecionar todas as pecas, monte
novamente o filtro.

1.

Coloque o assento de carboneto (6) no corpo do filtro (4).
Certifique-se de que o lado chanfrado do assento esteja
voltado para cima.

Coloque o anel em O de PTFE (5) na ranhura no diametro
externo do assento de carboneto (6).

Coloque o elemento do filtro com esfera (3) no corpo do
filtro (4).

A parte superior e a inferior do elemento de filtro
com esfera sao idénticas.

4, Empurre a mola (2) de volta na guia de mola do tampao do

filtro (1) até que ela “encaixe” novamente na posicdo, se ja
nao tiver sido feito.

Coloque a gaxeta fina de PTFE (8) no degrau na parte
superior do corpo do filtro (4).

Coloque a gaxeta grossa de PTFE (7) na parte superior da
gaxeta fina (8).

Aperte o conjunto do tampao do filtro (1) no corpo do
filtro (4).

2.
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O sistema hidraulico (Fig. 18, pos. 3) possui um filtro
hidraulico externo substituivel. Troque o filtro a cada doze
meses.

Nao deve ser feita a manutencao da bomba hidraulica no
local. Se for necessario fazer a manutencdo na bomba
hidraulica, ela deve ser devolvida a um centro autorizado
de servicos da Wagner.
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7.5 MANUTENCAO DA SECAO DO FLUIDO

Se o pulverizador for ficar fora de servico por um longo periodo
de tempo, é recomendavel que apds a limpeza, uma mistura
de querosene e 6leo seja introduzida como conservante. As
gaxetas podem tender a secar devido a falta de utilizacdo.
Isto é particularmente verdadeiro para o conjunto de gaxetas
superiores para o qual o lubrificante de gaxeta superior
EasyGlide (P/N 0508619) é recomendado no uso normal.

Seopulverizadorestiverforade servico porumlongo periodode
tempo, podera ser necessario escorvar a bomba com solvente.
E extremamente importante que as roscas no acoplamento da
mangueira do sifao estejam devidamente vedadas. Qualquer
vazamento de ar produzird o funcionamento erratico do
pulverizador e podera danificar o sistema. Os cursos para cima
e para baixo devem ser aproximadamente iguais no tempo (um
nao deve ser mais rapido que o outro). Um curso rapido para
cima ou para baixo pode indicar ar no sistema ou defeito na
valvula ou assentos (consulte a secao Solucao de problemas).

7.6  MANGUEIRA DE ALTA PRESSAO

Verifique visualmente se ha fendas ou protuberancias na
mangueira de alta pressao, especialmente na transicao entre
as conexoes. Deve ser possivel girar livremente as porcas de
unido. Deve haver uma condutividade inferior a 1 MQ ao longo
de toda a extensao.

Todos os testes elétricos devem ser realizados
por um Centro de Servico Autorizado Wagner.

Atencao

Quanto mais velha for a mangueira de alta
pressao, maior serd o risco de danos.

A Wagner recomenda que as mangueiras de alta
pressdo sejam substituidas apds 6 anos de uso.

7.7 MANUTENGCAO BASICA DO MOTOR (MOTOR
A GASOLINA)

e Para obter detalhadas especificacbes técnicas e de
manuten¢do do motor, consulte o manual separado do
motor a gasolina.

e Toda manuteng¢do no motor deve ser realizada por um
revendedor autorizado pelo fabricante do motor.
DIARIAMENTE
1. Verifique o nivel do éleo do motor e encha-o se necessario.

2. Verifique o nivel da gasolina e encha-o se necessario.

Sempre siga o procedimento de abastecimento
descrito anteriormente neste manual.

A

PRIMEIRAS 20 HORAS

e Troque o 6leo do motor.

A CADA 100 HORAS

e Troque o 6leo do motor.
e Limpe o depésito de sedimentacao.

e Limpe e reajuste a folga entre os eletrodos da vela de
ignicao.
e Limpe o corta-fagulhas.

SEMANALMENTE

e Remova a tampa do filtro de ar e limpe o elemento. Em
ambientes muito empoeirados, verifique diariamente
o filtro. Substitua o elemento conforme necessario.
Elementos para substituicdo podem ser comprados junto
ao seu revendedor local do fabricante do motor.

OPERACAO E MANUTENCAO DO MOTOR

e Limpe e lubrifique a membrana do filtro de ar no motor
a gasolina a cada 25 horas ou uma vez por semana. Nao
permita o acimulo de tinta ou detritos na tela de entrada
de ar em torno do volante do motor a gasolina. Limpe-a
regularmente. A vida util e a eficiéncia do modelo do
motor a gasolina dependem da manutencao da operagao
correta do motor. Troque o 6leo do motora cada 100 horas.
Caso contrario, o motor podera superaquecer. Consulte o
manual de manutencéo do fabricante do motor fornecido.

e A fim de economizar combustivel e conservar a vida util
e a eficiéncia do pulverizador, sempre opere o motor a
gasolina na menor RPM em que ele rode suavemente, sem
esforco e ofereca a quantidade de tinta necessaria para a
pintura em questao. RPMs mais altas nao produzem maior
pressao de trabalho. O motor a gasolina é conectado a
bomba hidraulica por uma combinacao de polias projetada
para produzir o fornecimento completo de tinta na RPM
maxima.

e A garantia de motores a gasolina ou elétricos limita-se ao
fabricante original.
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7.8 MANUTENCAO DA SECAO DO FLUIDO
HEAVYCOAT 730 HEAVYCOAT 750/ HEAVYCOAT 770
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A utilizacdo de pecas de manutencdo que ndo sejam
da Wagner pode anular a garantia. Solicite pecas
originais fabricadas pela Wagner para obter os
melhores servicos. Esta bomba deve receber uma
manutenc¢do de rotina apds aproximadamente 1.000
horas de utilizacdo. A manutencdo precoce sera
necessaria se houver vazamento excessivo da gaxeta
superior ou se os cursos da bomba se tornarem mais
rdpidos em um curso ou em outro. Recomenda-se
a utilizacdo do EasyGlide da Wagner (P/N 0508619)
como um lubrificante de gaxetas superiores. Nao
substitua 6leo, 4gua ou solvente por um lubrificante
de gaxetas superiores.

Atencao

DESMONTAGEM DA SECAO DO FLUIDO

1. Usando uma chave sextavada, solte os parafusos prisioneiros que
prendem o conjunto da placa PCB (Fig. 27, item 30) ao cilindro do
motor hidraulico. Umavez removida, a placa pode ser pendurada
pelo seu cabo.
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9.

10.

5
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Deslize o anel retentor (1) para cima com uma pequena chave
de fenda, em seguida, empurre o pino de conexao (2) para fora.

HeavyCoat 730 — Remova o tubo do sifédo (25).

Gire a porca de remocao da secdo do fluido (15) no sentido anti-
horario, para que ela fique para baixo nas roscas do cilindro (16).

Coloque uma chave nos parafusos da porca de remogéo da se¢ao
do fluido (15). Gire a chave no sentido anti-horario para soltar
toda a secéo do fluido.

Cuidadosamente puxe para baixo a secao do fluido para remové-
la do motor hidrdulico.

Para fazer a manutencéo na secao do fluido, estabilize-a fixando
os parafusos da porca de remocao da secao de fluido (15) em um
torno.

Desenrosque a carcaca da valvula de base (23) com uma chave
de correia.

Remova a mola da gaxeta superior (5) e o conjunto de gaxetas
superiores (4a) do bloco do motor/bomba.

Coloque uma chave nos parafusos na parte superior da haste de
deslocamento (6). Usando uma segunda chave, solte e remova
a carcaca da valvula de saida (13) da haste de deslocamento (6).
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1.

12.

13.

14.

Remova a arruela de vedacao (12), a sede da vélvula de saida (11),
a esfera da valvula de saida (10), a caixa da valvula de saida (28,
HeavyCoat 750/HeavyCoat 770 apenas), o conjunto de gaxetas
inferiores (4b), a mola da gaxeta inferior (9) e o retentor de mola (8).

Utilizando uma barra de extensao de 1/2” conectada a uma chave
catraca de 1/2”, introduza a extremidade da barra de extensao
na abertura quadrada da caixa da vélvula de base (17) dentro da
carcaca da vélvula de base (23). Desaperte e remova a caixa da
valvula de base da carcaca da valvula de base.

Remova o anel em O de PTFE (22), a esfera da valvula de base
(18), a sede da valvula de base (19) e 0 anel em O da sede (20) da
carcaca da vélvula de base (23).

Remova o anel em O (21) do cilindro da bomba (16).

REMONTAGEM DA SECAO DO FLUIDO

Use fita de PTFE em todas as conexdes rosqueadas do
tubo.

Coloque um novo anel em O de sede (20) na ranhura na parte
inferior da carcaca da valvula de base (23).

Verifique se ha desgaste na sede da vélvula de base (19). Se
um dos lados estiver desgastado, vire a sede para o lado nao
utilizado. Se os dois lados estiverem desgastados, instale uma
nova sede. Coloque a sede nova ou invertida (lado desgastado
para baixo) no orificio na parte inferior da carcaca da vélvula de
base (23).

Coloque uma nova esfera da valvula de base (18) na sede da
vdlvula de base (19). Utilizando uma barra de extensao de 1/2”
conectada a uma chave catraca de 1/2”, introduza a extremidade
da barra de extensdo na abertura quadrada da caixa da valvula
de base (17) e aparafuse a caixa da valvula de base na carcaca
da valvula de base (23). Aplique o torque na caixa em 240 pol./
Ib. (20 pés/Ib).

Insira um novo anel em O de PTFE (22) na ranhura da carcaca da
vélvula de base (23). Lubrifique o anel em O com éleo ou graxa.

Apds a imersao das gaxetas de couro em dleo (de preferéncia
oleo de linhacga), remonte o conjunto de gaxetas inferiores (4b).
Coloque o conjunto na carcaca da valvula de saida (13) com a
ponta das gaxetas em “V” apontando para baixo em direcdo ao
hexagono na carcaca da vélvula de saida.

Todas as gaxetas de couro devem ser embebidas em
6leo hidraulico por 15-20 minutos antes da instalacéo.
Encharcar as gaxetas por muito tempo causard o
inchaco das gaxetas e criard dificuldade durante a
remontagem.
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Verifique se ha desgaste na sede da valvula de saida (11). Se um
dos lados estiver desgastado, vire a sede para o lado néo utilizado.
Se os dois lados estiverem desgastados utilize uma nova sede.
Insira a caixa da valvula de saida (28, HeavyCoat 750/770 apenas),
a esfera da valvula de saida (10), a sede nova ou invertida (lado
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10.

11.

desgastado afastado da esfera) e uma nova arruela de vedagao
(12) na haste de deslocamento (6).

Limpe as roscas na carcaca da valvula de saida (13) e cubra as
roscas com Loctite n® 242 azul. Certifique-se de que o Loctite
esteja apenas nas roscas.

Coloque a mola da gaxeta inferior (9) na carcaca da vélvula de
saida (13) seguida pelo retentor de mola (8).

Aparafuse juntas a haste de deslocamento (6) e a carcaca da
vélvula de saida (13). Aperte em um torno a 50 pés/lb. (68 Nm).

Insira 0 anel em O de PTFE (3) na ranhura superior do bloco do
motor/bomba.

Insira o conjunto de gaxetas superiores (4a) no bloco do motor/
bomba com a ponta das gaxetas em “V” apontando para cima em
direcdo ao motor.

(4]

As gaxetas devem ser embebidas em 6leo hidraulico
antes da instalacéo.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Coloque a mola da gaxeta superior (5) no bloco do motor/bomba
com a pequena extremidade pontiaguda voltada para cima em
direcdo ao bloco do motor/bomba.

Insira a haste de deslocamento (6) para cima através das gaxetas
superiores no bloco do motor/bomba.

Alinhe os orificios na haste de deslocamento (6) e na haste do
pistdo hidraulico e insira o pino de conexao (2). Substitua o anel
de retencdo (1) sobre o pino de conexao.

HeavyCoat 730 - Passe as roscas longas do cilindro da bomba
(16) no bloco do motor/bomba e aperte com uma chave de
correia.

Passe as roscas macho do espacador do cilindro (14) no bloco
do motor/bomba e aperte com uma chave de correia. Passe as
roscas longas do cilindro da bomba (16) no espacgador do cilindro
(14) e aperte com uma chave de correia.

Coloque o anel em O (21) na ranhura superior do cilindro da
bomba (16).

Enrosque a carcaca da valvula de base (23) no cilindro da bomba
(16), aperte com uma chave de correia.

HeavyCoat 730 - Instale o tubo do sifao (26).

(4]

Nao é necessario apertar demais a carcaga da vélvula
de base. As vedagdes do anel em O executam a funcao
de vedacao sem necessidade de aperto excessivo. O
engate completo da rosca é suficiente.

HeavyCoat 730 - Para a fixacdo do tubo do siféo, é
extremamente importante que as roscas do tubo
do sifao encaixem dentro da carcaga da vélvula de
base com o tubo de PTFE colado e selado para evitar
vazamento de ar.

9



HeavyCoat

8

SOLUCAO DE PROBLEMAS

SOLUCAO DE PROBLEMAS

8.1 PISTOLA SEM AR
PROBLEMA
A. Pistola cuspindo
B. A pistola ndo desliga
C. Apistola ndo pulveriza
8.2 SECAODOFLUIDO
PROBLEMA
A. A bomba opera apenas no curso
para cima ou sobe lentamente
e desce rapidamente
(vulgarmente chamado
mergulho descendente)
B. A bomba opera apenas no curso
para baixo ou sobe rapidamente
e desce lentamente
C. A bomba move-se para cima
e para baixo rapidamente ao
fornecer o material
D. Abomba move-se lentamente
para cima e para baixo quando
a pistola de pulverizacao é
desligada
E. Na&o ha pressao de fluido
suficiente na pistola
F. A bomba vibra no curso para

cima ou para baixo

CAUSA

1.
2.
3.
4.

W=

wN =

Ar no sistema
Pistola suja

Conjunto da agulha fora do ajuste

Assento quebrado ou lascado

Agulha e assento desgastados ou quebrados
Conjunto da agulha fora do ajuste

Pistola suja

Sem tinta
Filtro ou ponta obstruidos
Agulha quebrada na pistola

CAUSA

1.

wn

A esfera da valvula de base inferior ndo esta
encaixada devido a refugo ou desgaste

Material muito viscoso para o sifdo.
Vazamento de ar no lado do siféao ou

mangueira do sifao danificada. O sifao pode
ser muito pequeno para material pesado.

A esfera superior ndo esta encaixada devido a

refugo ou desgaste

O conjunto de gaxetas inferiores esta

desgastado

O recipiente do material estd vazio ou o
material € muito grosso para fluir pela

mangueira do sifao

Esfera inferior presa a sede da valvula de base
A mangueira do sifdo estd dobrada ou solta

Conexdes soltas. A valvula de sangria esta
aberta parcialmente ou a vélvula de sangria
esta desgastada. O assento da gaxeta inferior

estd desgastado.

Esfera superior e/ou inferior ndo encaixa

A ponta do pulverizador esta desgastada
O filtro de saida ou o filtro da pistola estdo

entupidos

Baixa tenséo e/ou amperagem inadequada
O tamanho ou o comprimento da mangueira
é muito pequeno ou muito longo

O solvente causou o inchaco da gaxeta

superior

-RFB-
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1.

Verifique se hd vazamentos de ar nas conexdes.

2. Desmonte e limpe.

3. Inspecione e ajuste.

4. Inspecione e substitua.

1. Substitua.

2. Ajuste.

3. Limpe.

1. Verifique o suprimento de fluido.

2. Limpe.

3. Substitua.

SOLUCAO

1. Remova o conjunto da valvula de base. Limpe e
inspecione. Teste a valvula de base enchendo com
agua; se a esfera ndo conseguir vedar a sede, substitua a
esfera.

2. Material fino — entre em contato com o fabricante para
obter os procedimentos adequados de afinamento.

3. Aperte todas as conexdes entre a bomba e o recipiente
de tinta. Se estiverem danificadas, substitua-as. Mude
para um conjunto de sifao de diametro maior.

1. Verifique a sede superior e a esfera com dgua. Se a esfera
ndo conseguir vedar, substitua a sede.

2. Seoconjunto de gaxetas estiver desgastado,
substitua-o.

1. Recarregue com material novo. Se estiver muito espesso,
remova a mangueira do sifdo, mergulhe a secao do
fluido no material e inicie a bomba para escorvar.
Adicione tiner ao material. Mude para um conjunto
maior de sifdo. Abra a vélvula de sangria para remover o
ar e reiniciar a bomba.

2. Remova a valvula de base. Limpe a esfera e a sede.

3. Endireite.

1. Verifique todas as conexdes entre a bomba e a pistola.
Aperte conforme necessario. Se o material estiver
fluindo da mangueira de sangria, feche a valvula de
sangria ou substitua, se necessario. Caso nenhum dos
itens acima estiver evidente, substitua a gaxeta inferior.

2. Recoloque as esferas ao limpar.

1. Substitua.

2. Limpe ou substitua o filtro.

3. Verifique o servico elétrico. Corrija conforme necessario.

4. Aumente o tamanho da mangueira para minimizar a

queda de pressao através da mangueira e/ou reduza o
comprimento da mangueira.

Substitua a gaxeta.
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HeavyCoat

8.3 MOTOR HIDRAULICO
PROBLEMA CAUSA
A. O motor hidraulico bate na 1. Nivel do 6leo hidraulico baixo.
parte inferior ou superior
do curso; pressao baixa ou 2. Ajuste de controle de pressao muito baixo.
intermitente da bomba de
fluido; velocidade de curso
incomum; alta temperatura do
6leo hidraulico (acima de 200 °F, 3. Falha da correia hidraulica ou da polia.
[93 °Cl).
4. Falha do pistao hidraulico.
5. Pistdo da secao do fluido preso ou quebrado.
6. Falha de vedacéo da haste do pistao
hidraulico
7. Falha de vedagao do cabecote do pistdo
hidraulico
8. Outro

96
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1.

2.

Verifique o nivel do éleo. Encha se necessario. Se o nivel
de 6leo estiver completo, verifique o controlador.
Certifique-se de que o botdo de controle de pressdo
esteja girado o suficiente para acionar o motor. Se o
ajuste do controle de pressao estiver correto, verifique a
correia e as polias.

Certifique-se de que a chave esteja presente no eixo

de saida do motor/motor elétrico e no eixo de entrada
da bomba hidraulica. Verifique se a correia ndo esta
quebrada e se tem tensao adequada. Se a correia e as
polias estiverem corretas, entre em contato com um
centro autorizado de servicos da Wagner.

Verifique visualmente se existem rupturas na haste do
pistdo hidraulico. Se uma haste quebrada do pistao
hidraulico estiver aparente, remova/substitua o pistdo
hidraulico. Dependendo de onde ocorreu a ruptura

o acoplador do pistao também pode precisar ser
substituido. Visite um centro autorizado de servigos da
Wagner se for necessério. Se o pistao hidraulico estiver
correto, verifique se ha um pistao de sec¢ao do fluido
preso/quebrado.

Para verificar se héd um pistdo da secao do fluido preso/
quebrado, desacople o pistao hidraulico do pistdo de
tinta removendo o pino de ajuste. Ligue a unidade. Se
o motor hidraulico aciona e desaciona quando o pistao
hidraulico é desacoplado do pistéo de tinta, entdo é
mais provavel que o problema esteja na secao do fluido.
Visite um centro autorizado de servicos da Wagner se for
necessario. Se o motor hidraulico ainda nao funcionar,
verifique a vedagao da haste do pistdo hidraulico.
Remova o conector de vedacédo da haste do pistao
hidrdulico que contém o vedante da haste, o anel em O
e o anel de desgaste da haste. Verifique se ha danos e
substitua a vedacédo da haste, o anel em O ou o anel de
desgaste da haste, se necessério. Se a vedacdo da haste,
o anel em O e o anel de desgaste da haste estiverem
corretos, verifique a vedacdo do cabecote do pistao
hidraulico.

Remova o pistdo hidraulico e inspecione/substitua a
vedacao do cabecote do pistao e o anel de desgaste do
cabecote do pistao conforme necessario. Durante este
processo, verifique se ha danos ou marcas de desgaste
irregulares no orificio do cilindro. Se o orificio do
cilindro estiver danificado, substitua o bloco da bomba
juntamente com a vedacao do cabecote do pistdo e o
anel de desgaste do cabecote do pistéo.

Se os problemas persistirem, consulte um centro
certificado de servicos da Wagner.



HeavyC(oat SOLUCAO DE PROBLEMAS

8.4 PADROES DE PULVERIZACAO

PROBLEMA CAUSA SOLUCAO
A. Extremidades 3 1. Fornecimento inadequado de fluido 1. Ofluido nédo estd atomizando corretamente:
A Aumente a pressao do fluido. Mude para o tamanho

menor do orificio de ponta. Reduza a viscosidade do
fluido. Reduza o comprimento da mangueira. Limpe a
pistola e ofs) filtro(s). Reduza o nimero de pistolas que
usam a bomba.

B. Ampulheta 1. Fornecimento inadequado de fluido 1. O mesmo que acima.

t)

R

I‘:')“r
1Y

A
s

S

C. Distorcido 1. Ponta do bocal obstruida ou desgastada 1. Limpe ou substitua a ponta do bocal.

¥

Iy

_
—_

D. Padrédo expandindo e Vazamento por succdo Inspecione se ha vazamento na mangueira de sucgao.

contraindo (transbordamento) 2. Fornecimento pulsante de fluido 2. Mude para um tamanho menor do orificio de ponta.
Instale um amortecedor de pulsagdo no sistema ou
drene um existente. Reduza o nimero de pistolas que
usam a bomba. Remova as restricées no sistema; limpe a
tela da ponta se o filtro for usado.

E. 1. Ponta desgastada 1. Substitua a ponta.
2. Fluido muito pesado para a ponta 2. Aumente a pressdo. Material fino. Mude a ponta do
bocal.
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O  APENDICE

9.1 SELECAO DA PONTA

Para obter uma operacdo racional e sem falha, a selecdo da
ponta é de extrema importancia.

Em muitos casos, sé é possivel determinar a ponta correta por
meio de um teste de pulverizacéo.

ALGUMAS REGRAS PARA ISSO:

O jato de pulverizacdo deve ser uniforme.

Quando manchas aparecem no jato de pulverizacdo, a pressao
de pulverizacao é muito baixa ou a viscosidade do material de
revestimento é muito alta.

Como solucionar o problema: Aumente a pressao ou dilua o
material de revestimento.Cada bomba fornece uma quantidade
proporcional ao tamanho da ponta:

O seqguinte principio é valido:
pontagrande = baixa pressdao
ponta pequena = alta pressao

Ha uma ampla variedade de pontas com diferentes angulos de
pulverizacéo.

9.2 MANUTENCAO E LIMPEZA DE PONTAS DE
METAL DURO SEM AR

PONTAS PADRAO

Se um tipo diferente de ponta tiver sido instalado, limpe-o de
acordo com as instrucdes do fabricante.

A ponta tem um orificio processado com extrema precisao.
O manuseio cuidadoso é essencial para obter uma longa
durabilidade. Nao se esqueca de que a inser¢ao de metal duro
é fragil! Nunca arremesse nem manuseie a ponta com objetos
metalicos afiados.

Os pontos a seguir devem ser observados para manter a
ponta limpa e pronta para uso:

1. Gire a alca da valvula de descarga totalmente no sentido
anti-horario (circulacao &)

2. Desligue o motor a gasolina/elétrico.
3. Remova a ponta da pistola de pulverizagao.

4., Coloque a ponta em um detergente adequado até que
todos os residuos do material de revestimento estejam
dissolvidos.

5. Se houver ar sob pressdo, use-o para soprar a ponta.

6. Remova eventuais residuos utilizando uma haste de
madeira afiada (palito de dentes).

7. Examine a ponta com uma lupa e, se necessdario, repita as
etapas4ab6.
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9.3

TABELA DE PONTAS 2SPEED

O inovador bocal de comutacdo da WAGNER
combina dois nucleos de bocal em um unico bocal.

Porta-ponta 2Speed
Ne do pedido: 0271065

TABELA DE PONTAS
Tamanho do objeto Material de pintura
Verniz (L) Emulsao (D) Massa (S)
D5 S5
Bocais: 111 /415 Bocais: 225 /629
Ne° do pedido: 0271 062 Ne do pedido: 0271 064
D7
Pequeno Bocais: 113 /417
Ne° do pedido: 0271 063
L10 D10 S10
Bocais: 208 /510 Bocais: 111 /419 Bocais: 527 / 235
Ne do pedido: 0271 042 Ne do pedido: 0271 045 Ne do pedido: 0271 049
L20 D20 S20
Médio Bocais: 210/512 Bocais: 115/ 421 Bocais: 539/ 243
Ne° do pedido: 0271 043 Ne° do pedido: 0271 046 Ne do pedido: 0271 050
L30 D30 S30
Grande Bocais: 212 /514 Bocais: 115 /423 Bocais: 543 / 252
Ne do pedido: 0271 044 Ne° do pedido: 0271 047 Ne do pedido: 0271 051
D40
Extragrande Bocais: 117 /427
Ne° do pedido: 0271 048
Filtro de pistola recomendado vermelho branco -

-RFB-
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9.4 TABELA DEPONTAS SEM AR

Wagner sem ponta sem ponta
Ponta TradeTip 3 Rosca F (11/16- 16 UN) Rosca G (7/8 - 14 UN)
6270 b para pistolas de pulverizacao para pistolas de pulverizacao
ate ar Wagner Graco/Titan
(27 MPa) Ne do pedido: 0289391 Ne do pedido: 0289390

. Todas as pontas na tabela a seguir sao fornecidas
1 juntamente com o filtro de pistola apropriado.

Aplicagao Marcacao da Angulode | Orificio Largura de Filtro de Ne do
ponta pulverizacao | pol./mm pulverizacdo mm 1) pistola pedido
Tintas e vernizes diluiveis em dguae | 107 10° 0.007/0.18 | 100 Vermelho 0553107
a base de solventes, 6leos, agentes | 207 20° 0.007/0.18 | 120 Vermelho 0553207
separadores 307 30° 0.007/0.18 | 150 Vermelho 0553307
407 40° 0.007/0.18 | 190 Vermelho 0553407
109 10° 0.009/0.23 | 100 Vermelho 0553109
209 20° 0.009/0.23 | 120 Vermelho 0553209
309 30° 0.009/0.23 | 150 Vermelho 0553309
409 40° 0.009/0.23 | 190 Vermelho 0553409
509 50° 0.009/0.23 | 225 Vermelho 0553509
609 60° 0.009/0.23 | 270 Vermelho 0553609
Tintas de resina sintética 111 10° 0.011/0.28 | 100 Vermelho 0553111
Tintas de PVC 211 20° 0.011/0.28 | 120 Vermelho 0553211
311 30° 0.011/0.28 | 150 Vermelho 0553311
411 40° 0.011/0.28 | 190 Vermelho 0553411
511 50° 0.011/0.28 | 225 Vermelho 0553511
611 60° 0.011/0.28 | 270 Vermelho 0553611
Tintas, primers 113 10° 0.013/0.33 | 100 Vermelho 0553113
Massas 213 20° 0.013/0.33 | 120 Vermelho 0553213
313 30° 0.013/0.33 | 150 Vermelho 0553313
413 40° 0.013/0.33 | 190 Vermelho 0553413
513 50° 0.013/0.33 | 225 Vermelho 0553513
613 60° 0.013/0.33 | 270 Vermelho 0553613
813 80° 0.013/0.33 | 330 Vermelho 0553813
Massas 115 10° 0.015/0.38 | 100 Amarelo 0553115
Tintas de protecao contra oxidagao | 215 20° 0.015/0.38 | 120 Amarelo 0553215
315 30° 0.015/0.38 | 150 Amarelo 0553315
415 40° 0.015/0.38 | 190 Amarelo 0553415
515 50° 0.015/0.38 | 225 Amarelo 0553515
615 60° 0.015/0.38 | 270 Amarelo 0553615
715 70° 0.015/0.38 | 300 Amarelo 0553715
815 80° 0.015/0.38 | 330 Amarelo 0553815
Tintas de protecao contra oxidagao | 117 10° 0.017/0.43 | 100 Branco 0553117
Tintas de latex 217 20° 0.017/0.43 | 120 Branco 0553217
Dispersoes 317 30° 0.017/0.43 | 150 Branco 0553317
417 40° 0.017/0.43 | 190 Branco 0553417
517 50° 0.017/0.43 | 225 Branco 0553517
617 60° 0.017/0.43 | 270 Branco 0553617
717 70° 0.017/0.43 | 300 Branco 0553717
817 80° 0.017/0.43 | 330 Branco 0553817
Tintas de protecao contra oxidacao | 219 20° 0.019/0.48 | 120 Branco 0553219
Tintas de latex 319 30° 0.019/0.48 | 150 Branco 0553319
Dispersoes 419 40° 0.019/0.48 | 190 Branco 0553419
519 50° 0.019/0.48 | 225 Branco 0553519
619 60° 0.019/0.48 | 270 Branco 0553619
719 70° 0.019/0.48 | 300 Branco 0553719
819 80° 0.019/0.48 | 330 Branco 0553819
919 90° 0.019/0.48 | 385 Branco 0553919
Retardador de chamas 221 20° 0.021/0.53 | 120 Branco 0553221
321 30° 0.021/0.53 | 150 Branco 0553321
421 40° 0.021/0.53 | 190 Branco 0553421
521 50° 0.021/0.53 | 225 Branco 0553521
621 60° 0.021/0.53 | 270 Branco 0553621
721 70° 0.021/0.53 | 300 Branco 0553721
821 80° 0.021/0.53 | 330 Branco 0553821
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Aplicacao Marcacao da Angulo de Orificio Largura de Filtro de Ne do
ponta pulverizagao | pol./mm pulverizacio mm 1) pistola pedido
Revestimentos de teto 223 20° 0.023/0.58 | 120 Branco 0553223
323 30° 0.023/0.58 | 150 Branco 0553323
423 40° 0.023/0.58 | 190 Branco 0553423
523 50° 0.023/0.58 | 225 Branco 0553523
623 60° 0.023/0.58 | 270 Branco 0553623
723 70° 0.023/0.58 | 300 Branco 0553723
823 80° 0.023/0.58 | 330 Branco 0553823
Materiais de pelicula espessa 225 20° 0.025/0.64 | 120 Branco 0553225
Protecao contra corrosao 325 30° 0.025/0.64 | 150 Branco 0553325
Massa de pulverizacao 425 40° 0.025/0.64 | 190 Branco 0553425
525 50° 0.025/0.64 | 225 Branco 0553525
625 60° 0.025/0.64 | 270 Branco 0553625
725 70° 0.025/0.64 | 300 Branco 0553725
825 80° 0.025/0.64 | 330 Branco 0553825
227 20° 0.027/0.69 | 120 Branco 0553227
327 30° 0.027/0.69 | 150 Branco 0553327
427 40° 0.027/0.69 | 190 Branco 0553427
527 50° 0.027/0.69 | 225 Branco 0553527
627 60° 0.027/0.69 | 270 Branco 0553627
827 80° 0.027/0.69 | 330 Branco 0553827
229 20° 0.029/0.75 | 120 Branco 0553229
329 30° 0.029/0.75 | 150 Branco 0553329
429 40° 0.029/0.75 | 190 Branco 0553429
529 50° 0.029/0.75 | 225 Branco 0553529
629 60° 0.029/0.75 | 270 Branco 0553629
231 20° 0.031/0.79 | 120 Branco 0553231
331 30° 0.031/0.79 | 150 Branco 0553331
431 40° 0.031/0.79 | 190 Branco 0553431
531 50° 0.031/0.79 | 225 Branco 0553531
631 60° 0.031/0.79 | 270 Branco 0553631
731 70° 0.031/0.79 | 300 Branco 0553731
831 80° 0.031/0.79 | 330 Branco 0553831
233 20° 0.033/0.83 | 120 Branco 0553233
333 30° 0.033/0.83 | 150 Branco 0553333
433 40° 0.033/0.83 | 190 Branco 0553433
533 50° 0.033/0.83 | 225 Branco 0553533
633 60° 0.033/0.83 | 270 Branco 0553633
235 20° 0.035/0.90 | 120 Branco 0553235
335 30° 0.035/0.90 | 150 Branco 0553335
435 40° 0.035/0.90 | 190 Branco 0553435
535 50° 0.035/0.90 | 225 Branco 0553535
635 60° 0.035/0.90 | 270 Branco 0553635
735 70° 0.035/0.90 | 300 Branco 0553735
439 40° 0.039/0.99 | 190 Branco 0553439
539 50° 0.039/0.99 | 225 Branco 0553539
639 60° 0.039/0.99 | 270 Branco 0553639
Aplicacoes de servico pesado 243 20° 0.043/1.10 | 120 Verde 0553243
443 40° 0.043/1.10 | 190 Verde 0553443
543 50° 0.043/1.10 | 225 Verde 0553543
643 60° 0.043/1.10 | 270 Verde 0553643
445 40° 0.045/1.14 | 190 Verde 0553445
545 50° 0.045/1.14 | 225 Verde 0553545
645 60° 0.045/1.14 | 270 Verde 0553645
451 40° 0.051/1.30 | 190 Verde 0553451
551 50° 0.051/1.30 | 225 Verde 0553551
651 60° 0.051/1.30 | 270 Verde 0553651
252 20° 0.052/1.32 | 120 Verde 0553252
455 40° 0.055/1.40 | 190 Verde 0553455
555 50° 0.055/1.40 | 225 Verde 0553555
655 60° 0.055/1.40 | 270 Verde 0553655
261 20° 0.061/1.55 | 120 Verde 0553261
461 40° 0.061/1.55 | 190 Verde 0553461
561 50° 0.061/1.55 | 225 Verde 0553561
661 60° 0.061/1.55 | 270 Verde 0553661
263 20° 0.063/1.60 | 120 Verde 0553263
463 40° 0.063/1.60 | 190 Verde 0553463
565 50° 0.065/1.65 | 225 Verde 0553565
665 60° 0.065/1.65 | 270 Verde 0553665
267 20° 0.067/1.70 | 120 Verde 0553267
467 40° 0.067/1.70 | 190 Verde 0553467

1) Largura de pulverizagdo a cerca de 30 cm do objeto e a pressao de 100 bar (10 MPa) com tinta de resina sintética 20 DIN/
segundo.
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OBSERVACAO SOBRE DESCARTE / GARANTIA DE 3+2 ANOS PARA ACABAMENTO PROFISSIONAL

HeavyCoat

OBSERVAGOES IMPORTANTES SOBRE A
RESPONSABILIDADE PELO PRODUTO

Como resultado de uma regulagdo da CE que entrou em vigor
em 1° de janeiro de 1990, o fabricante sé sera responsavel
pelo seu produto se todas as pecas forem originarias dele ou
fornecidas por ele e os dispositivos forem montados e operados
adequadamente.

Se o wusudrio utilizar acessérios e pecas sobressalentes
externos, a responsabilidade do fabricante podera ser total
ou parcialmente inaplicavel. Em casos extremos, a utilizacao
de todo o dispositivo podera ser proibida pelas autoridades
competentes (associacdo de seguro de responsabilidade do
empregador e divisao de inspecéo de fabrica).

Somente 0 uso de acessérios e pecas sobressalentes originais
da WAGNER garante que todos os regulamentos de seguranca
estdo sendo observados.

OBSERVAGAO SOBRE DESCARTE:

Em observancia a Diretiva Europeia 2002/96/ EC sobre equipa-
mentos elétricos e eletronicos descartados e implementacdo
conforme a legislacdo nacional, este produto nao deve ser de-
scartado junto ao lixo doméstico, devendo ser reciclado de for-

ma ambiental!

A Wagner ou um dos nossos revendedores recebera seu equi-
pamento elétrico ou eletronico Wagner usado e o descartara
de forma ambiental. Solicite detalhes ao seu centro de servico
local Wagner ou entre em contato diretamente conosco.

GARANTIA DE 3+2 ANOS PARA ACABAMENTO
PROFISSIONAL

Garantia profissional Wagner
(Status 01.02.2009)

1. Escopo da garantia

Todososdispositivos profissionaisdeaplicacdo de cordaWagner
(doravante designados como “produtos”) sao cuidadosamente
inspecionados, testados e submetidos a verificacbes rigorosas
no ambito da garantia de qualidade Wagner. A Wagner concede
garantias estendidas exclusivamente a usuarios comerciais
ou profissionais (doravante designados como “clientes”)
que tenham adquirido o produto em uma loja especializada
autorizada, devendo tais produtos corresponder aos produtos
listados para esse cliente na Internet, em www.wagner-group.
com/profi-guarantee.

Eventuais direitos do comprador estabelecidos no contrato
de compra com relacdo a responsabilidade do vendedor por
defeitos, bem como direitos legais, ndo sao prejudicados por
esta garantia.

Noés fornecemos uma garantia em que podemos optar por
substituir ou reparar o produto ou pecas individuais, ou entao
aceitar a devolucdo do produto e reembolsar o preco de
compra. Os custos de materiais e horas de trabalho séao de nossa
responsabilidade. Produtos ou pecas substituidos passam a ser
de nossa propriedade.

2. Periodo de garantia e registro

O periodo de garantia é de 36 meses. Para uso industrial ou
atividades com desgaste equivalente, especialmente operagcdes
em turnos, ou em caso de locacgdo, esse periodo é de 12 meses.

Sistemas movidos a gasolina ou a ar também sdo garantidos
por um periodo de 12 meses.

O periodo de garantia comeca na data de entrega pela loja
especializada autorizada. A data no documento de compra
original é a data oficial.

Para todos os produtos comprados em lojas especializadas
autorizadas a partir de 02/01/2009, o periodo de garantia é
estendido para 24 meses, desde que o comprador desses
dispositivos os registre de acordo com as condic¢des a seguir no
prazo de 4 semanas do dia da entrega pela loja especializada
autorizada.

O registro pode ser feito pela Internet em www.wagner-group.
com/profi-guarantee. O certificado de garantia é valido como
confirmacdo, bem como o documento de compra original
contendo a data da compra. O registro sera possivel somente
se 0 comprador concordar com o armazenamento dos dados
inseridos durante o registro.

Ocorrendo prestacdo de servicos sob garantia, o periodo de
garantia do produto néo sera estendido nem renovado.

Apos o fim do periodo de garantia, solicitacdes relacionadas a
garantia ndo poderao mais ser atendidas.

102 -RFB -



HeavyCoat

GARANTIA DE 3+2 ANOS PARA ACABAMENTO PROFISSIONAL

3. Procedimento

Caso sejam observados defeitos nos materiais, no
processamento ou no desempenho do dispositivo durante
o periodo de garantia, as solicitacbes de garantia deverao ser
feitas imediatamente ou em um prazo maximo de 2 semanas.

A loja especializada autorizada que entregou o dispositivo tem
o direito de aceitar solicitacbes de garantia. As solicitacdes
de garantia também podem ser feitas nos centros de servico
mencionados em nossas instrucdes de operacdo. O produto
deve enviado sem custo ou apresentado em conjunto com o
documento de compra original, que inclui detalhes da data de
compra e o nome do produto. Para solicitar uma extensdo da
garantia, o certificado de garantia deve ser incluido.

Os custos, bem como o risco de perda ou danos ao produto em
transito ou no centro que aceita as solicitacdes de garantia ou
que entrega o produto reparado, sdo de responsabilidade do
cliente.

4. Exclusao de garantia
Solicitacdes de garantia ndo poderéo ser consideradas:

- para pecas sujeitas a desgaste devido ao uso ou outro
desgaste natural, bem como defeitos no produto
resultantes de desgaste natural ou provocado
pelo uso. Isso inclui, em especial, cabos, valvulas,
gaxetas, esguichos, cilindros, pistdes, componentes
de carcacas que transportam meios, filtros, tubos,
vedacoes, rotores, estatores etc. Danos devidos ao
desgaste causado especificamente por materiais de
revestimento lixados, como dispersdes, gesso, massa,
adesivos, esmaltes, base de quartzo.

- em caso de erros nos dispositivos resultantes da
inobservancia das instrucdes de operacao, uso
inadequado ou ndo profissional, montagem e/ou
comissionamento incorreto por parte do comprador
ou por terceiros, utilizacdo diferente da pretendida,
condicdes ambientais anormais, materiais de
revestimento inadequados, condi¢des de operacao
inadequadas, operacao com tensao/frequéncia de
rede incorreta, operacdo excessiva, manutencdo ou
cuidados e/ou limpeza incorretos.

- em caso de erros no dispositivo causados pelo uso de
pecas acessoérias, componentes adicionais ou pecas
sobressalentes que nao sejam pecas originais da
Wagner.

- para produtos submetidos a modificacdes ou
acréscimos.

- para produtos em que o nimero de série tenha sido
removido ou esteja ilegivel.

- para produtos submetidos a tentativas de reparos por
pessoas nao autorizadas.

- para produtos com ligeiros desvios em relacédo as
propriedades declaradas que sejam insignificantes
em relacdo ao valor e a utilizacdo do dispositivo.

- para produtos que tenham sido parcial ou totalmente
desmontados.

5. Regulamentos adicionais.

As garantias acima aplicam-se exclusivamente a produtos
adquiridos por lojas especializadas autorizadas na UE, CEl e
Australia e que sejam utilizados no pais de referéncia.

Se a verificacdo mostrar que nao se trata de um caso de garantia,
0s reparos serao realizados a custa do comprador.

Os regulamentos acima regem a relagcdo juridica conosco
de forma conclusiva. Reivindicacdes adicionais, em especial
por danos e perdas de qualquer tipo que ocorram como
resultado do produto ou do seu uso, sdo excluidas da lei de
responsabilidade pelo produto, exceto no que se refere a area
de aplicacao.

Reivindicacbes de responsabilidade do revendedor
especializado por defeitos permanecem inalteradas.

A legislacao alemé aplica-se a esta garantia. O idioma do
contrato é o alemao. Caso haja divergéncias entre o significado
do texto desta garantia em alemao e em outro idioma, o
significado do texto em alemdo terd prioridade.

J. Wagner GmbH

Divisao de Acabamento Profissional
Otto Lilienthal Strasse 18

88677 Markdorf

Republica Federal da Alemanha
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TERHEE  AUATPAMMA 3AMACHBIX YACTEN HeavyCoat
DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

CN  FHNEFYEFER RU  Y3E/TIABHOrO NPUBOJA
RFB  CONJUNTO PRINCIPAL
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730 750 750 | 750SSP | 750 770 | EFEHEHE OnwucaHue Descrigao

Pos. | (Gas) | (110V) | (230V) | (230V) | (Gas) (Gas)

1 | 449-1006 | 449-1006 | 449-1006 | - | - 1842 (4) BuHT (4) Parafuso (4)

2 | 9822612 9822612 9822612 | - | - HE 4) Lllai6a (4) Arruela (4)

3 | — 0537468A | 0537468A | 0537468A | -—— | - k= BepxHuin Koxyx Cobertura superior

4 0555645 | 0555645 | 0555645 | 0555645 | 0555645 | 0555645 | HERki Cnyckoiknanan | Valvula de sangria

5 0507785 | 0507785 | 0507785 | 0507785 | 0507785 | 0507785 |S=pREr MepenyckHas Tpy6ka | Tubo de derivagéo

6 0537537 | 0537537 | 0537537 | 0537537 | 0537537 | 0537537 | =iREENg 3axum nepenyckHoi | Grampo do tubo de
TPYy6KU derivacdo

7 0509390 0509390 0509390 0509390 0509390 0509390 | ZFE# (2) Koneco (2) Roda (2)

8 0295687 0295687 0295687 0295687 0295687 0295687 | #v& (4) LLlain6a (4) Arruela (4)

0528088 | 0528088 | 0528088 | 0528088 | 0528088 | 0528088 |3#FIF (2) DOuKcupyloLLee Anel de fixacio (2)

KonbLo (2)

10 0537469A | 0537469A | 0537469A | 0537469A | 0537469A | 0537469A | TFE HuxxHMIN KOXKyX Cobertura inferior

11 9822612 9822612 9822612 9822612 9822612 9822612 | & (2) Llain6a (2) Arruela (2)

12 449-1006 449-1006 449-1006 449-1006 449-1006 449-1006 | 122 (2) BuHT (2) Parafuso (2)

13 0537411 0537411 0537411 0537411 0537411 0537411 | HSEE PeweTtka Grelha de entrada de
BO3[yx03abopHuKa | ar
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EBEMESEE  AUATPAMMA 3ANACHBIX YACTEN

HeavyCoat

DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

CN HEHE RU
RFB CONJUNTO DO CARRINHO

Y3EN TENEXKA

2
3
4
5

730 750 750 SSP 770 770 | EFBHEHE OnwucaHue Descricdo
(Gas) (110V) (230V) (Gas) (Gas)
Pos. (230V)
1 0537201 0537201 0537201 0537201 0537201 |#BF Pyuka Alca
2 9841504 | 9841504 | 9841504 | 9841504 | 9841504 |3I%fH (2) Mpy»u1HHas kHonKa | Botdo de encaixe (2)
)
3 0295610 0295610 0295610 0295610 0295610 | #8557 (2) PonvkoBbin Wt Pino-guia (2)
)
4 0295607 0295607 0295607 0295607 0295607 |EE (2) MepexopHasa BTynka | Manga (2)
)]
5 0295609 0295609 0295609 0295609 0295609 | EE (2) Lan6a (2) Arruela (2)
7 0509386 0509386 0509386 0509386 0509386 | ZE (4) LLlan6a (4) Arruela (4)
8 0295608 | 0295608 | 0295608 | 0295608 | 0295608 |1B%% (4) BUHT (4) Parafuso (4)
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HeavyCoat

CN

7]

RFB  VALVULA DE PA

RU KOBLUOBOTIO KJTAMAHA

S

750SSP | BT Onwcaxmne Descricdo
Pos. (230V)
0349 150 2T RLB KosLoBoli knanaH B c6ope Conjunto da vélvula de pa
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FEMEBE  ANATPAMMA 3AMACHbIX YACTEN Heavycoat
DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

CN  Bp= RU  CEKLMA XXUOKOCTEMN
RFB SECAO DE FLUIDO

HC730/750(110V) - P/N 0537255

27

1
2 s
3 ! .

¥ i P

\ ! L (@)
4 i :
| ; 24

5 5 | ; :
6 O | ; -
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HeavyCoat

Pos. | 730(Gas) | 750 (110V) | EHS OnwucaHune Descricao
| I R RER TSN Koprnyc )X1aKOCTHOM CeKLmn Carcaca da secao do fluido
2 | | BHEM, KFE/UHMWPE/AN | KomnnekT ynnoTHeHus, Koxa/ Conjunto de gaxetas, couro/
(2) CBEPXBbICOKOMOSIEKYNAPHbIN UHMWPE/aco (2)
nonuaTuneH/crTanb (2)
3 | | FErEymEs Mpy>u1Ha BepXHeil HABNBKM Mola da gaxeta superior
4 | | e T CoeauHUTENbHbIN WTUGT Pino de conexéo
5 | - | TEEL MoplueHb B c6ope Conjunto do pistao
6 | - | ORYIR, BIURE)E YnnoTtHutenbHoe Konbuo, MTO3 | Anel em O, PTFE
7 | | ORYIR YrnoTHUTENbHOE KOMbLIO Anelem O
8 | | e Pt ALY NI=Y = PacriopHoe KonbLo LunuHapa Espacador do cilindro
9 | | SR CTonopHoe KosbLo Anel de travamento
10 | - | HEEEEE [ep»aTenib NPy>KuHbl Retentor de mola
M| | == MepexoaHas BTyNKa Manga
12 | - | T Mpy>K1Ha HKHEN HAaBUBKI Mola da gaxeta inferior
13 | H ORI LLlapuK BbIMYCKHOrO KnamnaHa Esfera da valvula de saida
14 |  — | HORIEE Cepy10 BbINYCKHOrO KnanaHa Sede da valvula de saida
15 | | ZREJELEE] YnnoTHUTeNbHas wanba Arruela de vedacao
6 | - | H ORI Kopryc BbiNycKHOro KnarnaHa Carcaca da valvula de saida
17 | | =il LunnHpp Hacoca Cilindro da bomba
18 | | JRIR%E Kopo6Ka HIKHero KnarnaHa Caixa da valvula de base
19 | — | JEHEEK LLlapuK HUXHeEro KnanaHa Esfera da vélvula de base
20 | | e JERIRIEE Cefano HUKHEro knanaHa Sede da valvula de base
21 | | EEEORYEIR YnnoTHuUTenbHoe Konblo cegnia | Anel em O da sede
22 | | e OBYIR YrnoTHUTENbHOE KOMbLIO Anelem O
23 | | ORYIR, BIUE)E YnnotHutenbHoe Kosnbuo, MTO3 | Anel em O, PTFE
24 | - | RIS Kopnyc H/XKHEro KnanaHa Carcaca da valvula de base
25 [ | e TTIRE CudoHHas TpybKa Tubo do sifao
26 5006536A 5006536A | NOEK BxomHow ¢punbTp Tela de entrada
27 | | PR DuiKcmpyioLee KonbLo Anel de fixacédo
0537924 0537924 TR EREM (BEIES | KomnnekT ana o6ciyKnsaHus Kit de manutencéo da secao do
- 1TSS INEE) KNAKOCTHOM cekumm, ocHosHol | fluido, maior (incluiitens 5,17 e
(BKN. M03. 5, 17 1 KOMMAEKT ans kit de manutencao da secao do
06CYXKMBaHWS XUAKOCTHOM fluido, menor)
ceKkuum, BCNoMoraTesibHbIN)
0537923 0537923 MRS/ NEM (BIEIR KomnnekT gnsa o6cnyxkmeaHms Kit de manutencao da sec¢do do
Ho. 6 1173 15710 | wmoemencanun | fuido mener (neiens 2.6
eeasn | ERLSERSY |Phee)
] P 51)
0537254A 0537254A | KRB (BIEIE18-24) HWXHWI KnanaH B c6ope (BK. Conjunto da valvula de base
nos. 18-24) (inclui itens 18-24)
0555650 0555650 HOMEBHE (B1FLHE13-16) | BoinyckHon knanaH B c6ope (Bki. | Conjunto da valvula de saida

nos. 13-16)

(inclui itens 13-16)
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FEMEBE  ANATPAMMA 3AMACHbIX YACTEN Heavycoat
DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

CN  Bp= RU  CEKLMA XXUOKOCTEMN
RFB SECAO DE FLUIDO

HC750/770-P/N 0537256
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HeavyCoat

750 770 770 | FEHEHE OnucaHmne Descricao
Pos. | (230V) (Gas) (Gas)
) [ [ U R — TRARER TSR Kopnyc X1aKoCTHOW cekumn Carcacga da sec¢do do fluido
2 S R (. B, FE/ KomnnekT ynnoTHeHns, koxa/ Conjunto de gaxetas, couro/
UH MWPE/%M (2) CBEPXBbICOKOMOJEKYNAPHbIN NONN3TUNEH/CTanb UHMWPE/aco (2)
)
- J [, I ——— R —— R e MpyXviHa BepxHen HabVBKM Mola da gaxeta superior
4 | | e | e TR CoeanHUTENbHBIN WTUHT Pino de conexéo
(-7 [N (U (R — EE MoptueHb Pistao
6 | | | ORYIR, BIUEL)%E YnnotHutenbHoe Konbuo, NTO (2) Anelem O, PTFE (2)
(2)
/0 [N U (R — ORYIR YRNOTHWUTENbHOE KOMbLIO Anelem O
8 | | e | e SSENR A PacnopHoe KonbLo umnvHapa Espacador do cilindro
9 | e | | HIER CTonopHoe KonbLo Anel de travamento
0 | | e | IEEIEREE [epxatenb NpyXuHbl Retentor de mola
1M1 | e | e | TRy eEs TMpY>K1HA HUKHER HABNBKN Mola da gaxeta inferior
| 12 [ Y I — HORE Kopo6ka BbinycKHOro KiamnaHa Caixa da valvula de saida
| - JO00 [ i I — HORER LLIapuK BbIMYCKHOTO KnanaHa Esfera da valvula de saida
L 7 SO [ e R — Y OiREE Cepf10 BbIMYCKHOrO KanaHa Sede da vélvula de saida
15 | e | e | ] YnnoTHuTenbHas Wwaiba Arruela de vedacéo
16 | | | YOS Kopnyc BbIMycKHOro KnanaHa Carcaca da vélvula de saida
17 | | | e =ET Linnmnap Hacoca Cilindro da bomba
18 | e | e | IR Kopob6Ka HxHero KnanaHa Caixa da vélvula de base
[T [ N R — JEEIREK LLlapuK HUXHero KnanaHa Esfera da valvula de base
.1 N [ (A —— JECHEIEE Cepffo HYKHEro Knanaxa Sede da valvula de base
3 [ S U (R {EIFEEOBIIR YNAoTHUTENbHOE KOMbLO ceana Anel em O da sede
22 | | e | ORYIR YnnoTHUTEbHOE KOMbLO Anelem O
X J S (R (R — ORYIR, BIUE % YnnotHutenbHoe konbuo, MTO3 Anelem O, PTFE
.Y S e i R — JRIREAR Kopnyc HuxHero knanaHa Carcaca da vélvula de base
25 0555217 0555217 0555217 | NOEK BxogHoi GprnbTp Tela de entrada
26 0349391 0349391 0349391 | #JFR MpynHHOE KonbLo Anel de pressdo
27 | e | e | e IR Dukcnpyollee KonbLo Anel de fixacao
0537922 0537922 0537922 ﬁ{j&ﬁﬁé&{lﬁkgﬁ: ( KomnnekT ana o6cnyxmBanus xuakocTHoin | Kit de manutencao da secao
@Jﬁlﬁ 1 7*[]”", ceKuumn, OCHOBHOW (BKN. M03.5,17 1 do fluido, maior (inclui itens
WEx”Eﬂ*/J\E#WN KOMMNNEKT AN 06CyK1BaHMsA XugkoctHon | 5, 17 e kit de manutencdo da
0537921) ceKuwuu, BCriomoraTenbHbIi, HoMep secao do fluido, menor P/N
0537921) 0537921)
0537921 0537921 0537921 ;,,b{ztﬁﬁéﬁﬂﬂl_]\ﬁﬁ: (ﬁlJ KomrinekT ana o6cnyxnsaHua XuaKkocTHol | Kit de manutencdo da secao
; 6. ceKkuun, BComMoraTtesibHbIn (BKN. No3. 2, do fluido, menor (inclui itens
19 21 23 27*[] 6,13,15,19,21-23, 27 n Loctite, Homep 2,6,13,15,19,21-23,27, e
i_OCtIte P/N 426 051 ) 426-051) Loctite P/N 426-051)
451-133A 451-133A 451-133A | [EiREH (8358 HwHwit knanaH B c6ope (BKN. N03. 18-26) | Conjunto da vélvula de base
1 8-26) (inclui itens 18-26)
236-050 236-050 236-050 | HOMREMF (BFEIRE | BoinyckHolt knanaH B c6ope (BK. M03. Conjunto da vélvula de saida
12-16) 12-16) (inciui itens 12-16)
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FEBEE  AMATPAMMA 3AMNMACHBIX YACTEN

DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

HeavyCoat

CN  BEdEsE
RFB FILTRO DE ALTA PRESSAO

RS ARIS

BATIEEN: 5000 psi (34.5
MPa)

T EEFR 18 In2 (116 cm2)

HOumO:

(1) 174" NPT(F), ERTHIHIHE
(1) 3/8" NPT(F), #1/4 NPSM (M) R EEZ
(2) 3/8" NPT(F), BARBTHIMIBISIER.

BERER:
FERRRIEANIRIREGN, 5N, ik, RIUAIE

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU OUINIbTPA B CBOPE

MakcumanbHoe pa6ouee 5000 dyHT/KB. flonm
haBneHune: (34,5 MMa)
Mnowaab punbTpylowero 18 nonmon? (116
maTtepuana: m?)

BbII'IyCKHbIe oTBepcTna:

(1) 1/4", BHYTpEHHsAA HOpMasbHas KOHMYeCKas TpybHas
pe3bba (NPT(F)) ona cnyckHoro knanaHa

(1) 3/8" NPT(F) c coeguHeHuem gna wnaHra 1/4 NPSM(M)

(2) 3/8" NPT(F) ¢ 3arnywuKou gnsa NnogKnoYeHuna
[LOMONHUTENBHOIO NNCTONETA-KPackopacnbINTENA.

Oetann I'IpOTO‘IHOI7I yacTtum:

YrnepogHas cTanb C XMMUYECKUM HUKESIEBbIM 1 KaAMUEBbIM
MOKPbITEM, HepKaBetoLas cTanb, Kapbug Bonbppama,
nTod

OUbTPA BbICOKOIO JABJIEHUA

ESPECIFICACOES DO CONJUNTO DO FILTRO
Pressao operacional maxima: 5000 psi (34,5 MPa)

Area do filtro: 18 pol:2 (116 cm?)

Portas de Saida:

(1) 1/4" NPT(F) para valvula de sangria

(1) 3/8" NPT (F) com conexdo de mangueira de 1/4 NPSM (M)
(2) 3/8" NPT(F) ligadas para conexdo adicional da pistola.

Pecas umidas:

Aco carbono com niquel quimico e chapeamento de
cadmio, aco inoxidavel, carboneto de tungsténio, PTFE
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HeavyCoat

BIEIE 2704-6)

730 750 750 SSP 770 770 | FHEHS OnwcaHue Descrigdo
(Gas) (110V) (230V) (Gas) (Gas)
Pos. (230V)
1 0290443A | 0290443A | 0290443A | 0290443A | 0290443A | jyENEsAt Kpbiwka punbTpa B Conjunto do tampao
cbope do filtro
2 0349430 | 0349430 | 0349430 | 0349430 | 0349430 |amzs MpyuHa Mola
3 0349707* | 0349707 | 0349707* | 0349707* | 0349707* | y&i%h, OM, HFER OuUnbTPytOLYMiA Elemento do filtro, 0
! ! anemeHT, 0 M, c wapom | M, com esfera
0349704* | 0349704* | 0349704 | 0349704 | 0349704* | J&is, 50M, TEK | Gunbtpyrowwmii Elemento do filtro,
anemeHT, 50 M, ¢ 50 M, com esfera
wapom
------- 0349431* | 0349431* | 0349431* | 0349431 | J&Eth, 5M, HIK QuUALTPYIoWMIA Elemento do filtro, 5
anemeHT, 5 M, c wwapom M, com esfera
------- 0349705* | 0349705* | 0349705* | 0349705* | JEitx, 100M, HIK | Gunbtpyrowmii Elemento do filtro,
snemeHT, 100 M, 100 M, com esfera
wapom
4 0349432 | 0349432 | 0349432 | 0349432 | 0349432 |#vf, BIUEIE | Npoknagka, MTO3 Gaxeta, PTFE (grossa)
() (Toncrasn)
5 0349433 | 0349433 | 0349433 | 0349433 | 0349433 |#), BRIUESSME | Npoknagka, MTO3 Gaxeta, PTFE (fina)
(;%) (TOHKasn)
6 0349434 | 0349434 | 0349434 | 0349434 | 0349434 | OBYIR, BRIUEONE | YnnotHutenbHoe Anel em O, PTFE
konbuo, MNTO3
7 0349435 | 0349435 | 0349435 | 0349435 | 0349435 |[EE, W{4E3 Cenno, Kap6ua Assento, carboneto
Bonbdpama de tungsténio
8 0349348 0349348 0349348 0349348 0349348 | EZE (2) Tpy6Has 3arnyuka (2) Conector do tubo (2)
9 0508626 | 0508626 | 0508626 | 0508626 | 0508626 |EJJit MaHowmetp Mandémetro
10 817-001 817-001 817-001 817-001 817-001 |k OUTUHT Encaixe
11 812-003 812-003 812-003 812-003 812-003 | 7<mAiEsk, 1/4” LWecTurpaHHbiv Encaixe hexagonal,
duTuHr, 1/4" 1/4"
------- 814-004 814-004 814-004 814-004 |7 Ak, 3/8" LlecTurpaHHbiit Encaixe hexagonal,
dnTuHr, 3/8" 3/8"
814-005 814-005 814-005 814-005 814-005 |75AakEsk, 1/2" WecTurpanHbiii Encaixe hexagonal,
duTuHr, 172" 1/2"
12 817-002 817-002 817-002 817-002 817-002 |#=L, T Outunr, T Encaixe, T
13 814-004 814-004 814-004 | 814-004 | 814-004 |iEfCSE Apantep Adaptador
14 0555645 | 0555645 | 0555645 | 0555645 | 0555645 | HEASHE CnycKHoI KnanaH Vélvula de sangria
15 0537454 | 0537454 | 0537454 | 0537454 | 0537454 |iLiEE8=F(K Kopnyc ¢punbtpa Corpo do filtro
16 0537455 | 0537455 | 0537455 | 0537455 | 0537455 |3k OUTUHT Encaixe
0349700 | 0349700 | 0349700 | 0349700 | 0349700 |;jyESesE(SE(t (| Komnnext ann Kit de manutencio
06cayKMBaHNA do filtro (inclui itens

dunbTpa (BKN. N03. 2
" 4-6)

2e4-6)

* BJ15% - JononHutenbHo « Opcional
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FEBEE  AMATPAMMA 3AMNMACHBIX YACTEN

DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

HeavyCoat

CN  EEZE (110V / 230V)
RFB  DIAGRAMA DE CONEXOES (110 V /230 V)

RU CXEMATUYECKAA SJIEKTPUYECKA A

AWATPAMMA (110B / 230B)
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4
1
T |

= MpoBoaka Fiacéo e MpumevaHus Observagées
1 | B YepHbil Preto a | [ERLEEIRE KpbilwKa nnatbl jaTyumka Cobertura da placa do sensor
2 |46 KpacHbiit Vermelho b | EBRLIE DNeKTPOMarHUTHbIIA KianaH Solenoide
3 |&EE Kentbiin Amarelo c | T5EES TpaHcpopmaTop Transformador
4 | BE OpaHeBbli Laranja d | BBEHiIRrE Koxyx aneKTpuyeckoro feurarens Cobertura do motor elétrico
5 |28 Benbii Branco e | EBEIHIFFR MepekniouaTenb ABuUratens Interruptor de ligar/desligar
6 |z KopuuHesbiii | Marrom



HeavyCoat TEREEE AMATPAMMA 3AMACHbBIX YACTEMN

DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

CN EFEE (5HASI) RU CXEMATUYECKASA SJIEKTPUYECKA 4
RFB  DIAGRAMA DE CONEXOES (MOTOR A GASOLINA) AVNATPAMMA (BEH3UHOBbIU BUrATEND)

L~ 3
/ 3
2 O]
4
= MpoBoaka Fiacao e MpumeyaHua Observacoes
1 Hey YepHbin Preto a | [ERLEEIRE KpbllKa nnatbl aTymka Cobertura da placa do sensor
2 |\ A& Benbiit Branco b | EBRIE DNeKTPOMArHWTHbII KnanaH Solenoide
3 | kBB Cepblit Cinza
4 |IEE CrHun Azul
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FEBEE  AMATPAMMA 3AMNMACHBIX YACTEN

DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

N RIEE

RFB DIAGRAMA HIDRAULICO

RU CXEMA TUAPABNUYECKOW CUCTEMDbI

HeavyCoat

bES MpumeuaHun Remarques

a | EBFLE DIeKTPOMArHUTHBIN KnanaH Solenoide

b | WESIAR Hacoc rugpasnunueckoro Bomba do motor hidraulico
Auratens

c | RER lmppasnuyeckunii Hacoc Bomba hidraulica

d | BXFL Bbinyck Respiradouro

e | IiEIT B EE EEE dK);;ian:nge BbIHOCHOTO Montagem do filtro remoto

f | mERE TvppaBanyeckui 6ak Tanque hidraulico
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HeavyCoat TEREEE AMATPAMMA 3AMACHbBIX YACTEMN
DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

CN  HCREIE RU
RFB  ACESSORIOS PARA UNIDADES HC |

AKCECCYAPDI 411 YCTAHOBOK HC I

HC730. |FHS Onucaxmne Descricdo
Pos.| 750.770
1 0502166 | BHEAG 14, FZI8LY MuctoneT-pacnbinutens AG 14, Pistola de pulverizacao AG 14, rosca F
F-pe3bba
0502119 | BHBAG 14, G218 MuctoneT-pacnbinutens AG 14, Pistola de pulverizacio AG 14, rosca G
G-pe3bba
0538019 e, Vector Pro Muctonet-pacnbinutens, Vector Pro Pistola de pulverizagao, Vector Pro
0538 026 B3#6, Vector Grip MucTtonet-pacnbinutens, Vector Grip | Pistola de pulverizacao, Vector Grip
2 0289391 | TradeTip 3MAMESTZEF JOepatenb conna TradeTip 3 F Porta-ponta F TradeTip 3
0289390 | TradeTip 3MiMESZZEG DNepxatenb conna TradeTip 3 G Porta-ponta G TradeTip 3
3 0553 xxx Wagner TradeTip 3 Conno Wagner TradeTip 3 Wagner TradeTip 3
4 0271065 | 2JEMEESTZR Jep»atenb conna 2Speed Porta-ponta 2Speed
5 0271 xxx | Wagner 25 Conno Wagner 2Speed Ponta Wagner 2Speed
6 0179732 |&E#EEEE, 1/4" x3/8" CoepuHuTenbHan MydTa, 1/4 x 3/8 Soquete de conexao, 1/4" x 3/8"
aonma
7 2336582 | HRiEHREDN 10 mm, 2.5 BcnomoratenbHbiit wnadr DN 10 mm, | Chicote de mangueira DN 10 mm, 2,5
m, NPSM 3/8 2,5 m, pesbba NPSM 3/8 m, NPSM 3/8
8 3203026 | XWELIHREE 3/8%2~) — 1/258~ [BoiiHasa mydTa 3/8-1/2 mrorima Soquete duplo, 3/8 - 1/2 pol.
9985783 | XNELIHEE 3/8%~) — 3/4%~ [BoiiHasa mydTa 3/8-3/4 pronma Soquete duplo, 3/8 - 3/4 pol.
9985782 | NWELIHEE 1/258~F — 3/452~f [BoiiHasa mydTa 1/2-3/4 groima Soquete duplo, 1/2 - 3/4 pol.
9 2336583 | EEHEEHXEDN 10 mm, 15 CrneuuanbHbIl LWAAHT BbICOKOTO Mangueira especial de alta pressao
m, NPSM 3/8%&~f pasneHysa DN 10 mm, 15 m, pesbba DN 10 mm, 15 m, NPSM 3/8 pol.
NPSM 3/8 pronma
2336584 ERAEEHEDN 10 mm, 30 CrneumasnbHblii WAHT BbICOKOro Mangueira especial de alta pressao
m, NPSM 3/8%~f nasnexuns DN 10 mm, 30 M, pe3bba DN 10 mm, 30 m, NPSM 3/8 pol.
NPSM 3/8 groima
2336585 | EEEEHREDN 13 mm, 15 CneumanbHbIN WaHT BbICOKOTO Mangueira especial de alta pressao
m, NPSM 1/23~f nasnexuns DN 13 mm, 15 M, pe3bba DN 13 mm, 15 m, NPSM 1/2 pol.
NPSM 1/2 pronma
2336586 | EEHEEHKEDN 19 mm, 15 CrneumasnbHblii WAAHT BbICOKOrO Mangueira especial de alta pressao
m, NPSM 3/4Za~f aasnexuns DN 19 mm, 15 M, pe3bba DN 19 mm, 15 m, NPSM 3/4 pol.
NPSM 3/4 pgroima
10 808-550 NAEEL, 3/8" (BTFEEISE LLlecTurpaHHbIn GUTUHT, 3/8 aoiima Encaixe hexagonal, 3/8" (para filtro de
28) (Ana punbTpa BbICOKOrO faBneHnA) alta presséo)
0349610 | 7ML, 172" (BTFEEYE LLlecTurpaHHbIit GUTUHT, 1/2 aonima Encaixe hexagonal, 1/2" (para filtro de
28) (Ana ¢punbTpa BbICOKOro AaBNEeHMA) alta pressao)
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TERMHEE  AMATPAMMA 3AMACHDIX YACTEM HeavyCoat
DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

CN HCESIIMHE RU  AKCECCYAPbI /1l YCTAHOBOK HC Ii
RFB ACESSORIOS PARA UNIDADES HC II
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HeavyCoat

HC730. |FHE OnvcaHue Descricao
Pos.| 750.770
1 0296 441 #6120 cm, GHAEZL Muctonet-ygnuHutens 120 cm, Pistola com haste 120 cm, rosca G
G-pesbba 7/8"
0296442 | 48200 cm, GAHRLL Muctonet-ygnuHutens 200 cm, Pistola com haste 200 cm, rosca G
G-pe3bba 7/8"
0296 443 | #F#6120 cm, FHARLL MucTtoneT-yanuuutens 120 cm, Pistola com haste 120 cm, rosca F
F-pe3bba 11/16”
0296 444 | 8200 cm, FRZBL MuctoneT-yanuHuTtenb 200 cm, Pistola com haste 200 cm, rosca F
F-pe3bba 11/16”
2 9984567 | YELIHEEE, NPSM 3/852~FDN10 ( | OsoiiHas mydTa, pesbba NPSM Soquete duplo NPSM 3/8 pol. DN10
FAFEERK) 3/8 proima DN 10 mm (gns (para extensao de mangueira)
YAJIVIHUTENbHOTO LUNaHra)
0256 343 | WSLIHEE, 3/8%) (FATirEE [soiiHaa mydTa 3/8 groiima (ana Soquete duplo, 3/8 pol. (para
) YAJIVIHUTENIbHOTO LUNIaHra) extensdo de mangueira)
3202901 | WWSLIHEE, 1/2%=~) (AT EE [BoiiHaa mydTa 1/2 groiima (ana Soquete duplo, 1/2 pol. (para
) YONMHUTENbHOTO LUIAHra) extensao de mangueira)
9985 781 WELREE, 3/4%~T (BT IREE [BoiiHas my¢Ta 3/4 gioima (ans Soquete duplo, 3/4 pol. (para
) YANNHUTENbHOIO LUAHra) extensao de mangueira)
3 0268905 | fELHIEEME, 4. 6. 8. 10 mm | Habop TekcTypHbix conen 4,6, 8, 10 Conjunto de pontas para textura, 4, 6,
MM 8, 10 mm
4 0258202 | FEETZSTIENER TERITSIE | Pacnbinaowas ronoska ana pabotbl | Cabecote de pulverizacdo para
£ (BEhfes) Bk CO WnaTNeBKol 6e38034YyLWHOro trabalhar com massa sem ar (textura
pacnbineHus (TekcTypHow) c onopoli | de borrifar) com suporte de ar
ONA WaHra nofaumn cKaTtoro Bo3ayxa
0258720 | LEFREM: BSL, EAUFEIEE | KomnnekT ana co3gaHus TeKCTyp: Conjunto de textura para borrifar:
1. S ST uEESLR pacnbinsioLLas rofioBKa, Habop Cabecote de pulverizacao, conjunto
15m DN 9 mmEEHRE (FE) TEKCTYPHbIX COMeN, Urna ans de pontas para textura, agulha de
MPOYMCTKY CONEN 1 WAAHT ANA limpeza de ponta e mangueira de ar
okaTtoro Bosgyxa DN 9 mm, 15 m DN 9 mm, 15 m, com acoplamento de
¢ 6bIcTpOpazbemHol MydTON (He acdo rapida (sem fig.)
nokasaH)
0345010 | EEiEFIR-100 Banuk IR-100 Rolo em linha IR-100
6 2383128 | ABEREEEEH CoeauHUTENbHbI KOMMAEKT AnA Kit de conexao para recipiente de
06BbEMHBIX KOHTEHEPOB grande volume
2374308 | ABER:} O6bEMHbI KOHTENHEP Recipiente de grande volume
8 2374263 | HHEISHASERSH O6beMHbI KOHTENHEP C OTKUMHOM Recipiente de grande volume com

cTon onAa mewkos

mesa de extrusao de saco
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J. Wagner Ges.m.b.H. DK
Ottogasse 2/20

2333 Leopoldsdorf

Osterreich

Tel. +43/2235/44 158

Telefax +43/ 2235 /44 163

office@wagner-group.at

WSB Finishing Equipment E
Veilinglaan 56-58

1861 Meise-Wolvertem

Belgium

Tel. +32/2/269 46 75

Telefax +32/2/269 78 45
info@wagner-wsb.nl

Wagner International AG F
Industriestrasse 22

9450 Altstatten

Schweiz

Tel. +41/71/7 57 22 11

Telefax +41/71/7 57 22 22
wagner@wagner-group.ch

J. Wagner GmbH F
Otto-Lilienthal-StraBe 18

D-88677 Markdorf

Postfach 11 20

D-88669 Markdorf

Deutschland

Tel.: +49 /75 44 /505 -1664

Fax: +49/75 44 /505-1155
wagner@wagner-group.com
WWww.wagner-group.com

E-Coreco s.r.o. RU
Na Roudné 102

301 00 Plzen

Czechia

Tel. +420 734 792 823

Telefax 420 227 077 364

info@aplikacebarev.cz

Wagner Spraytech (Shanghai) Co LTD
Division Professional Finishing

Flr 1, Building 10, No 58

3rd Jiangchang Rd

Shanghai 200436, China

Wagner Spraytech GB
Scandinavia A/S

Helgeshgj Allé 28

2630 Taastrup

Denmark

Tel. +4543 27 1818

wagner@wagner-group.dk

Makimport Herramientas, S.L. |
C/ Méjicon° 6

Pol. El Descubrimiento

28806 Alcald de Henares (Madrid)

Tel. 902 199 021/ 91 879 72 00

Telefax 91 883 19 59
ventas@grupo-k.es

info@grupo-k.es

Euromair Antony NL
S.A.V. lle-de-France

12-14, av. F. Sommer

92160 Antony

Tel. 01.55.59.92.42

Telefax +33 (0) 169 81 72 57

conseil.paris@euromair.com

Euromair Distribution S
Siége Social /S.A.V. Sud

343, bd. F. Perrin

13106 Rousset Cedex

Tel. 04.42.29.08.96

Telefax 04.42.53.44.36
conseil@euromair.com

Nmnoptép:

000 «BuHTex pyc»

143960 MO, r. PeyToB, ynuua
’KenesHopoporkHas, a. 11, ke./od. V
TenedoH: +7 (499) 705-11-31
MouTa: hello@wagner.ru

Cant: www.wagner.ru

Tel. 0086/2160433888 Fax.0086/2160433866

Wagner Spraytech (UK) Limited
Innovation Centre

Silverstone Park

Silverstone

Northants NN12 8GX

Great Britain

Tel. 01327 368410
enquiries@wagnerspraytech.co.uk

Wagner S.p.A.

23868 Valmadrera (Lc)

Via Santa Vecchia, 109

Italia

Tel./Fax 0341 210100 (centralino)

wagner_it_va@wagner-group.com

WSB Finishing Equipment BV
De Heldinnenlaan 200,

3543 MB Utrecht
Netherlands

Tel. +31/30/241 41 55
Telefax +31/30/241 17 87
info@wagner-wsb.nl

Wagner Spraytech
Scandinavia A/S

Helgeshgj Allé 28

2630 Taastrup

Denmark

Tel. +4543 2718 18
wagner@wagner-group.dk

M3rotoButenb:
1. BarHep m6X,

OtTto-JluneHtan, 18 [H [

[-88677 Mapkpopd, FrepmaHma
www.wagner-group.com
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